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KARTA TECHNICZNA aktualizacja karty: 24.04.2022

nazwa produktu: UNIMETAL PLUS

Opis:

UNIMETAL PLUS to dwusktadnikowa tiksotropowa pasta stuzaca do napraw wiekszych oraz duzych wad odlewniczych w
odlewach wykonanych z zeliwa oraz staliwa. Po utwardzeniu naprawione miejsca mozna obrabia¢ mechanicznie poprzez
szlifowanie, toczenie, frezowanie i gwintowanie. Produkt jest odporny na dziatanie podwyzszonych temperatur co umozliwia
stosowanie go do napraw detali malowanych pézZniej proszkowo.

Zastosowanie:

Wysoka tiksotropia UNIMETALU PLUS umozliwia naktadanie jednorazowo grubych warstw nawet na pionowe powierzchnie
odlewéw. Ma to istotne znaczenie podczas wykonywania reperacji odlewéw o duzej masie utrudniajgcej operowanie
detalem. UNIMETAL PLUS stosowany jest do napraw wad odlewniczych i uzupetniania ubytkéw w odlewach takich jak:
obcigzniki dzwigdéw i wézkéw widtowych, korpusy pomp, korpusy zaworéw, obudowy napeddéw, korpuséw silnikéw oraz
innych, w tym galanterii ogrodowe;j.

Parametry uzytkowe:

- barwa - metaliczna szara

- proporcje mieszania (sktadnik A : sktadnik B) - 2:1

- czas przydatnosci do uzycia - 30 minut w temperaturze 20 °C

- utwardzenie wstepne - 4 godziny w temperaturze 20 °C
- utwardzenie catkowite - 24 godzin w temperaturze 20 °C

Parametry wytrzymatosciowe:

- twardos¢ metoda wciskania kulki PN-93/C-89030/01 153 MPa

- twardos¢ metoda Barcola ASTM D-2583-95:200 140 °Barcola
- twardos¢ metoda Shore'a PN-ISO 898:1998 82 °Shore'a
- strzatka ugiecia PN-EN IS0 178:2003 (U) 0,89

- wytrzymato$¢ na Sciskanie PN-EN ISO 604:2004 (U) 86,6 MPa

- wytrzymatosé na zginanie PN-EN IS0 178:2003 (U) 711 MPa

- modut przy zginaniu PN-EN IS0 178:2003 (U) 10726 MPa

- wytrzymatos¢ na Scinanie/aluminium/ PN-EN ISO 4587 11,0 MPa

- odporno$¢ temperaturowa (praca ciggta) 100 - 120 °C

- odpornos¢ temperaturowa chwilowa 280 °C

Sposéb naprawy:

Naprawiane miejsca powinny by¢ czyste, suche i odttuszczone. Powierzchniom gtadkim nalezy nada¢ chropowatosc.
Pozadany efekt mozna uzyskac najprosciej przez zgrubne szlifowanie, piaskowanie lub Srutowanie, a nastepnie doktadnie
zmy¢ preparatem SURFACE CLEANER. Na tak przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ dobrze wymieszane ze sobg
sktadniki UNIMETALU PLUS, doktadnie wcierajgc w metal pierwsza warstwe, a nastepnie natozy¢ kolejng warstwe na zgdang
grubosc.

Przepisy BHP:
Podane w karcie charakterystyki preparatu.

Warunki i czas przechowywania:
Przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych i dobrze wentylowanych pomieszczeniach
w temperaturze od 10 do 25 °C, z dala od Zrédet ognia i ciepta. Nie wystawiac na dziatanie promieni stonecznych.

Informacje zawarte w tej karcie technicznej przedstawiajg aktualny stan naszej wiedzy w tej dziedzinie. Naszag intencjg jest przekazanie uzytkownikowi
podstawowych informacji dotyczacych mozliwosci zastosowania naszego wyrobu. Nalezy przez to rozumieé, ze uzytkownik powinien adaptowac dane do wtasnych
potrzeb i mozliwosci. Za uzyskane wyniki nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci ze wzgledu na to, ze warunki uzytkowania sg catkowicie poza naszg kontrola.
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