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KARTA TECHNICZNA aktualizacja karty: 24.04.2022

nazwa produktu: UNIMETAL

Opis:

UNIMETAL to metal molekularny w postaci tiksotropowej pasty, przeznaczony do wykonywania napraw wad odlewniczych w
odlewach z zeliwa i staliwa. Jego wysokie parametry wytrzymatosSciowe sprawiajg, ze sprawdza sie w trudnych warunkach
eksploatacji, a dzieki dobrze dopasowanej kolorystyce naprawiane miejsca sg mato widoczne na powierzchni odlewu.
Utwardzony UNIMETAL mozna obrabia¢ mechanicznie poprzez toczenie, frezowanie oraz szlifowanie.

Zastosowanie:

UNIMETAL stosowany jest w wielu gateziach przemystu, jednak szczegélnie polecany jest do reperacji wad odlewniczych w
réznego rodzaju odlewach bedacych czesciami maszyn przemystowych, energetycznych, czy budowlanych, miedzy innymi:
korpusach pomp, korpusach zaworéw, obudéw przektadni, korpuséw silnikéw, ciegien, két zebatych, wtazéw, pokryw i wielu
innych.

Parametry uzytkowe:

- barwa - metaliczna szara

- proporcje mieszania (sktadnik A : sktadnik B) - 25:1

- czas przydatnosci do uzycia - 30 minut w temperaturze 20 °C
- utwardzenie wstepne - 4 godziny w temperaturze 20 °C
- utwardzenie catkowite - 12 godzin w temperaturze 20 °C

Parametry wytrzymatosciowe:

- twardo$¢ metoda weciskania kulki PN-93/C-89030/01 164 MPa

- twardo$¢ metoda Barcola ASTM D-258387 50 °Barcola
- twardo$¢ metoda Shore'a PN-80/C-04238 87 °Shore'a
- twardo$¢ metoda Rockwella PN-93/C-89030/02 143,07

- wytrzymatosé na Sciskanie PN-83/C-89031 96 MPa

- wytrzymato$¢ na zginanie PN-79/C-89027 4471 MPa

- modut przy zginaniu PN-82/C-89051 6795 MPa

- wytrzymatos¢ na Scinanie/aluminium/ PN-69/C-893 91 MPa

- odporno$¢ temperaturowa (praca ciggta) 100 - 120 °C

- odpornos¢ temperaturowa chwilowa 200 °C

Sposéb naprawy:

Naprawiane miejsca powinny by¢ czyste, suche i odttuszczone. Powierzchniom gtadkim nalezy nadac¢ chropowatosc¢.
Pozadany efekt mozna uzyskac najprosciej przez zgrubne szlifowanie, piaskowanie lub Srutowanie, a nastepnie doktadnie
zmy¢ preparatem SURFACE CLEANER. Na tak przygotowana powierzchnie nalezy natozyé¢ dobrze wymieszane ze sobg
sktadniki UNIMETALU, doktadnie wcierajac w metal pierwsza warstwe, a nastepnie natozy¢ kolejng warstwe na zadang
grubosc.

Przepisy BHP:
Podane w karcie charakterystyki preparatu.

Atest:
Produkt posiada atest Paristwowego Zaktadu Higieny.

Warunki i czas przechowywania:
Przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych i dobrze wentylowanych pomieszczeniach
w temperaturze od 10 do 25 °C, z dala od Zrédet ognia i ciepta. Nie wystawiac na dziatanie promieni stonecznych.

Informacje zawarte w tej karcie technicznej przedstawiajg aktualny stan naszej wiedzy w tej dziedzinie. Naszag intencjg jest przekazanie uzytkownikowi
podstawowych informacji dotyczacych mozliwosci zastosowania naszego wyrobu. Nalezy przez to rozumieé, ze uzytkownik powinien adaptowac dane do wtasnych
potrzeb i mozliwosci. Za uzyskane wyniki nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci ze wzgledu na to, ze warunki uzytkowania sg catkowicie poza naszg kontrola.
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