Interzone, 954GF ¢%International.

Modyfikowany epoksyd

OPIS PRODUKTU Farba epoksydowa tolerujgca gorszy stopien przygotowania podfoza, o wysokiej zawartosci
substanc;ji statych i niskim poziomie LZO, wypetniona chemoodpornymi ptatkami szklanymi o
optymalnym ksztatcie dla zwiekszenia odpornosci na Scieranie i ochrony antykorozyjnej w
potgczeniu z doskonatg wytrzymatoscig na delaminacje katodowa.

ZALECANY ZAKRES Do zabezpieczenia powierzchni konstrukcji stalowych wymagajgcych doskonatej ochrony przed

STOSOWANIA korozjg i intensywnym $cieraniem, szczegolnie w rejonach zmiennego zanurzenia i zachlapan, w
zanurzeniu na obiektach typu offshore, na pomostach, poktadach, instalacjach chemicznych,
przetwoérniach papieru, obiektach obrébki wody i $ciekéw oraz rurociggach zakopanych w gruncie.

Doskonata odpornos¢ na delaminacje katodowsg, zaréwno przy stosowaniu anod protektorowych,
jak i ochrony katodowej z zewnetrznego zrédta, czyni Interzone 954GF szczegdlnie przydatny do
dtugoterminowego zabezpieczania konstrukcji zanurzonych w wodzie morskie;.

Moze znalez¢ zastosowanie jako czes¢ systemu przeciwslizgowego na poktadach, w potgczeniu z
odpowiednim kruszywem.

INFORMACJE Kolor Dostepny ograniczony zakres koloréw
PRAKTYCZNE O
INTERZONE 954GF ~ Polysk Pdipotysk
Objetosciowa 85% £ 2% (ISO 3233:1998)
zawartos¢ substanciji
statych
Typowa grubosé 200-500 mikrondw (8-20 milicali) na sucho, co odpowiada

235-588 mikronom (9,4-23,5 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 1,70 m?/litr przy 500 mikronach grubosci powtoki i podane;j
zawartosci czesci statych
68 st.kw./galon przy 20 milicalach grubosci powtoki i podane;j
zawartosci czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat

Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek
Czas schniecia

Okres przemalowania
zalecang warstwg
nawierzchniowg

Temperatura Pytosuchosé¢ Petne Minimum Maksimum
wyschnigcie
-5°C (23°F) 22 godz. 48 godz. 48 godz. 21 dni
5°C (41°F) 21 godz. 40 godz. 40 godz. 21 dni
10°C (50°F) 14 godz. 16 godz. 16 godz. 21 dni
25°C (77°F) 3.5 godz. 5.5 godz. 5.5 godz. 21 dni
40°C (104°F) 90 min. 3 godz. 3 godz. 21 dni
DANE OBJETE Temperatura zaptonu Skfadnik A 37°C (99°F); Skfadnik B 37°C (99°F); Mieszanina 37°C (99°F)
PRZEPISAMI
Ciezar wlasciwy 1,56 kg/l (13,0 Ib/gal)
Zawartos$é lotnych 1.87 Ib/gal (225 g/lt) EPA Metoda 24
zwigzkow
organicznych 145 g/kg Dyrektywa UE o emisji rozpuszczalnikow
(Dyrektywa 1999/13/EC)
W celu uzyskania dalszych szczegdtdw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
Protective Coatings Produkt dostepny na catym $wiecie
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PRZYGOTOWANIE Wiasnosci zabezpieczenia beda zalezne od stopnia przygotowania powierzchni. Malowana powierzchnia musi
POWIERZCHNI by¢ czysta i wolna od zanieczyszczen.Przed aplikacjg farby wszystkie powierzchnie powinny by¢ ocenione i

przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000.

Nagromadzony brud i rozpuszczalne sole musza by¢ usuniete.Czyszczenie suchymi szczotkami zwykle jest
wystarczajgce do usuniecia brudu. Rozpuszczalne sole powinny by¢ usuniete poprzez zmycie czystg wodg
stodka.

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczaca czyszczenia rozpuszczalnikami.
Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Dla uzyskania optymalnego efektu nalezy powierzchnie oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2'; (ISO
8501-1:2007) lub SSPC-SP6. Jesli nastgpito utlenienie pomiedzy czyszczeniem a aplikacjg produktu Interzone
954GF, powierzchnia powinna zosta¢ ponownie oczyszczona do specyfikowanego standardu wizualnego.
Defekty powierzchni ujawnione podczas czyszczenia powinny zosta¢ zeszlifowane, wypetnione lub
potraktowane w inny odpowiedni sposob. Zalecany jest profil powierzchni rzedu 50-75 mikronéw (2-3 milicale).
Przygotowanie reczne lub mechaniczne

Reczne i mechaniczne czyszczenie do stopnia min. St3 (ISO 8501-1:2997) lub SSPC-SP3 moze mie¢
zastosowanie tylko w przypadku ekspozycji atmosferycznej pokrycia.

Prosze mie¢ na uwadze, ze zgorzelina i zendra muszg byc¢ usuniete catkowicie. Powierzchnie, ktére nie mogg
by¢ wiasciwie przygotowane przez mtotkowanie lub obrébke mtotkiem igtowym, powinny by¢ oczyszczone
strumieniowo-sciernie do stopnia Sa2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6. Typowo, taka obrébka odnosi si¢ do
powierzchni skorodowanych w stopniu C lub D wg w/w standardu.

Czyszczenie wodg pod bardzo wysokim ci$nieniem / czyszczenie strumieniowo-scierne na mokro
Moze by¢ naktadany na powierzchnie przygotowane do Sa2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC SP6, pokryte rdza
nalotowg w stopniu nie gorszym niz klasa HB2M (patrz International Hydroblasting Standards) lub Grade SB2M
(patrz International Slurry Blassing Standards). W pewnych okolicznosciach mozliwa jest rowniez aplikacja na
wilgotne powierzchnie. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w International Protective Coatings.

Powloki wysezonowane

Interzone 954GF jest przystosowany do przemalowywania niektérych starych powtok w dobrej kondycji. Aby
upewnic¢ sie o kompatybilnosci systemdw, wymagane jest wykonanie i ocena odcinkéw testowych.

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwdch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy
wymieszac caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet
powinien zosta¢ zuzyty w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do

aplikaciji.
(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy

(Sktadnik A) i wymieszaé doktadnie mieszadtem mechanicznym.
Stosunek mieszania 4 czesci: 1 czesci objetosciowo
Czas przydatnosci 10°C (50°F) 15°C (59°F)  25°C (77°F) 40°C (104°F)

do aplikacji po 2 godz. 60 min. 45 min. 20 min.

zmieszaniu

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,48-0,66 mm (19-26 milicali)

bezpowietrzny Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze

niz 176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Natrysk powietrzny Zalecany Pistolet DeVilbiss MBC or JGA

(zbiornik Dysza powietrzna 62

ci$nieniowy) Dysza materiatowa AC

Pedzel Odpowiedni Zwykle osigga sie 100-150 mikronéw (4,0-6,0 milicali)

Watek Odpowiedni Zwykle osigga sie 75-125 mikronow (3,0-5,0 milicali)

Rozcienczalnik International GTA 007 Rozcienczanie zwykle nie jest wymagane. Skonsultuj
Maksymalne zalecane sie z lokalnym przedstawicielem w celu uzyskania
rozcienczenie 5% wigkszej ilosci informacji dotyczgcych aplikacji w

ekstremalnych warunkach. Nie rozcienczac¢ bardziej niz
zezwalajg lokalne przepisy dotyczgce ochrony

Srodowiska.
Rozpuszczalnik International GTA822 (lub  Dobér srodka czyszczacego moze podlegac lokalnym
myjacy International GTA415) przepisom. Aby uzyskaé¢ szczegétowe porady,

skonsultuj sie z lokalnym przedstawicielem.

Przerwy w pracy Nie pozostawia¢ produktu w wezach, pistoletach ani urzgdzeniach natryskowych.
Doktadnie sptuka¢ sprzet rozpuszczalnikiem GTA 822 lub GTA 415. Zmieszane
sktadniki farby nie powinny by¢ z powrotem zamykane w opakowaniach. Zaleca sie,
aby w przypadku wznowienia prac po przedtuzonych przerwach zastosowaé $wiezo
wymieszany komplet.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczyscic caty sprzet rozcienczalnikiem International
GTA822 lub GTA415. Dobra praktykg jest, aby podczas dnia pracy okresowo
przeptukiwac¢ sprzet natryskowy. Czestotliwos¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od
natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego do konca, wigcznie
zwszelkimi przerwami.

Caty nadmiar niezuzytych produktéw i puste pojemniki nalezy utylizowa¢ zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami lokalnymi.
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CHARAKTERYS- Maksymalng grubos¢ warstwy najtatwiej osiaga sie przez natrysk bezpowietrzny. Podczas aplikaciji

TYKA PRODUKTU metodami innymi niz natrysk bezpowietrzny zwykle nie uzyskuje sie wymaganej grubosci warstwy.
Niskie lub podwyzszone temperatury mogg wymagac specyficznych technik aplikacyjnych dla
zbudowania maksymalnej grubo$ci powtoki.

Kiedy Interzone 954GF jest aplikowany pedzlem lub watkiem, niezbedna jest aplikacja kilku warstw
dla osiagniecia specyfikowanej catkowitej grubosci powtoki.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od
temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza. Nie aplikowaé przy temperaturach stali nizszych
niz 4°C (39°F).

Kiedy aplikuje sie Interzone 954GF w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

W szczegdlnych sytuacjach, gdy wymagane jest przemalowanie za$ utwardzanie przebiegato w
niskich temperaturach i wysokiej wilgotnosci wzglednej, nalezy upewni¢ sie czy nie nastgpito
zjawisko wypacania amin, zanim zaaplikuje sie kolejng warstwe.

Kondensacja wilgoci podczas lub bezposrednio po aplikacji moze skutkowa¢ zmatowieniem
powierzchniowym i pogorszeniem jakosci powtoki. Przedwczesne oddziatywanie wody stojgcej
moze spowodowac¢ zmiang koloru, szczegodlnie w przypadku koloréw ciemnych.

Jak wszystkie epoksydy, Interzone 954GF kreduje i traci kolor w warunkach ekspozycji
zewnetrznej.

Kiedy wymagane jest kosmetyczne wykonczenie o wysokim potysku i dtugim okresie utrzymania
koloru, przemalowaé zalecanymi powtokami nawierzchniowymi.

Kiedy aplikacja nastepuje pomiedzy okresami ptywow na pomostach, pilarach itp., Interzone 954GF
moze byé zanurzony po 2 godzinach od aplikacji. To doprowadzi do zbielenia ciemnych odcieni, ale
nie spowoduje pogorszenia wiasnosci antykorozyjnych pokrycia.

Interzone 954GF moze by¢ zastosowany jako system antyposlizgowy poprzez dodatek kruszywa
GPA 900 lub GMA 132. Typowg gruboscig bedzie 750-1000 um (30-40 milicali). Zaleca sie aplikacje
z uzyciem odpowiedniego pistoletu (np. Sagola 429 lub Air Texture Gun, zaopatrzonych w dysze 5-
10 mm). Mate powierzchnie mogg by¢ pokryte z pomocg pacy lub watka. Alternatywnie, mozna
zastosowac¢ metode wprowadzenia kruszywa w mokrg warstwe za pomocg recznego zasypywania.
Szczegodtowe informacje w konsultacji z International Protective Coatings.

Interzone 954GF jest kompatybilny tak z systemami ochrony protektorowej jak tez ochrony
katodowej z zewnetrznego zrdodta.

Uwaga: podane wartosci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod
uwage wersji wynikajagcych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne, tworzgce czes¢ warstwy podczas utwardzania w typowych
warunkach otoczenia, takze wplywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

KOMPATYBILNOSC

SYSTEMOW Interzone 954GF moze by¢ aplikowany bezposrednio na stal przygotowang poprzez czyszczenie

POWLOK strumieniowo-$cierne na sucho, czyszczenie strumieniowo-scierne na mokro lub czyszczenie wodg
pod bardzo wysokim ci$nieniem.

Nastepujgce farby gruntowe sg zalecane dla Interzone 954GF:

Intercure 200 Intergard 269 (do stosowania pod wodg)
Intercure 200HS Interline 982 (do stosowania pod wod3)
Intergard 251 Interzinc 315

Interzinc 52 Interzone 1000

Nastepujgce farby sg zalecane do naktadania na Interzone 954GF:

Intergard 740
Interthane 870
Interthane 990
Interzone 954
Interzone 954GF
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczgce standardow przemystowych, terminéw i skrétéw uzytych w niniejszej

DODATKOWA karcie technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-
pc.com:

» Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

» Aplikacja farby

+ Wydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegolne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatorow w

OSTROZNOSCI, warunkach przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie

BEZPIECZENSTWO | Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien byé

HIGIENA PRACY stosowany bez odniesienia sie do Karty Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktorg
International Protective Coatings dostarczyto swoim Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane
zgodnie ze wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami
prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie
dymow i oparéw, ktére wymagacé bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobiste;j i
odpowiedniej lokalnej instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z
International Protective Coatings w celu uzyskania szczegotowych informacii.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj.  Opak.
20 litr 141itr 20 litr 35litr  5litr

Aby uzyskac informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z
International Protective Coatings.

CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
20 litr 25.5 kg 4.08 kg

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega
ponownemu sprawdzeniu. Przechowywaé w suchych,
zacienionych miejscach z dala od zrédet ciepta i zrodta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie moga by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatno$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Whprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byly prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podfoza, jak i wiele innych czynnikéw wplywajacych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domy$inych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrzeé¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
do$wiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualnosci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbiezno$ci migedzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2022-04-20.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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