Interzinc, 72 ¢%International.

Epoksyd wysokocynkowy

OPIS PRODUKTU Dwuskfadnikowy grunt epoksydowy o duzej zawarto$ci metalicznego cynku, przeznaczony do doskonatej
ochrony antykorozyjnej jako system jednopowtokowy lub grunt w wysokiej klasy systemach. Zawiera 90% wag.
cynku w powioce.

ZALECANY ZAKRES Jako grunt naktadany na prefabrykacji lub na budowie, stosowany w wysokiej klasy systemach do ochrony stali
STOSOWANIA w agresywnych srodowiskach, jak: konstrukcje przybrzezne, rafinerie, zaktady chemiczne i petrochemiczne,
energetyczne, mosty, zaktady papiernicze.

INFORMACJE Kolor Szary
PRAKTYCZNE O
INTERZINC 72 Potysk Mat
Objetosciowa 60%
zawartos¢ substanciji
stalych
Typowa grubosé 50-75 mikronéw (2-3 milicali) na sucho, co odpowiada

83-125 mikronom (3,3-5 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 8 m?litr przy 75 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czgsci
statych
321 st.kw./galon przy 3 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych

Wydajnos$é praktyczna  Nalezy uwzgledni¢ odpowiedni wspétczynnik strat
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek
Czas schniecia

Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg

Temperatura Pytosuchosé Pelne wyschnigcie Minimum Maksimum

10°C (50°F) 45 min. 6 godz. 8 godz. Przedtuzony®
15°C (59°F) 35 min. 4 godz. 6 godz. Przedtuzony"
25°C (7T7°F) 25 min. 90 min. 4 godz. Przedtuzony®
40°C (104°F) 20 min. 45 min. 2 godz. Przedtuzony®

' Patrz: Definicje i Skroty International Protective Coatings

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Skfadnik A 32°C (90°F); Sktadnik B 33°C (91°F); Mieszanina 32°C (90°F)
PRZEPISAMI (typowa)

Ciezar wiasciwy 2,77 kg/l (23,1 Ib/gal)

Zawartosé lotnych 149 g/kg Dyrektywa UE o emisji

zwigzkow rozpuszczalnikow

organicznych (VOC) (Dyrektywa 2010/75/EU)

W celu uzyskania dalszych szczegdtéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

Protective Coatings
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

APLIKACJA
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Wszystkie powierzchnie, ktére bedg malowane powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed
malowaniem powierzchnia musi by¢ oceniona i traktowana wg ISO 8504:2000.

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczgca czyszczenia rozpuszczalnikami.

Czyszczenie strumieniowo-scierne

Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2%z (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6. Jesli utlenienie wystapi
pomiedzy czyszczeniem a aplikacjg produktu Interzinc 72, powierzchnia powinna zosta¢ ponownie oczyszczona
do specyfikowanego standardu wizualnego.

Defekty powierzchni ujawnione podczas czyszczenia powinny zosta¢ zeszlifowane, wypetnione lub
potraktowane w inny odpowiedni sposéb.

Zalecany jest profil powierzchni rzedu 40-75 mikronow (1.5-3.0 milicali).

Stal zabezpieczona gruntem czasowej ochrony na prefabrykacji.

Interzinc 72 jest odpowiedni do aplikacji na nie eksponowane atmosferycznie konstrukcje stalowe swiezo
zabezpieczone prefabrykacyjnymi krzemianowo-cynkowymi gruntami czasowej ochrony.

Jesli powtoka gruntu czasowej ochrony wykazuje rozlegte lub rozproszone na znacznej powierzchni zniszczenia
korozyjne lub pokryta jest produktami korozji cynku, niezbedne bedzie omiatajgce czyszczenie scierniwem
catosci powierzchni. Inne typy gruntéw czasowej ochrony nie sg odpowiednie do przemalowania i bedg
wymagaty kompletnego usuniecia przez czyszczenie strumieniowo-$cierne.

Szwy spawalnicze i powierzchnie uszkodzone powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-$ciernie scierniwem
ostrokrawedziowym do stopnia Sa2'z (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6.

Mieszanie

Proporcje mieszania

Czas przydatnosci
do aplikacji po
zmieszaniu

Natrysk
bezpowietrzny

Natrysk powietrzny
(zbiornik
cisnieniowy)
Pedzel

Watek
Rozcienczalnik
Rozpuszczalnik

myjacy
Przerwy w pracy

Czyszczenie sprzetu

Produkt jest dostarczany w dwéch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy
wymieszac caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet
powinien zosta¢ zuzyty w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do

aplikaciji.
1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy

(Sktadnik A) i wymieszaé doktadnie mieszadtem mechanicznym.

4.0 czesci : 1.0 czesci objetosciowo

10°C (50°F)
12 godz.

Zalecany

Moze by¢ wymagane
rozcienczenie.

Odpowiedni - tylko mate
obszary

Odpowiedni - tylko mate
obszary

International GTA220

International GTA822

15°C (59°F)
10 godz.

25°C (77°F)
8 godz.

40°C (104°F)
5 godz.

Rozmiar dyszy 0,43-0,53 mm (17-21 milicali)
Catkowite ci$nienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze
niz 176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Pistolet DeVilbiss MBC lub JGA
Dysza powietrzna 704 lub 765
Dysza materiatowa E

Zwykle osigga sig 40-50 mikrondéw (1,6-2,0 milicali)
Zwykle osigga sig 40-50 mikrondéw (1,6-2,0 milicali)

Nie rozciehczac wigcej niz pozwalajg lokalne przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska.

Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie
natryskowym. Nalezy doktadnie przeptuka¢ sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Raz
zmieszane komplety farby nie powinny by¢ pozostawiane w opakowaniach. Zaleca
sie, aby po dtuzszych przerwach w aplikacji rozpoczgc¢ prace ze swiezo

zmieszanymi kompletami.

Natychmiast po uzyciu wyczys$cic caty sprzet rozpuszczalnikiem GTA822. Dobrg
praktyka jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwaé sprzet natryskowy.
Czestotliwo$¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury
i czasu pozostatego do konca aplikacji, wigcznie z wszelkimi opéznieniami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostac zutylizowane
zgodnie z miejscowymi regulacjami prawnymi.
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CHARAKTERYSTYK Aby uzyskaé dobre wiasnosci antykorozyjne, nalezy osiggng¢ minimalng grubos$¢ systemu 40 mikronéw (1,5
A PRODUKTU mils). Powtoka o takiej grubosci bedzie jednorodna, jesli zastosuje sig ok. 10% rozcienczalnika International.

Kiedy Interzinc 72 jest aplikowany pedzlem lub watkiem, niezbedna jest aplikacja kilku warstw dla osiggniecia
specyfikowanej catkowitej grubosci powtoki.

Temperatura malowanej powierzchni zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu
rosy otaczajgcego powietrza.

Ten produkt nie bedzie sie odpowiednio utwardzat w temperaturze ponizej 5°C (41°F). Dla uzyskania
najlepszych wiasnosci temperatura utwardzania powinna by¢ utrzymana powyzej 10°C (50°F).

Gdy Interzinc 72 jest zastosowany jako grunt w systemie eksponowanym w wodzie, minimalna grubo$¢ powtoki
musi wynosi¢ 65 um (2,5 mils), aby zapewni¢ wtasciwg ochrone przed korozja.

Zbyt grube warstwy Interzinc 72 wydtuzg tak minimalny czas przemalowania, jak i czas do operacji
transportowych. Moga tez znacznie pogorszy¢ wtasnosci powloki w aspekcie diugoterminowego czasu
przemalowania.

Nadmierna grubos$¢ warstwy moze prowadzi¢ do rozwarstwien przy przemalowywaniu systemami
grubopowtokowymi.

Jesli Interzinc 72 byt sezonowany przed naktadaniem powtoki nawierzchniowej, sprawdzié, czy zostaty usuniete
wszystkie sole cynku przed kolejng aplikacja.

Interzinc 72 nie jest odpowiedni do eksploatacji w Srodowisku kwasnym ani alkalicznym.

Produkt posiada nastepujgce aprobaty:

+ BS5493 (1977) : DF & KP1B

+ BS4652:1995

» British Gas Specification PA9 and PA1C

Uwaga: podane warto$ci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersji
wynikajgcych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

KOMPATYBILNOSC Interzinc 72 moze byé pokrywany wieloma wysokiej klasy powtokami nawierzchniowymi, takimi jak:
SYSTEMOW

POWLOK Intercure 200 Intergard 411
Intercure 420 Intergard 475HS
Intercure 422 Interseal 670HS
Intergard 251 Intersheen 73
Intergard 269 Intertuf 708
Intergard 400 Interzone 505
Intergard 405 Interzone 954

Intergard 410

W celu uzyskania blizszych informacji o innych odpowiednich farbach gruntujgcych/nawierzchniowych,
skonsultuj sie z International Protective Coatings.
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INFORMACJE
DODATKOWE

SRODKI
OSTROZNOSCI,
BEZPIECZENSTWO |
HIGIENA PRACY

Dalsze informacje dotyczace norm branzowych, terminéw i skrétéw uzytych w tej karcie danych mozna znalez¢
w nastepujgcych dokumentach dostepnych na stronie www.international-pc.com:

+ Definicje i skroty

» Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

» Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach
przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sie do Karty
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim
Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymoéw i
oparow, ktore wymagac beda zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informaciji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
10 litr 8 litr 10 litr 2 litr 2.5 litr
Aby uzyskac¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z AkzoNobel.
C|E2AR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
(TYPOWY) 10 litr 27.3kg 2.1 kg
PRZECHOWYWANIE Okres trwato$ci 12 miesigcy (baza) i 18 miesigce (utwardzacz) minimum w 25°C (77°F). Po tym

Wazna uwaga

okresie podlega ponownemu sprawdzeniu. Przechowywaé w suchych, zacienionych
miejscach z dala od zrodet ciepta i zrédta zaptonu.

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byly prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podfoza, jak i wiele innych czynnikdéw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatno$ci do okre$lonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrzeé¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegaja zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu. Sprawdzenie aktualnosci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbiezno$ci migedzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Data wydania: 2023-09-12

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2023-09-12.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe AkzoNobel.
www.international-pc.com
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