Interzinc, 553 ¢%International.

Nieorganiczny krzemian wysokocynkowy

OPIS PRODUKTU

ZALECANY ZAKRES
STOSOWANIA

INFORMACJE
PRAKTYCZNE O
INTERZINC 553

DANE OBJETE
PRZEPISAMI

Jednosktadnikowy, wysokocynkowy, nieorganiczny podktad krzemianowy, dajacy wyjatkowa ochrone katodowg
w potgczeniu z tatwoscig stosowania i aplikacji.

Jako uniwersalny podktad naprawczy do stosowania na budowie, gdy wymagane jest gruntowanie konstrukgcji
stalowej farbg krzemianowo- cynkowa.

Kolor Zielonkawoszary

Polysk Mat

Objetosciowa 60%

zawartos¢ substancji

stalych

Typowa grubos¢ 80 mikronoéw (3,2 milicale) na sucho, co odpowiada 133 mikronom (5,3

milicala) na mokro.

Wydajnos¢ teoretyczna 7,50 m?/litr przy 80 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czgsci
statych
301 st.kw./galon przy 3,2 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspétczynnik strat.
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek

Czas schniecia

Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg

Temperatura Pytosuchosé Pelne wyschniecie Minimum Maksimum
10°C (50°F) 40 min. 72 godz. 24 godz. 12 mies.
20°C (68°F) 20 min. 48 godz. 12 godz. 12 mies.
30°C (86°F) 10 min. 24 godz. 12 godz. 12 mies.

Przemalowywanie zalezy od warunkéw otoczenia. Dane przytoczone powyzej odnoszg sie do podanej grubosci
powtoki, temperatury i wilgotnosci 65%. Patrz Charakterystyka produktu.

Temperatura 21°C (70°F)

zaptonu

Ciezar wlasciwy 2,45 kg/l (20,4 Ib/gal)

Zawartosé lotnych 229 g/kg Dyrektywa UE o emisiji
zwigzkow rozpuszczalnikow

organicznych (Dyrektywa 1999/13/EC)

W celu uzyskania dalszych szczegoétéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

Protective Coatings
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PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen.
POWIERZCHNI Przed aplikacja farby wszystkie powierzchnie powinny zostaé ocenione i przygotowane zgodnie z ISO
8504:2000.
Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczaca czyszczenia rozpuszczalnikami.
Czyszczenie strumieniowo-$cierne
Czyszczenie strumieniowo-s$cierne do stopnia Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Jesli nastapita wtérna
korozja stali po czyszczeniu a przed aplikacjg Interzinc 553, powierzchnie nalezy powtérnie oczysci¢ do
wymaganego standardu wizualnego.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢
zeszlifowane, wypetnione lub usuniete w odpowiedni sposéb.

Zalecany jest profil powierzchni rzedu 50-75 mikronéw (2-3 milicale).

Ten produkt NIE jest zalecany do malowania recznie oczyszczonej stali.

APLIKACJA Mieszanie Ten produkt jest farbg jednosktadnikowa. Przed uzyciem powinien zawsze zostaé
dokfadnie wymieszany mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania Nie dotyczy.

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,45-0,54 mm (18-21 milicali)
bezpowietrzny Catkowite ci$nienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze
niz 80 kg/cm? (1138 p.s.i.)
Natrysk powietrzny = Odpowiedni Pistolet DeVilbiss MBC lub JGA
(zbiornik Dysza powietrzna 704 lub 765
ci$nieniowy) Dysza materiatowa E
Pedzel Odpowiedni - tylko mate Zwykle osigga sie 50 mikronow (2,0 milicale)
obszary
Waltek Odpowiedni - tylko mate Zwykle osiaga sie 50 mikronéw (2,0 milicale)
obszary
Rozcienczalnik International GTA007 Nie rozciehczac wiecej niz pozwalajg lokalne przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska.
Rozpuszczalnik International GTA007
myjacy
Przerwy w pracy Nalezy doktadnie wyptukac¢ sprzet rozpuszczalnikiem GTA007. Nie zuzyty materiat

powinien by¢ przechowywany w szczelnie zamknietych pojemnikach. Materiat w
czesciowo wypetnionych pojemnikach moze wykazywac kozuszenie i/lub wzrost
lepkosci farby po okresie magazynowania. Materiat nalezy przefiltrowa¢ przed
uzyciem.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu przemy¢ caty sprzet rozcienczalnikiem GTAQ0O7. Dobrg
praktyka jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwaé sprzet natryskowy.
Czestotliwo$¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury
i czasu pozostatego do konca, wigcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zosta¢ zutylizowane
zgodnie z lokalnymi przepisami prawnymi.
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CHARAKTERYS- Najlepszg metodg osiggniecia maksymalnych grubosci filmu jest natrysk bezpowietrzny. Kiedy farbe aplikuje sie

TYKA PRODUKTU innymi metodami niz natrysk bezpowietrzny, zwykle nie osigga sie zadanych grubo$ci powtoki. Natrysk
powietrzny bedzie wymagat wielokrotnej aplikacji krzyzowej dla osiggniecia wymaganych grubosci. Niskie lub
wysokie temperatury bedg wymagaty zastosowania specyficznych technik aplikacyjnych dla osiagniecia
maksymalnych zgdanych grubosci warstwy.

Kiedy aplikuje sie Interzinc 553 w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Przed przemalowaniem, Interzinc 553 musi by¢ czysty, suchy, wolny od zanieczyszczen rozpuszczalnymi
solami oraz produktami korozji cynku.

Minimalny czas przemalowania zalezy od wilgotnosci wzglednej w trakcie utwardzania. Dla wilgotnosci ponizej
65%, minimalny czas przemalowania zwykle wynosi co najmniej 24 godziny, ale bedzie zalezny od temperatury
otoczenia i wilgotnosci w catym okresie aplikaciji i utwardzania.

Zaleca sie, aby przed przemalowaniem powtoki Interzinc 553 wykonac¢ test Scierania rozpuszczalnikowego,
opisany w ASTM D4752, z uzyciem rozpuszczalnika International GTA 220. Uzyskanie stopnia 4 wg w/w normy
jest zadowalajace dla celéw przemalowania.

Przy wilgotnosci wzglgdnej ponizej 50% utwardzanie moze by¢ znacznie wolniejsze i wilgotno$é moze
wymagac zwiekszenia przy uzyciu pary lub spryskiwania woda.

Nadmierna grubos$¢ warstwy i/lub przegrubienie Interzinc 553 moze prowadzi¢ do deseniowego spekania
wgtebnego, ktére bedzie wymagaé catkowitego usuniecia powtoki z uszkodzonego obszaru poprzez
czyszczenie strumieniowo-$cierne i ponownej aplikacji zgodnie z oryginalng specyfikacja.

Przy pracy w wysokiej temperaturze, grubosé powtoki 50 um Interzinc 553 musi by¢ rygorystycznie utrzymana.
Odpornosc¢ temperaturowa Interzinc 553 na ciggte suche narazenie wynosi 400°C bez powtoki nawierzchniowe;j.
Natomiast jesli Interzinc 553 jest zastosowany jako grunt pod Intertherm 50, odporno$¢ na wysoka temperature
(suche srodowisko) wynosi 540°C.

Systemy alkidowe nie moga by¢ naktadane na Interzinc 553.

Uwaga: podane warto$ci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersji
wynikajacych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

KOMPATYBILNOSC Interzinc 553 jest zalecany do aplikacji na stal oczyszczong do Sa2¥ (ISO 8501-1:2007).
SYSTEMOW
POWLOK Nastepujgce farby nawierzchniowe sa zalecane dla Interzinc 553:

Intertherm 50
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindéw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

+ Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

» Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach

OSTROiNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu

BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sig do Karty

HIGIENA PRACY (Kllhar?kterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim
ientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymoéw i
oparow, ktore wymagaé beda zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informacji.

WIELKOSC ) Komplet .
OPAKOWAN Obj. Opak.
12 litr 12 litr 12 litr

Aby uzyskac¢ informacje o dostgpnosci innych wielko$ci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.

CIEZAR WYSYLKOWY Komplet
12 litr 31.11 kg
PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 6 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega ponownemu

sprawdzeniu. Przechowywa¢ w suchych, zacienionych miejscach z dala od zrédet
ciepfa i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczacego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Whprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podfoza, jak i wiele innych czynnikéw wplywajacych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domy$inych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sq zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegaja zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
do$wiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbiezno$ci miedzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajacq sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Data wydania: 2015-02-05
Prawa autorskie © AkzoNobel, 2015-02-05.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sq znakami handlowymi lub sq licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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