Intertherm,, 50 ¢%International.

Silikon Wysokotemperaturowy
OPIS PRODUKTU

Jednosktadnikowa farba termoodporna, oparta na utwardzanym wilgocig spoiwie silikonowym.

Mechanizm sieciowania wilgocig pozwala na natozenie wielu warstw bez nagrzewania pomiedzy warstwami.
Odpowiednia do stosowania w temperaturach do 540°C (1004°F).

ZALECANY ZAKRES Do ochrony stali przed korozjg w instalacjach spalania gazéw resztkowych, kominéw, rur wydechowych, kanatéw
STOSOWANIA wentylacyjnych oraz rurociggéw pracujgcych w temperaturach do 540°C (1004°F).
Tam, gdzie wymagana jest maksymalna ochrona przed korozja, aplikacja powinna odbywac sie na grunt cynkowo-
krzemianowy (np. Interzinc 22).
INFORMACJE Kolor Aluminium, Czarny
PRAKTYCZNE O )
INTERTHERM 50 Potysk Nie dotyczy
Objetosciowa 45%

zawartos¢ substancji
stalych

Typowa grubos¢ 25 mikronéw (1 milicale) na sucho, co odpowiada 56 mikronom (2,2 milicala) na
mokro.

18 m?/litr przy 25 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartos$ci czesci statych
722 st.kw./galon przy 1 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci
statych

Wydajnos¢ teoretyczna

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspdtczynnik strat

Metoda aplikacji Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek

Czas schnigcia

Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg

Temperatura Pylosuchosé Pelne wyschnigcie Minimum Maksimum
5°C (41°F) 90 min. 5 godz. 24 godz. Przedtuzony'
15°C (59°F) 60 min. 3 godz. 16 godz. Przedtuzony'
25°C (77°F) 30 min. 2 godz. 12 godz. Przedtuzony'
40°C (104°F) 15 min. 1 godz. 6 godz. Przedtuzony'
" Patrz: Definicje i Skroéty International Protective Coatings

DANE OBJETE Temperatura zaptonu 25°C (77°F)

PRZEPISAMI
Ciezar wiasciwy 1,13 kg/l (9,4 Ib/gal)
Zawartosé lotnych 4.13 Ib/gal (495 g/l) EPA Metoda 24

509 g/kg Dyrektywa UE o emisji
rozpuszczalnikéw
(Dyrektywa 1999/13/EC)

W celu uzyskania dalszych szczegotéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

zwigzkow
organicznych

Protective Coatings Produkt dostepny na catym swiecie
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PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed
POWIERZCHNI aplikacja farby wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000.
Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczacg czyszczenia rozpuszczalnikami.
Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Czyszczenie strumieniowo-$cierne $cierniwem ostrokrawedziowym do stopnia Sa2% (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-
SP6. Jesli nastgpita wtdrna korozja po czyszczeniu a przed aplikacjg Intertherm 50, powierzchnig nalezy powtérnie
oczysci¢ do wymaganegdo standardu wizualnego.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢ zeszlifowane,
wypetnione lub usunigete w odpowiedni sposéb.

Zalecany jest profil powierzchni rzedu 25-50 mikronéw (1-2 milicale).
Przygotowanie reczne lub mechaniczne

Wszelkie powtoki pozostate na powierzchni muszg zostac usunigte przed aplikacjg Intertherm 50.

Czyszczenie rgczne i narzgdziami mechanicznymi do stopnia minimum St3 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP3.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby rdza zostata catkowicie usunieta, za$ obszary ktére nie mogg by¢ odpowiednio
oczyszczone przy pomocy miotkowania i iglakéw, powinny by¢ miejscowo oczyszczone strumieniowo-$ciernie do
stopnia minimum Sa2%: (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6. Stopien oczyszczenia bedzie zwykle odniesiony do stanu
wyjsciowego C lub D w tych normach.

Powierzchnie zagruntowane

Intertherm 50 jest odpowiedni do aplikacji na nie eksponowane atmosferycznie konstrukcje stalowe swiezo
zabezpieczone prefabrykacyjnymi krzemianowo-cynkowymi gruntami czasowej ochrony.

Jesli powtoka gruntu czasowej ochrony wykazuje rozlegte lub rozproszone na znacznej powierzchni zniszczenia
korozyjne lub pokryta jest produktami korozji cynku, niezbedne bedzie omiatajgce czyszczenie Scierniwem cato$ci
powierzchni. Inne typy gruntéw czasowej ochrony nie sg odpowiednie do przemalowania i bedg wymagaty
kompletnego usuniecia przez czyszczenie strumieniowo-$cierne.

Szwy spawalnicze i powierzchnie uszkodzone powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-$ciernie $cierniwem
ostrokrawedziowym do stopnia Sa2’z (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6.

Natryskiwane aluminium

Powierzchnie metalizowane natryskowo powiny by¢ swiezo natozone, czyste i wolne od wilgoci oraz zanieczyszczen.

APLIKACJA Mieszanie Ten produkt jest jednoskiadnikowy. Przed uzyciem powinien zawsze zosta¢ doktadnie
wymieszany mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania Nie dotyczy

Natrysk Nie zalecany

bezpowietrzny

Natrysk powietrzny Zalecany Pistolet  DeVilbiss MBC lub JGA

(zbiornik Dysza powietrzna 704 lub 765

ci$nieniowy) Dysza materiatowa E

Natrysk powietrzny Zalecany Stosowa¢ odpowiedni sprzet

(konwencjonalny)

Pedzel Odpowiedni - tylko mate Zwykle osigga sige 15-20 mikronéw (0,6-0,8 milicali)
obszary

Waltek Odpowiedni - tylko mate Zwykle osigga sie 15-20 mikronéw (0,6-0,8 milicali)
obszary

Rozcienczalnik International GTA007 Nie rozcienczac wiecej niz pozwalajg lokalne przepisy

dotyczgce ochrony srodowiska.
Rozpuszczalnik International GTA007 Wybor srodka myjgcego moze podlegac lokalnym
myjacy przepisom. Aby uzyska¢ szczegdtowe porady, skontaktuj

sie z lokalnym przedstawicielem.

Przerwy w pracy Nie nalezy pozostawia¢ materiatu w wezach, pistolecie i pozostatym sprzecie do natrysku.
Doktadnie przemy¢ caty sprzet rozpuszczalnikiem GTA007. Materiat w cze$ciowo
zapetnionych opakowaniach moze wykazywac tendencje do kozuszenia i/lub wzrost
lepkosci po okresie przechowywania.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu przemyc¢ caty sprzet rozcienczalnikiem GTA007. Dobrg praktyka
jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwac sprzet natryskowy. Czestotliwo$¢
czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego
do konca, wigcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostaé zutylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami prawnymi.
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CHARAKTERYS- Intertherm 50 jest utwardzany wilgocig i w odréznieniu od standardowych silikonéw nie wydziela oparéw wody podczas
TYKA PRODUKTU utwardzania cieplnego. Mozliwa jest wiec aplikacja do grubosci 25 mikronéw (1 milical), nie za$ zwykle spotykanej 15
mikronéw (0.6 milicala)

Maksymalna grubos$é, do jakiej mozna aplikowac bez pecherzenia w trakcie wygrzewania wynosi 40 mikronéw (1,6
milicala).

Mozna zaaplikowa¢ do 3 warstw o grubosci maksymalnej 25 mikronéw (1 milical) kazda bez wymaganego
wygrzewania pomiedzy warstwami. Taka procedura pozwoli osiggng¢ maksymalne wtasnosci antykorozyjne w
wypadku, gdy nie jest mozliwe zastosowanie systemu krzemianowo cynkowego.

Intertherm 50 jest dostepny w wersjach Aluminium i Czarna. Wszedzie, gdzie to mozliwe, zaleca sie stosowanie wersji
Aluminium ze wzgledu na jej doskonate wtasnosci. Wersja Czarna powinna by¢ uzywana tylko dla specjalistycznych
aplikacji na zgdanie. Skontaktuj sie z International Protective Coatings dla uzyskania dalszych informaciji.

Intertherm 50 w wersji Aluminium jest odpowiedni do ochrony stali oczyszczonej strumieniowo-$ciernie, eksploatowanej
w temperaturach do 540°C (1004°F). Pomimo to, maksymalng temperaturg eksploatacji stali oczyszczonej recznie jest
400°C (752°F).

Intertherm 50 w wersji Czarnej jest odpowiedni do ochrony stali oczyszczonej strumieniowo-$ciernie, eksploatowanej w
temperaturach do 400°C (752°F). Pomimo to, maksymalng temperaturg eksploatac;ji stali oczyszczonej recznie jest
300°C (572°F).

Kiedy stosuje sie farby termoodporne na nieorganiczne grunty cynkowe, produkty musza by¢ aplikowane w $cistej
zgodnosci ze specyfikowanymi grubosciami, gdyz przegrubienia mogg powodowac¢ pecherzenie. Sprawdzié,czy
nieorganiczny grunt cynkowy jest doktadnie utwardzony przed aplikacjg farb termoodpornych przy pomocy procedur
opisanych w odnosnych kartach technicznych.

Kiedy stosowany jest grunt krzemianowo cynkowy dla osiggnigcia maksymalnej odpornosci korozyjnej, zaleca sie
grubosé rzedu 50 mikronéw (2 milicale) na sucho aby zapewni¢ maksymalnag wytrzymato$¢ mechaniczng w trakcie
zmian temperatur i unikng¢ ztuszczania sie warstw nawierzchniowych..

Nalezy preferowa¢ przemalowanie powtoki cynkowo krzemianowej przed jej sezonowaniem, ale kiedy jest to
niemozliwe trzeba upewni¢ sie, ze powierzchnia powtoki cynkowo krzemianowej jest czysta i wolna od produktow
korozji cynku.

W warunkach korozyjnych uzycie Intertherm 50 w kolorze czarnym bezposrednio na grunt krzemianowo-cynkowy moze
prowadzi¢ da zauwazalnej zmiany koloru z czarnego na szary ze wzgledu na "zasolenie" pochodzace z podktadu. Taka
zmiana koloru moze by¢ znacznie zredukowana poprzez uszczelnienie gruntu krzemianowo-cynkowego jedng warstwg
Intertherm 50 Aluminium przed uzyciem Intertherm 50 Czarny. System posiada odpornos$¢ temperaturowg do 400°C
(752°F).

Intertherm 50 nie jest odpowiedni do eksploatacji w Srodowisku kwasnym ani alkalicznym.
Intertherm 50 w wersji Aluminium posiada nastepujgce aprobaty:

. BS5493 (1977) : CP7
« Specyfikacja Shell 40.48.00.30 Gen. Dziat V1(h)

Uwaga: podane wartosci LZO odnosza sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersiji
wynikajacych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne, tworzace cze$¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach
otoczenia, takze wptywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

KOMPATYBILNOSC Ta specjalistyczna farba jest kompatybilna tylko z bardzo ograniczong liczbg produktéw.

SYSTEMOW Odpowiednie farby podktadowe:
POWLOK Interzinc 22
Interzinc 2280

Odpowiednie powtoki nawierzchniowe to:
Intertherm 50

W celu uzyskania blizszych informacji o innych odpowiednich farbach gruntujgcych, skonsultuj sie z International
Protective Coatings.

Strona 3z 4



Intertherm, 50 ¢%International.

Silikon Wysokotemperaturowy

INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindéw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

* Objasnienia i skroty

» Przygotowanie powierzchni

» Aplikacja farby

+ Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach

OSTROZNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu

BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia si¢ do Karty

HIGIENA PRACY }C()Iharakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim
ientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacja i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymoéw i
oparow, ktére wymagac bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegotowych informac;ji.

WIELKOSC ) Komplet '
OPAKOWAN Obj. Opak.
10 litr 6 litr 10 litr
5 US gal 5 US gal 5 US gal
Aby uzyska¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z International Protective
Coatings.
CIEiAR WYSYLKOWY Komplet
10 litr 8.2 kg
5 US gal 50.51b

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega ponownemu
sprawdzeniu. Przechowywaé w suchych, zacienionych miejscach z dala od
zrodet ciepta i zrodta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatno$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidtowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikdw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrzeé¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgcg sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2021-03-01.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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