Intercure, 3240SG

Farba poliasparaginowa do stosowania
bezposrednio na metal

%International.

OPIS PRODUKTU

ZALECANY ZAKRES
STOSOWANIA

INFORMACJE
PRAKTYCZNE O
INTERCURE 3240SG

DANE OBJETE
PRZEPISAMI

Dwusktadnikowa, szybkoschngca, grubopowtokowa gruntoemalia poliasparginowa z pétpotyskiem, o wysokiej
zawarto$ci substanciji statej i niskim poziomie LZO

Intercure 3240SG pozwala na zwiekszenie produktywnosci przy malowaniu w temperaturze otoczenia, jak tez faczy
wiasnosci antykorozyjne powtok epoksydowych z wysokg estetyka i odpornoscia na promieniowanie UV w
jednowarstwowej aplikaciji.

Intercure 3240SG moze by¢ naktadany w jednej warstwie na odpowiednio przygotowane podfoze za pomoca aparatow
do natrysku hydrodynamicznego jednottokowego lub dwukomponentowego, skracajac czas aplikacji, zmniejszajac
zuzycie energii i koszty robocizny w stosunku do aplikacji dwuwarstwowej lub gdy wymagane jest wygrzewanie powtoki
w wysokiej temperaturze.

Specjalnie zaprojektowany jako cze$¢ serii produktéw International 3200 do stosowania w jednowarstwowych
systemach powtokowych podktadowo -nawierzchniowych do ochrony ciezkich maszyn budowlanych i gérniczych,
sprzetu rolniczego, wagonow kolejowych, pojazdéw transportowych, sprzetu do transportu i podnoszenia materiatow,
pomp, zaworéw, przektadni, matych silnikow i maszyn.
Intercure 3240SG szczegodlnie nadaje sie do stosowania jako system szybkoschngcy w warunkach przyspieszonych
procedur transportowych, maksymalizujgc przepustowos¢ linii produkcyjnej w temperaturach 20-25°C bez potrzeby
wymuszonego wygrzewania w wyzszych temperaturach, co przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia energii w
zaktadach i malarniach.
Intercure 3240SG charakteryzuje sie:-
- Jednowarstwowym systemem z krétkimi czasami wysychania do transportu
- Dobrg przyczepnoscig na odpowiednio przygotowanym podiozu
- Szybkim utwardzeniem w temp. 25°C co oszczedza koszty energii
- Wysokg zawartoscig substancji statych i niskg emisjg LZO
- Eliminuje potrzebe stosowania kosztownych piecéw i spalarni rozpuszczalnikéw
Kolor Kolory dostepne na zamoéwienie
Potysk 50-60 jedn.potysku przy kacie 60°
Objetosciowa 84% + 2%
zawartos¢ substancji
stalych
Typowa grubosé 80-150 mikrondw (3,2-6 milicali) na sucho, co odpowiada
95-179 mikronom (3,8-7,2 milicali) na mokro
Wydajnoé(; teoretyczna 7 m?3/litr przy 120 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci statych
281 st.kw./galon przy 4,8 milicalach grubos$ci powtoki i podanej zawartosci czgsci
statych
Wydajnos¢ praktyczna Uwzgledni¢ odpowiedni wspoétczynnik strat
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk hydrodynamiczny wspomagany powietrzem,
Natrysk powietrzny, Pedzel, Wielokomponentowy natrysk bezpowietrzny, Watek
Czas schniecia
Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg
Temperatura Pytosuchosé Pelne wyschniecie Minimum Maksimum
5°C (41°F) 60 min. 3.5 godz." * *
15°C (59°F) 45 min. 2.5godz." * *
25°C (77°F) 30 min. 2 godz." * *
40°C (104°F) 15 min. 90 min.’ * *

' Powyzsze czasy schnigcia zostaly podane dla okreslonej temperatury i wilgotnosci wzglednej 50%.
* Intercure 3240SG jest zaprojektowany jako system jednowarstwowy.

Temperatura zaptonu Skiadnik A 50°C (122°F); Sktadnik B 158°C (316°F); Mieszanina 52°C (126°F)

1,53 kg/l (12,8 Ib/gal)
150 g/kg

Ciezar wiasciwy
Dyrektywa UE o emisji

rozpuszczalnikow
(Dyrektywa 2010/75/EU)

Zawartos¢ lotnych
zwigzkow
organicznych

W celu uzyskania dalszych szczegdtéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
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Intercure, 3240SG ¢%International.

Farba poliasparaginowa do stosowania
bezposrednio na metal

PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie, ktére bedg malowane powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed
POWIERZCHNI malowaniem powierzchnia musi by¢ oceniona i traktowana wg ISO 8504:2000. Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety
zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczacg czyszczenia rozpuszczalnikami.

Stal

Oczyszczanie strumieniowo-$ciernie do Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6. Jezeli nastgpito utlenienie
powierzchni pomiedzy oczyszczaniem a aplikacjg Intercure 3240SG, nalezy poddac jg ponownie oczyszczaniu
strumieniowemu do uzyskania wymienionego wyzej standardu wizualnego. Uszkodzenia powierzchni ujawnione
podczas procesu oczyszczania strumieniowego powinny zostaé zeszlifowane, wypetnione lub poddane innej, wtasciwej
obrébce.

Zaleca sig profil chropowatosci 40-60 mikronow (1,6-2,4 milicala). Mozliwa jest aplikacja na drobniejszy profil
chropowatosci 20-30 mikronéw (0,8-1,2 milicala) dla polepszenia estetyki wygladu systemu malarskiego.

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwoch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszaé
caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zosta¢ zuzyty
w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do aplikacji.
(1) Wymiesza¢ Bazeg (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy
(Skfadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania 4 czesci: 1 czesci objetosciowo

Czas przydatnosci 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
do aplikacji po 3 godz. 2 godz. 60 min. 45 min.
zZmieszaniu

Wielokomponentowy Zalecany

natrysk

bezpowietrzny

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,33-0,48 mm (13-19 milicali)

bezpowietrzny Catkowite ci$nienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz
176 kg/cm? (2503 p.s.i.)
Przy stosowaniu natrysku hydrodynamicznego ze
wspomaganiem powietrznym, nalezy uzywac sprzetu
odpowiedniego typu. Natrysk elektrostatyczny bedzie
wymagat przeprowadzenia odpowiednich préb
aplikacyjnych.

Natrysk powietrzny  Zalecany Pistolet DeVilbiss MBC lub JGA

(zbiornik Dysza powietrzna 704 lub 765

ci$nieniowy) Dysza materiatowa E

Natrysk powietrzny Zalecany Uzywaj odpowiedniego rekomendowanego sprzetu

(konwencjonalny)

Pedzel Odpowiedni - tylko mate Zwykle osigga sie 80-100 mikrondw (3,2-4,0 milicali)

obszary
Waltek Odpowiedni - tylko mate Zwykle osigga sie 80-100 mikrondw (3,2-4,0 milicali)
obszary

Rozcienczalnik International GTA713 Nie rozcienczaé wigcej niz pozwalajg lokalne przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska.. Nie uzywaé innego
rozcienczalnika.

Rozpuszczalnik International GTA713 Nie uzywac innego zmywacza.

myjacy

Przerwy w pracy Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie

natryskowym. Nalezy doktadnie wyptukaé sprzet rozcienczalnikiem GTA713. Raz
zmieszane komplety farby nie powinny byé pozostawiane w opakowaniach.Zaleca sie, aby
po dtuzszych przerwach w aplikacji rozpocza¢ prace ze $wiezo zmieszanymi kompletami.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem GTA713. Dobrg praktyka
jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwac sprzet natryskowy. Czestotliwo$¢
czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego
do konca aplikacji, wigcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostaé zutylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami prawnymi.
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Farba poliasparaginowa do stosowania
bezposrednio na metal

CHARAKTERYS- Intercure 3240SG jest jednym z wyrobéw rodziny produktow International 3200 i szczegdlnie nadaje sie do
TYKA PRODUKTU zautomatyzowanego systemu aplikaciji farb i linii wymuszonego procesu utwardzania.

W celu upewnienia sie, ze produkty z serii International 3200 sg stosowane prawidtowo, zaleca sig¢ przestrzega¢
wskazoéwek zawartych w cz. 6.4 normy ISO 12944-5:2007. Skontaktuj sie z International Protective Coatings w celu
uzyskania dalszych porad.

Podczas aplikacji natryskowej Intercure 3240SG w warunkach wysokiej wilgotnosci (>85%) moze nastapi¢ skrocenie
czasu przydatnosci mieszaniny do aplikacji. Aby rozwigza¢ ten problem, nalezy zala¢ powierzchnie farby w pojemniku
odpowiednig iloscig rozcienczalnika. Dodatek ok. 100 ml GTA 713 do zmieszanego zestawu 20 It powinien byé
wystarczajgcy.

Naktadanie przy bardzo wysokiej wilgotnosci powietrza lub, gdy mozliwa jest kondensacja wilgoci, spowoduje chwilowg
lub catkowitg utrate potysku. Zaleca sie, aby wilgotno$¢ nie przekraczata 85% podczas aplikacji i utwardzania.
Naktadanie przy wilgotnosci powyzej 50% spowoduje przyspieszenie czasu schniecia.

Poziom potysku i jako$¢ wykonczenia powtoki zalezy od metody aplikacji. Jak to tylko mozliwe, unika¢ mieszania metod
aplikacji na tych samych powierzchniach.

Nalezy uwazac, aby nie przekracza¢ grubosci na sucho przewyzszajacych 200 um (8 milicali). Zwigkszone grubosci w
stosunku do zalecanych mogg spowodowac wyblyszczenie powtoki.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza. Kiedy aplikuje sie Intercure 3240SG w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Przywotane poziomy potysku s typowe dla tego produktu, chociaz pewien wplyw mogg mie¢ zastosowane metody
aplikaciji, osiggnieta grubo$¢ i warunki atmosferyczne panujgce w pomieszczeniach zakiadu. Zaleca sie, aby wykona¢
wstepne proby aplikacyjne dla upewnienia sie czy osiggnieto satysfakcjonujacy poziom potysku.

Jak przy wszystkich szybkoschngcych farbach, nalezy chroni¢ wczes$niej pomalowane elementy przed suchym
natryskiem.

Uwaga: podane wartosci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych spos$réd branych pod uwage wers;ji
wynikajgcych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

KOMPATYBILNOSC Intercure 3240SG jest przewidziany jako system jednowarstwowy do aplikacji na odpowiednio przygotowane podtoze.
SYSTEMOW
POWLOK
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Farba poliasparaginowa do stosowania
bezposrednio na metal

INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindw i skrétow uzytych w niniejszej karcie technicznej
DODATKOWA mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

« Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

« Aplikacja farby

« Woydajnos$¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegolne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostgpne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach
OSTROZNOSCI, pr.zemys.lowych, zgodnie z zaleceniami zawarltyljni w ni.ni.ejszej ,karcie, Karcie Chara!de.rys.tyki.Preparatu
BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sie do Karty
HIGIENA PRACY Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny byé wykonywane zgodnie ze wszystkim
odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub cigcie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymow i oparéw, ktére
wymagac bedg zastosowania odpowiednich srodkdw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej instalacji wyciggowe;j.

W przypadku watpliwosci co do wtasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International Protective

Coatings w celu uzyskania szczegétowych informaciji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
20 litr 16 litr 20 litr 4 litr 5 litr

Aby uzyska¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z International Protective

Coatings.
CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
20 litr 28 kg 5.1kg

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega ponownemu
sprawdzeniu. Przechowywaé w suchych, zacienionych miejscach z dala od
zrodet ciepta i zrodta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatno$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikéw wplywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnieri, wyrazonych wprost lub domy$inych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ jg uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbiezno$ci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgcg sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2022-03-23.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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