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Dane techniczne:

Podstawa

Zywica poliestrowa, bez styrenu

Postac¢ Pasta

Utwardzanie Reakcja chemiczna

Czas utwardzania Temperatura Poczatek Petne utwardzenie | Petne utwardzenie
(20°C/65% R.H.) * otoczenia wigzania podtoze suche podtoze mokre
-5°C 90 min 360 min 720 min
0°C 45 min 180 min 360 min
5°C 25 min 120 min 240 min
10°C 15 min 80 min 160 min
20°C 6 min 45 min 90 min
30°C 4 min 25 min 50 min
35°C 2 min 20 min 40 min
Gestosé wzgledna 1,74 g/cm?

Odpornosc¢ temperaturowa

0Od -40°C do + 80°C (krétkoterminowo dzier/noc)

Od -40°C do + 50°C (dtugoterminowo)

Modut elastycznosci 4.0 N/mm?
Wytrzymatos$¢ na zginanie 30 N/mm?
Wytrzymatos¢ na Sciskanie | 75 N/mm?

Produkt:

Dwuskfadnikowa zywica poliestrowa
bez styrenu przeznaczona do mon-
tazu kotkoéw, pretdéw i kotnierzy mo-
cujgcych, gniazd i stelazy podda-
wanych ekstremalnym obcigzeniom
mechanicznym zaréwno w materia-
'~ tach petnych, jak i perforowanych:
betonie, kamieniu, cegle, cegle dziu-
rawce, pustaku stropowym. Eliminu-
je powstawanie naprezen montazo-
wych, wzmacnia podtoze. Moze byc¢
stosowana w szerokim zakresie temperatur
(do -5°C). Zapewnia wodoodporne i szczel-
ne mocowanie o wysokiej odpornosci che-
micznej. Aplikacja przy uzyciu wzmocnio-
nego wyciskacza do standardowych kartu-
szy.

Zastosowanie:

- mocowanie elementow poddawanych
wysokim obcigzeniom mechanicznym: kot-
kdw montazowych, pretobw wzmacniaja-
cych, balustrad, stupkdéw ogrodzeniowych,
masztow, poétek i uchwytow we wszelkiego
typu podtozach,

- montaz kotkdw i pretow mocujgcych bli-
sko krawedzi ptyty betonowej i w niewielkiej

odlegtosci od siebie (brak naprezen wytwa-
rzanych przez mocowania rozporowe),

- naprawa ubytkéw w podtozach litych i
porowatych (szpachla naprawcza).

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-
sultacje z dziatem technicznym SOUDAL.

Opakowanie:

Kartusz: 280 ml (aplikacja standardowym
wyciskaczem), 12 sztuk w kartonie.

Kolor. ciemnoszary (po wymieszaniu)

Termin przydatnosci:

18 miesiecy w oryginalnych fabrycznych
opakowaniach. Przechowywa¢ w suchym i
chtodnym miejscu w temperaturze +5°C do
+25°C.

Podtoza:

Wszelkie typowe podtoza budowlane (staba
przyczepnos¢ do gtadkich podtozy niepo-
rowatych).

Przygotowanie: Czyste i odttuszczone pod-
toza — nie wymagajg specjalnego grunto-
wania.

W materiatach perforowanych stosowaé
tacznie ze specjalnymi tulejami perforowa-
nymi (koszyczkami).
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Warunki stosowania:

Temperatura stosowania: -5°C do +39°C
Czyszczenie:

Przed utwardzeniem: wytrze¢ nadmiar pro-
duktu, a nastepnie zmy¢ powierzchnie ben-
zyng lakowg lub acetonem.

Po utwardzeniu: po petnym utwardzeniu
usuwac¢ mechanicznie dtutkiem.

Naprawa: tym samym produktem

Normy i certyfikaty:

Europejskie Aprobaty Techniczne:
ETA-11/0447 (beton niezarysowany zgod-
nie z ETAG 001 P.1-5),

ETA-13/0064 (mur zgodnie z ETAG 029).

Zalecenia BHP:

Stosowa¢ w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach, przestrzegajgc przepiséw
higieny przemystowej. Zapoznac sie z kartg
charakterystyki preparatu.

Uwagi:

Ryzyko powstania przebarwien na podto-
zach porowatych takich jak kamien natural-
ny. Zalecamy przeprowadzenie testu.

Sposob uzycia:

- Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy
i gtebokosci.

- Oczysci¢c dokfadnie wywiercony otwor
metalowg szczotkg i usungé¢ pyt sprezonym
powietrzem (pompka lub kompresorem).

- Nakreci¢ dysze mieszajgcg na kartusz.

- Pierwsze 10 centymetrow mieszaniny
(do chwili uzyskania jednolitego koloru) jest
odpadem i nie powinno by¢ uzywane do
mocowania.

- Podtoza lite: wypetni¢ otwor zaczynajgc
od dna. Podtoza perforowane: wtozy¢ tuleje
w otwor i wypehic€ jg zywicg zaczynajgc od
dna. Zywica zostanie wyci$nieta przez
niewielkie otwory w tulei.

- Wocisna¢ pret kotwigcy w otwor, lekko go
przekrecajgc.

- Sprawdzi¢ czy otwér montazowy jest
catkowicie wypetniony zywicg

- Przestrzega¢ czasu petnego utwardza-
nia. Nie przesuwac elementu kotwionego w
czasie utwardzania zywicy

- Pozostawi¢ nadmiar produktu do utwar-
dzenia, po czym usung¢ go mechanicznie.

- Podczas instalacji obcigzen przestrzegac
odpowiednich wartosci momentu dokreca-

jacego.
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Parametry instalacyjne pretéw gwintowanych w betonie niezarysowanym:

Sr:rde'::’a d mm M8 M10 M12 M16 M20 M24
Séfv‘aglﬁa do mm 10 12 14 18 24 28
Efektywna minimaina | = mm 60 60 70 80 90 96
gtebokos¢ kotwienia
E;‘i‘gg{‘;{(’g é“lf‘(;‘ta’lgig‘a het.mac | mm 160 200 240 320 400 480
M'”'g";';‘riv‘igfg*osc Cmin mm 40 50 60 80 100 120
. d?:;[fé‘g%rgsktgﬁgﬁzi Cor.N mm 80 90 110 125 170 210
M'”"Z?wgrg‘ftaw Smin mm 40 50 60 80 100 120
??,i;?akﬁfi,ytﬁ%%&y Sern mm 160 180 220 250 340 420
Minimalna grubos$c¢ _ hef + 30 mm
podtoza Pimin mm >100 mm her + 2 do
Moment T Nm 10 20 40 60 120 160

dokrecajgcy

Parametry instalacyjne pretéw gwintowanych w elementach murowych:

Srednica d mm M8 M10 M12 M16
i preta
Srednica o - - " ” ~
otworu
Gtebokosc¢
kotwienia he, mm 80 85 85 85
Dtugosé tule! hoor o 50 . " -
perforowanej
Minimalna odlegtos¢ _
od krawedzi Crin mm 250
Charakterystyczna
odlegto$¢ od krawedzi Cor, N mm 250
Charakterystyczny _
rozstaw otworow SerN single mm 250
Moment
dokrecajacy T Nm 2
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Tabela C1: Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie pretéow gwintowanych w betonie niezarysowanym

Srednica preta M8 M10 M12 M16 M20 M24
Zniszczenie stali
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie NRks kN As X fuk
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu
Beton niezarysowany klasy C20/25
Zakres temperatur |- Beton suchy i mokry TrReunr | N/mm? 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
40°C/24°C Otwory zalane wodg Treunr | N/mm? 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Zakres temperatur II: Beton suchy i mokry Treunr | N/mm? 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
80°C/50°C Otwory zalane wodg Treunr | N/mm? 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
C25/30 1,04
C30/37 1,08
Wspétczynnik zwiekszajgcy C35/45 1,13
dla betonu niezarysowanego WYc C40/50 115
C45/55 1,17
C50/60 1,19
Wspétczynnik wg CEN/TS 1992-4-5 Section 6.2.2.3 ks - 10,1
Wyrwanie stozka betonowego
Wspétczynnik wg CEN/TS 1992-4-5 Section 6.2.3.1 Kucr - 10,1
Odlegtos¢ od krawedzi Cer N mm 1,5 het
Rozstaw otworéw ScrN mm 3,0 hef
Zniszczenie betonu przez odlupanie
Odlegtos¢ od krawedzi Cer,sp mm 1,0 . het £ 2. hef (2,5 - h/her) £ 2,4 . her
Rozstaw otworow Scr,sp mm 2 Cer,sp
Wspdlczynnik bezpieczenstwa (beton suchy i mokry) Y2 =Yinst 1,2
Wspdlczynnik bezpieczenstwa (otwory zalane woda) Y2 =Yinst 1,2
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne obcigzen scinajacych w betonie niezarysowanym

Srednica preta M8 M10 | M12 | M16 | M20

M24

Wytrzymatos¢ stali bez dzialania ramienia dzwigni

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na scinanie VRk,s kN 0,5 x As X fuk

Wspétczynnik ciggliwosci zgodnie z

CEN/ TS 1992-4-5 Section 6.3.2.1 ka - 08

Zniszczenie stali ramieniem dzwigni

Charakterystyczny moment zginajacy MOrk s Nm 1,2 X Wer X fuk

Odtupanie betonu

Wspdlczynnik ks w rownaniu (27) of CEN/TS 1992-4-5
Section 6.3.3 k) - 2.0
Wspdlczynnik k w réwnaniu (5.7) of TR029

Wspdtczynnik bezpieczenstwa Y2 =Yinst | - 1,0

Odtupanie krawedzi betonu

Efektywna dtugos¢ kotwy le mm lf = min(hef; 8 dnom)

Zewnetrzna srednica kotwy dnom mm 8 10 12 16 20

Wspdtczynnik bezpieczenstwa Y2 =Yinst | - 1,0
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Tabela C3: Charakterystyczne wytrzymatosci na rozcigganie i Scinanie pretow gwintowanych w murze

Cegta ceramiczna perforowana,
wytrzymatos¢ na sciskanie 2 6 N/mm?

Wytrzymatos$é charakterystyczna "

40°C/24°C 80°C/50°C t;’:f;::;'t‘:ﬁy

Tuleja Srednica preta G'eboﬁf‘("r:fnt;"'ie”ia Rﬁikc i(i?\,a)rz];e Rﬁif i&?\ja)rz])ie \S,i'?f,\? )'3e>
SH 12x80 M8 80 Ca.05-0,75 Ca.03-05 | Ca.20-25
SH 16x85 M10 85 Ca.12-15 Ca.0,75-12 | Ca.2,0-40
SH 20x85 M12 / M16 85 Ca.12-2,0 Ca.0,75-15 | Ca.30-40

Cegta ceramiczna perforowana,
wytrzymatos¢ na sciskanie 2 10 N/mm?

Wytrzymato$é charakterystyczna *

40°C/24°C 80°C/50°C t;’:f;::;'t‘:ﬁy
Tuleja Srednica preta G'Qboﬁjf(émkrﬁt)""ie”ia Roze i(?(?\,a)g;e Roze i&?\ﬂg)ie \S,i'?,f,\r,] )'f’)
SH 12x80 M8 80 Ca.12-2,0 Ca.09-15 Ca. 3,0
SH 16x85 M10 85 Ca.15-2,0 Ca.09-15 | Ca.30-35
SH 20x85 MA12 / M16 85 Ca.1,5-20 Ca.09-15 | Ca35-40

1) Specyfikacja typu cegly patrz ETA 13/0064
2) Dla projektow zgodnych z ETAG 029, Zatgcznik C: Nrk = Nrkp = Nrkb; Nrks zgodnie z Tabelg C2 Zatgcznik C2;

Obliczenia Nrk,pb patrz ETAG 029, Zatgcznik C
3) Dla Vrks patrz Zatgcznik C 2, Tabela C2; Obliczenia Vrk,pb and Vrkc patrz ETAG 029, Zatgcznik C

Uwaga: Wskazéwki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢ materiatow i
podiozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza nasza kontrolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowie-
dzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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