Modele 8752 i 8757

Taylor
Pompa Horizon™
Specjalne Instrukcije:
Do Instalatora Maszyny do lodow

INSTRUKCJA OBSLUGI

TAYLOR'

11/09 (6/11)

028752HPLM



Wypelnij te strone, aby mie¢ tatwy dostep do wymaganych informaciji:

Dystrybutor Taylora:

Adres:

Nr telefonu:

Serwis:

Czesci:

Data instalacji:
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ROZDZIAL 1

DO INSTALATORA

Ponizej znajdujg sie ogodlne instrukcje instalacji.
Petne informacje instalacyjne znajduja sie na karcie
kontrolne;.

Bezpieczenstwo instalatora

A Wszedzie na $wiecie urzadzenia sg

instalowane zgodnie z obowigzujgcymi lokalnymi
przepisami. Nalezy skontaktowac sie z wtadzami
lokalnymi w razie watpliwosci.

Nalezy dotozyé wszelkich staran by zapewnic
podstawy bezpieczenstwa podczas instalacji i
serwisowania urzadzen firmy Taylor.

e Tylko autoryzowany personel firmy Taylor
moze dokonywac instalacji i prac
naprawczych na urzgdzeniu.

e Autoryzowany personel firmy Taylor
powinien zapoznac sie z przepisami OSHA
Standards 29CFRI910.147 lub innymi
majacymi zastosowanie przepisami dla
danego miejsca dla procedur systemu
lockout/tagout przed rozpoczeciem instalacji
czy prac naprawczych.

e Autoryzowany personal musi zapewnic
odpowiednig odziez ochronng, ktéra jest
wymagana podczas instalacji i serwisu.

e Autoryzowany personel powinien zdja¢
wszelkie metalowe elementy bizuterii,
pierscionki, zegarki przed przystapieniem do
pracy ze sprzetem elektrycznym.

A Urzadzenie musi by¢ odtaczone od

gtéwnego zasilania pradu przed przystgpieniem do
prac naprawczych. Nieprzestrzeganie tej zasady
moze doprowadzi do obrazen osobistych lub smierci
w wyniku porazenia pradem lub kontaktu z
ruchomymi cze$ciami, jak réwniez obnizy¢
wydajnos¢ lub spowodowaé uszkodzenie sprzetu.

Uwaga: Wszelkie prace musza byé
wykonywane przez autoryzowang obstuge
firmy Taylor.

A To urzadzenie ma ostre krawedzie ktérg

moga by¢ przyczyna powaznych obrazeh.

Przygotowanie miejsca

Sprawdz miejsce w ktérym urzadzenie ma by¢
zainstalowane przed jego rozpakowaniem
upewniajac sie, ze nie ma w nim zadnych
niebezpieczenstw dla sprzetu lub instalatora.

Wylacznie dla korzystania w pomieszczeniach
zamknietych: Niniejsze urzadzenie zostato
zaprojektowane do uzytku w pomieszczeniach
zamknietych w normalnej temperaturze pokojowej
70s-75sF (21$-24$C). Maszyna dziata skutecznie w
wyzszych temperaturach pomieszczen w 104sF
(40sC) ze zmniejszong wydajnoscia.

/&"\ Niniejszych urzadzer NIE NALEZY

instalowa¢ w obszarze uzywania strumienia. NIGDY
nie uzywaj strumienia wody lub weza do ptukania
lub czyszczenia maszyny. Nieprzestrzeganie tej
zasady moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

@ Niniejsze urzadzenie musi by¢ ustawione na

réwnej powierzchni aby unikngé niebezpieczenstwa
przewrdcenia. Nalezy zachowaé wszelkg ostroznosé
podczas mozliwego przesuwania sprzetu. Co
najmniej dwie osoby powinny przesuwac
urzadzenie. Nieprzestrzeganie tej zasady moze
spowodowac obrazenia i uszkodzenie sprzetu.

Rozpakuj maszyne i sprawdz czy nie jest
uszkodzona. Zgtos jakiekolwiek uszkodzenia
Dystrybutorowi firmy Taylor.

Niniejsze urzadzenie zostato wyprodukowane w
Stanach Zjednoczonych i ma amerykanskie rozmiary
i oprogramowanie. Wszelkie przeliczniki metryczne
sg podane w przyblizeniu i moga sie réznic.
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Doprowadzenie wody

(dotyczy wytacznie urzadzen chtodzonych woda)

Zapewni¢ trzeba odpowiedni doptyw zimnej wody z
recznym zaworem odcinajgcym.

Na spodzie podstawowej wanienki z tytu znajdujgq
sie dwa przylgcza wodne 3/8 cala |I.P.S ( dla
urzadzen z pojedynczg gtowica) lub dwa ¥z cala
I.P.S. (dla urzadzen z podwojng gtowica) dla
doptywu i odptywu w celu fatwego przytgczania. Do
maszyny podtgczy¢ nalezy przewody wodne, ktorych
wewnetrzna srednica wynosi 2 cala. ( Zalecane sg
gietkie przewody, o ile jest to zgodne z miejscowymi
przepisami.) W zaleznosci od miejscowych
warunkow wodnych, wskazane moze byc¢
zainstalowanie filtru, aby obce substancje nie
zatykaty automatycznego zaworu wodnego. Bedzie
tylko jedno doprowadzenie wody ('in'

i jedno odprowadzenie wody (‘out') zaréwno dla
urzadzenia z pojedyncza glowicg jak i dla
urzadzenia z podwdjng gtowicag. NIE instalowaé
recznego zaworu odcinajacego na linii
odprowadzania wody (‘out')! Woda powinna zawsze
przeptywac w takiej kolejnosci: najpierw- przez
automatyczny zawér wodny; nastepnie- przez
skraplacz i na koncu- przez kohcéwke odptywowg
do otwartego syfonu kanalizacyjnego.

A Urzadzenie zapobiegajace

przeptywowi zwrotnemu jest wymagane w
czesci laczy wody doprowadzanej. Nalezy
zapoznac sie z krajowymi, stanowymi lub
miejscowymi przepisami azeby ustali¢
odpowiednig konfiguracje.

Urzadzenia chtodzone powietrzem

Wszystkie urzadzenia chtodzone powietrzem
wymagajg co najmniej 3 calowego (7,6 cm) odstepu
ze wszystkich stron maszyny do lodéw i 12
calowego(30,5cm) od goéry, co umozliwi

odpowiedni przeptyw powietrza przez skraplacz (e).
Nie zapewnienie odpowiedniego odstepu moze
spowodowaé zmniejszenie zdolnosci mrozenia
maszyny, a nawet doprowadzi¢

do trwatego uszkodzenia sprezarki.

Potaczenia elektryczne

Kazda maszyna do lodéw wymaga jednego zrédta
zasilania dla kazdej tabliczki danych.

Na tabliczce danych na maszynie sprawdzi¢
bezpiecznik, obcigzalnosé pragdowa obwodu (w
amperach) i specyfikacje elektryczne. Jesli chodzi o
prawidtowe potgczenia ze zrédiem energii,
sprawdzi¢ schemat montazowy potgczen znajdujacy
sie wewnatrz skrzynki sterownicze;.

Urzadzenie to musi by¢ instalowane zgodnie z
Krajowymi Przepisami dot. Elektrycznosci (NEC),
NFPA 70. Celem tych przepiséw jest praktyczne
zabezpieczenie 0s6b i mienia przed zagrozeniami
wynikajgcymi z uzywania elektrycznosci. Te przepisy
zawierajg zapisy uwazane za niezbedne dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ich przestrzeganie
oraz odpowiednia konserwacja sprawia, ze
instalacja nie bedzie stwarza¢ Zadnego zagrozenia!

A PRZESTRZEGAJ LOKALNYCH

PRZEPISOW ELEKTRYCZNYCH!

@ OSTRZEZENIE: TO URZADZENIE MUSI

BYC ODPOWIEDNIO UZIEMIONE! ZANIECHANIE
TEGO, MOZE DOPROWADZIC DO CIEZKICH
OBRAZEN CIALA SPOWODOWANYCH
PORAZENIEM PRADEM!

6To urzadzenie jest wyposazone w
ekwipotencjalna wtyczke uziemiajaca, ktéra powinna
by¢ odpowiednio zamocowana z tylu ramy przez
autoryzowanego instalatora. Miejsce instalaciji jest
oznaczone przez symbol fgczenia
ekwipotencjalnego (5021 IEC 60417-1) na zaréwno
ruchomym panelu i ramie urzadzen.

ZAN

e Urzadzenia stacjonarne niewyposazone w
przewdd pradu i wtyczke lub inne
urzadzenie do odtgczania maszyny od
zrédta zasilania musza miec
wielobiegunowe urzadzenie roztgczajgce z
przerwg stykowg co najmniej 3 mm. z
instalacjg zewnetrzna.

e Urzadzenia na state podtgczone do statych
przewodow, dla ktérych prad uptywowy
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moze przekracza¢ 10 mA, szczegdlnie
podczas roztgczania lub dtuzszych okresow
przestoju lub w czasie wstepnej instalacji,
powinny posiadac urzadzenia
zabezpieczajace takie jak GFl,
zainstalowane przez autoryzowany personal
zgodnie z lokalnymi przepisami, aby
zapobiec uptywowi pradu.

e Przewody doprowadzajace wykorzystywane
w tym urzadzeniu powinny by¢ olejoodporne
z gietkg powtoka nie Izejszg niz zwykty
polichloropren lub inny syntetyczny
ekwiwalentny przewdd z powtokg
elastomerowa. (oznaczenie kodu 60245 IEC
57) odpowiednio zamocowane aby
odcigzy¢ przewody, w tym od zgie¢ przy
terminalach i chronié¢ izolacje przewodnikow
od Scierania.

Rotacja ubijaka

@ Ubijak musi sie obraca¢ w kierunku

zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, gdy patrzy
sie zagladajac do srodka cylindra mrozacego.

Uwaga: Ponizsze czynnosci powinny byé
wykonywane przez przeszkolonego serwisanta.

W celu skorygowania obrotow tréjfazowego
urzadzenia, wystarczy zamieni¢ dowolne dwa
przewody doprowadzajace zasilanie na gtéwnej
taczéwce maszyny.

W celu skorygowania obrotéw urzadzenia
jednofazowego, zmieni¢ wyprowadzenia wewnatrz
silnika ubijaka ( postugujac sie schematem
wydrukowanym na silniku.)

Podtaczenia elektryczne dokonywane sg
bezposrednio do taczéwki znajdujacej sie w
skrzynce splotéw, zamontowanej na podstawowej
wanience na prawym boku maszyny w wypadku
Modelu 8752 i w skrzynkach splotéw
zamontowanych na srodku na kanale ramy na
prawym i lewym boku w wypadku Modelu 8756.

Substancja chtodzaca

@ Majac na uwadze srodowisko naturalne

firma Taylor z dumg wykorzystuje tylko przyjazne
Ssrodowisku substancje chtodzgce HFC. Substancja
chtodzace HFC uwazana jest za nietoksyczng i
niepalng, o potencjale powiekszenie dziury
ozonowej (ODP) réwnym zeru.

Jednakze jakikolwiek gaz pod cisnieniem jest
potencjalnie niebezpieczny i przy jego
wykorzystywaniu nalezy zachowac¢ wszelkg
ostroznose¢.

NIE NALEZY w zadnym wypadku napetnia¢ do
petna cylindra substancji chtodzacej ptynem.
Wypetnienie cylindra w ok. 80% umozliwi normalne
dziatanie.

d Plyn substancji chtodzacej rozpylony na
skorze moze powaznie uszkodzi¢ tkanke. Nalezy
chronié¢ skore i oczy. W przypadku pojawienia sie
poparzen wywotanych ptynem chtodzgcym nalezy
natychmiast przemy¢ miejsce zimng woda. Jesli
oparzenia sg powazne, nalezy zastosowac oktady z
lodu i natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Firma TAYLOR przypomina obstudze

technicznej o obowigzku przestrzegania przepisow
prawa dotyczacych odzysku ptynu chiodzgcego,
recyklingu, i odzysku systeméw. W przypadku
pojawienia sie watpliwosci dotyczacych
wspomnianych przepiséw nalezy skontaktowac sie z
Wydziatem Serwisowym.

AOSTRZEZENIE: Ptyn chlodzacy R404A w
potaczeniu z olejami poliestrowymi szybko wchiania
wilgo¢. Maksymalny czas otwierania systemu
chtodzenia nie moze przekroczyé¢ 15 min. Nalezy
zakry¢ wszystkie otwarte przewody rurowe, aby olej
nie wchionat wilgotnego powietrza lub wody.

Models 8752 & 8756 Pompa Horizon™
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ROZDZIAL 2

DO OPERATORA

Zakupiona przez Panstwa maszyna, zostata
starannie skonstruowana i wyprodukowana tak, aby
byta niezawodna w dziataniu. Modele 8752 i 8756 f-
my Taylor to wysoce specjalistyczne urzadzenia i
jesli bedzie sie ich wtasciwie uzywac i dobrze o nie
dbag, otrzymany produkt bedzie statej i dobrej
jakosci. Jak wszystkie urzgdzenia mechaniczne,
beda one wymagac czyszczenia i konserwaciji. Jesli
Scisle przestrzega sie zasad postepowania
opisanych w tej instrukcji, wystarczy niewiele uwagi
i troski.

Te Instrukcje Obstugi nalezy przeczyta¢ przed
uruchomieniem lub konserwacjg maszyny.

Maszyna do lodéw NIE zrekompensuje i nie naprawi
ewentualnych btedéw popetnionych

w trakcie ustawiania lub napetniania. Tak wiec,
wstepny montaz i zalewanie majg zasadnicze
znaczenie. Usilnie zaleca sie, aby pracownicy
odpowiedzialni za prace urzadzenia, wspodlnie
nauczyli sie tych procedur tak, by byli nalezycie
wyszkoleni i zeby nie byto zadnych nieporozumien.

Jesli potrzebna okazataby sie pomoc techniczna,
prosimy o skontaktowanie sie z miejscowym
autoryzowanym dystrybutorem firmy Taylor.

Uwaga: Gwarancja jest wazna jedynie w przypadku
gdy uzywa sie oryginalnych czesci firmy Taylor
nabytych u autoryzowanego dystrybutora firmy, a
wymagane prace naprawcze sg wykonywane przez
autoryzowang obstuge techniczng firmy Taylor.
Firma Taylor zastrzega sobie prawo do nieuznania
roszczeh gwarancyjnych na sprzet lub czesci jesli
niezaaprobowane czesci lub substancja chtodzaca
zostaty wykorzystane w urzadzeniu, lub gdy
dokonano modyfikacji systemu
nierekomendowanych przez firme, lub dowiedziono
iz uszkodzenie nastgpito w wyniku zaniedbania lub
niewtasciwej eksploatacji.

Uwaga: Nieustanne badania prowadza do
wprowadzania stalych ulepszen; w zwiazku z
tym informacje w niniejszej instrukcji moga
podlega¢ zmianom bez powiadomienia.

mmmmm Jezeli do produktu jest dotgczona
informacja z symbolem pojemnika na $mieci na
kétkach, oznacza to iz produkt ten podlega
dyrektywom Unii Europejskiej jak rowniez innym
podobnym przepisom ktore weszty w zycie po 13
sierpnia 2005r. W zwigzku z tym produkt ten musi
by¢ oddzielnie sktadowany po zakonczeniu
uzytkowania i nie moze by¢ skladowany jako
niesegregowane odpady municypalne.

Uzytkownik jest zobowigzany do dostarczenia
produktu do odpowiedniego miejsca sktadowania
zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat
majacych tu zastosowanie przepiséw nalezy
skontaktowac sie z instytucjg sktadowania odpadow
i/lub lokalnym dystrybutorem.

Uniewaznienie gwarancji na sprezarke.

Sprezarki chtodnicze znajdujace sie w tej maszynie
posiadajg gwarancje na czas podany w karcie
gwarancyjnej towarzyszacej maszynie. Jednakze,
zgodnie z Protokotem Montrealskim i Poprawkami
do Amerykanskiej Ustawy dot. Czystego Powietrza z
roku 1990, opracowuje sie i testuje wiele nowych
substancji chtodzgcych, ktére probujg wejsé do
sektora serwisowego. Niektore sposrdd tych nowych
substancji chtodzacych reklamowane sg jako
zamienniki majgce liczne zastosowania. Nalezy
zauwazyc, ze w wypadku zwyktej obstugi uktadu
chtodzenia tej maszyny, uzywac nalezy jedynie
substancji chtodzacej wymienionej na
przyklejonej tabliczce z danymi. Nieuprawnione
zastosowanie innych substancji chtodzacych
uniewazni Panstwa gwarancje na sprezarke. To
wiasciciel bedzie odpowiedzialny za poinformowanie
o tym wszystkich zatrudnianych przez siebie
pracownikow technicznych.

DO OPERATORA

Models 8752 & 8756 Pompa Horizon™




Nalezy takze zauwazy¢, ze firma Taylor nie udziela
gwarancji na substancje chtodzacg stosowang w jej
urzgdzeniach. Na przyktad, jezeli, w trakcie zwyktej
obstugi tej maszyny, nastgpi utrata substanc;ji
chtodzacej, firma Taylor nie jest zobowigzana do jej
uzupetnienia,czy to odptatnie czy nieodptatnie.
Firma Taylor nie jest zobowigzana do
rekomendowania odpowiedniego zamiennika, jesli
oryginalna substancja chtodzgca zostanie zakazana,
stanie sie przestarzata lub nie bedzie juz diuzej
dostepna w trakcie piecioletniego okresu
gwarancyjnego sprezarki.

Firma Taylor bedzie w dalszym ciggu monitorowata
przemyst i testowata nowe zamienniki, w miare ich
opracowywania. Jesli jakis nowy alternatywny
Srodek okazatby sie, na podstawie naszych testow,
mozliwy do przyjecia jako substancja zamienna,
wowczas powyzsze uniewaznienie przestatoby
obowigzywac. Aby zorientowac sie w aktualnym
stanie alternatywnej substancji chtodzacej w
zwigzku z gwarancjg na Panstwa sprezarke, prosze
zadzwoni¢ do miejscowego dystrybutora firmy Taylor
lub do fabryki Taylor. Nalezy poda¢ Model/ Nr
seryjny urzadzenia, o ktore chodzi.

Models 8752 & 8756 Pompa Horizon™
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ROZDZIAL 3

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Firma Taylor przywiazuje bardzo duzg wage do
bezpieczenstwa operatoréw, gdy majg oni kontakt z
maszyna lub z jej czesciami. Firma Taylor doktada
wszelkich staran, by projektowac i produkowac
wbudowane mechanizmy zabezpieczajace
chronigce uzytkownikow i serwisantéow. Na przyktad,
do maszyny przyklejone zostaty tabliczki
ostrzegawcze, ktérych celem jest zwrdcenie raz
jeszcze uwagi na $rodki ostroznosci, ktére powinien
podjac operator.

A WAZNE - Niezastosowanie sie do

podanych ponizej Srodkéw ostroznosci moze
spowodowac ciezkie obrazenia ciata lub $mier¢. Nie
uwzglednienie tych ostrzezen moze przyczynic sie
do uszkodzenia maszyny i jej czesci sktadowych.
Uszkodzenie czesci skladowych bedzie wigzac sie z
kosztami wymiany czesci i napraw serwisowych.

Aby bezpiecznie pracowac:

NIE uruchamia¢ maszyny przed przeczytaniem tej
instrukcji obstugi. Niestosowanie sie do instrukgiji
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia, ztg,
prace maszyny, narazenie zdrowia lub obrazenia
ciafa.

NIE uzywa¢ maszyny, jesli nie jest prawidtowo
uziemiona. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do $miertelnego porazenia pradem.

NIE dopuszczaé, by nie przeszkoleni pracownicy
uruchamiali t¢ maszyne. Nieprzestrzeganie tego
moze prowadzic¢ do ciezkich obrazeh palcéw lub ragk
spowodowanych przez niebezpieczne ruchome
czesci.

NIE probowaé dokonywaé jakichkolwiek napraw bez
odtaczenia maszyny od gtéwnego zrédta zasilania
energia. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
doprowadzi¢ do $miertelnego porazenia pradem. W
celu obstugi serwisowej, prosze skontaktowac sie z
miejscowym autoryzowanym dystrybutorem firmy
Taylor.

NIE uzywaé maszyny stosujgc wieksze bezpieczniki
niz podano na etykiecie z danymi na maszynie.
Nieprzestrzeganie tego moze spowodowac
Smiertelne porazenie pradem lub uszkodzenie
maszyny. Prosze poradzi¢ sie elektryka.

NIE uruchamia¢ maszyny, jezeli wszystkie ptyty
obstugi i drzwiczki dostepu nie sg przytwierdzone
Srubami. Nieprzestrzeganie tego moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata

spowodowanych przez niebezpieczne ruchome
czesci.

NIE zatyka¢ wlotu powietrza i otworéw wylotowych:

z bokow i z tytu musi by¢ co najmniej 3-calowa (7,6
cm) wolna przestrzen, a z gory co najmniej 12-
calowa ( 30,5cm). Nieprzestrzeganie tego moze
spowodowac¢ kiepskie dziatanie maszyny i jej
uszkodzenie.

NIE wktada¢ zadnych przedmiotéw ani palcéw w
wylot drzwiczek. Nieprzestrzeganie tego moze
spowodowacé skazenie produktu lub obrazenia ciata
spowodowane kontaktem z topatkami.

NIE wyjmowac drzwiczek, ubijaka, topatek
zgarniacza, watu napedowego i/lub pompy
mieszanki bez ustawienia wszystkich wytgcznikdw
kontrolnych w pozycji OFF (wytaczone).
Nieprzestrzeganie tego moze prowadzi¢ do ciezkich
obrazen ciata spowodowanych przez niebezpieczne
ruchome czesci.

ZACHOWYWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC
podczas wyjmowania zespotu ubijaka. Lopatki
zgarniacza sg bardzo ostre i moga spowodowac
obrazenia.

POZIOM HALASU: Poziom hatasu w powietrzu nie
przekracza 78dB (A), gdy mierzy sie go w odlegtosci
1,0 metra od powierzchni maszyny i na wysokosci
1,6 metra nad podioga.
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ROZDZIAL 4 IDENTYFIKACJA CZESCI DLA OPERATORA

Model 8752

Figure 1
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Model 8752 Identyfikacja czesci

POZYCJA NAZWA NR CZESCI
1 HOOD 050464
2 PANEL-UPPER REAR 022074
3 TRIM A.-UPPER SIDE X22423
4 PANEL-UPPER SIDE 028600

RIGHT
5 PAN-DRIP 027503
6 PANEL-LOWER REAR 025128
7 PANEL A-LOWER SIDE | X23956-SER
8 TRIM-REAR CORNER 022071
9 CASTER-SWV-3/4-10 ST. 3| 021279
WHEEL
10 GASKET-CAB MIX DOOR | 020134
11 TRIM-FRONT R 024825
12 PROBE A.-MIX X35981
13 TRIM-BOTTOM MIX DOOR | 024974
14 TANK — MIX 020275
15 FUNNEL-MIX 036637
16 COVER-MIX TANK X38726
17 BOOT-MIX COVER 037200
18 COVER-MIX STORAGE- | 038827
CENTER SINGLE
19 TRAY-DRIP 020157
20 SHIELD-SPLASH 23" LONG | 022765
21 TRIM-FRONT L. 024824-SP
22 TRIM-MIX DOOR 024976
23 TRIM A.-SHELF X20426
24 PANEL A.-FRONT X22997
25 BOLT-CARRIAGE 1/4-20 X | 012347
3/4ST
26 STUD-NOSE CONE 022822
27 PANEL-UPPER SIDE LEFT | 028599

ZASADY BEZPIECZENSTWA
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8752 Zespol drzwiczek ubijaka

Figure 2
POZYCJA NAZWA NR CZESCI POZYCJA NAZWA NR CZESCI

1 SEAL-DRIVE SHAFT 032560 13 HANDLE A.-DRAW-ADJ. X55096
2 SHAFT-BEATER 032564 13a HANDLE-ADJUSTABLE 028804
3 BEATER A.-3.4QT-1 PIN X46231 13b SCREW-ADJUSTMENT 055092
4 CLIP-SCRAPER-BLADE*7.00 046236 13c O-RING-1/4 OD X .070W 50 |015872
5 BLADE-SCRAPER-PLASTIC 046235 13d NUT-JAM 029639-BLK
6 SHOE-FRONT HELIX-FRONT | 050347 14 NUT-STUD 021508
7 SHOE-FRONT HELIX-REAR 050346 15 O-RING-5/16 OD X .070W 016272
8 BEARING-FRONT-SHOE 050348 16 PIN A.-PIVOT X22820
9 GASKET-DOOR HT 4”-DBL 048926 17 VALVE A.-DRAW X18303
10 PLUG-PRIME 028805 18 O-RING-7/8 OD X .103W 014402
11 O-RING-3/8 OD X .070W 016137 19 CAP-DESIGN-1.010"ID-6 PT | 014218
12 DOOR A.-1 SPOUT X49460-3
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Model 8756

Figure 3

Models 8752 & 8756 Pompa Horizon™
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Model 8756 Identyfikacja czesci

POZYCJA NAZWA NR CZESCI

1 HOOD 048526

2 PANEL-UPPER REAR 022015

3 TRIM A.-SIDE X22424

4 PANEL-UPPER SIDE RIGHT | 028600

5 PAN-DRIP 027504

6 PANEL-LOWER REAR 023598

7 PANEL A.-LOWER SIDE X23956-SER

8 TRIM-REAR CORNER 022013

9 CASTER-SWV-3/4-10 ST. 3IN | 021279
WHEEL

10 TRIM-FRONT-RIGHT 024825

11 PROBE A.-MIX X35981

12 GASKET-CAB MIX DOOR 024629

13 TANK A.-MIX W/DECALS X38755-SER

13a TANK-MIX 9-GALLON 034928

14 FUNNEL-MIX 036637

15 COVER-MIX TANK 024590

16 COVER-MIX STORAGE 037139
RIGHT

17 COVER-MIX STORAGE 037138
LEFT

18 BOOT-MIX COVER 037200

19 TRAY-DRIP 014533

20 SHIELD-SPLASH 23" LONG | 022766

21 TRIM-BOTTOM CABINET 024826

22 TRIM-FRONT-LEFT 024824-SP

23 STRIP-TOP TRIM 024827

24 BOLT-CARRIAGE 1/4-20 X 012347
3/4

25 TRIM A.-SHELF X24813

26 PANEL A.-FRONT X22879

27 STUD-NOSE CONE 022822

28 PANEL-UPPER SIDE LEFT | 028599

Models 8752 & 8756 Pompa Horizon™
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8756 Zespol drzwiczek ubijaka

Figure 4
POZYCJA NAZWA NR CZESCI POZYCJA NAZWA NR CZESCI
1 BEATER A.-3.4QT-1 PIN X46231 15 VALVE A.-DRAW CENTER | X37376
2 SHAFT-BEATER 032564 16 SEAL-DRAW VALVE 034698
3 SEAL-DRIVE SHAFT 032560 17 NUT-STUD-LONG 034382
4 BLADE-SCRAPER-PLASTIC | 046235 18 NUT-STUD-SHORT 034383
5 CLIP-SCRAPER-BLADE-7.00” | 046236 19 PLUG-PRIME 028805
6 SHOE-FRONT HELIX-FRONT | 050347 20 O-RING-3/8 OD X .070W 016137
7 BEARING-FRONT-SHOE 050348 21 DOOR A.-3SPT-LG BAF X49461-10
8 SHOE-FRONT HELIX-REAR | 050346 22 HANDLE A.-DRAW ADJ. X55096
9 GASKET-DOOR HT 4”-DBL 048926 22a HANDLE-ADJUSTABLE 028804
10 ROD A.-PIVOT-LONG X22387 22b SCREW-ADJUSTMENT 055092
11 O-RING-5/16 OD X .070W 016272 22¢ O-RING-1/4 OD X .070W 50 |015872
12 VALVE A.-DRAW X18303 22d NUT-JAM 029639-BLK
13 O-RING-7/8 OD X .103W 014402 23 ROD A.-PIVOT-SHORT X22388
14 CAP-DESIGN-1.010"ID-6 PT | 014218
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Pompa Horizon™ doprowadzajgca mieszanke

To Air
Compressor

e
Figure 5
POZYCJA NAZWA NR CZESCI POZYCJA NAZWA NR CZESCI
1 CAP-VALVE-CHECK-PERIS. 051946 14 FITTING-PUMP TUBE 066482
2 PIN-RETAINING 1/4 OD x 2” L | 042306 15 O-RING 3/4 OD x .103 W 015835
3 POPPET-RUBBER-BLACK 022473 16 POPPET-RUBBER-BLACK 022473
4 SPRING-COMP 300x.022x1.25 | 051941 17 SPRING-TAPERED 1-7/8 L 022456
5 O-RING 13/16 OD x .139 W 021278 18 FITTING-INLET-PRESS VALVE | 066481
6 BODY A.-CHECK VALVE X51945-SER 19 TUBE A.-SUCTION X20450
7 ROLLER-PUMP-PERISTALTIC |051887 19a COUNTERWT-SUCTION TUBE | 020452
8 LINE A.-AIR SUPPLY 24~ X34654 20 LINE A.-FLARE 15” 038299
9 HOUSING-REAR PUMP 051886 21 FITTING-OUTLET-PRESS VLV | 066480
10 NUT-10-32 ACORN CUP NUT |035251 22 HOUSING-FRONT-PUMP 051885
1 PLATE-RETAINING PIN 066483 23 SCREW-THUMB #10-32 052016
12 TUBE-PUMP-PERISTALTIC 053891 24 FITTING-AIR INJECTION 051862
13 SCREW-10-32 x 1/2 SLTD 001251
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Wyposazenie dodatkowe

POZYCJA NAZWA NR CZESCI
1 BRUSH-MIX PUMP BODY 023316
2 BRUSH-PRESSURE SWITCH | 027647
3 BRUSH-FEED TUBE 021101
4 BRUSH-DOUBLE ENDED 013072
5 BRUSH-REAR BEARING 013071
6 BRUSH-DRAW VALVE 013073
7 LUBRICANT-TAYLOR 4 OZ 047518
8 SANITIZER-KAY-5r (125 PKTS) | 041082

STERATISHEEN

‘SANITIZER & CLEANER
(MLKETONE REMAVER)

KAY-5,

Sanltizer/Cleaner

Figure 6
POZYCJA NAZWA NR CZESCI
9 SANITIZER-STERA SHEEN 065293
10 PAIL-MIX 10 QT. 013163
* KIT A.-TUNE UP (8752) X49463-37
KIT A.-TUNE UP (8756) X49463-36
KIT A.-TUNE UP-PUMP (8752) X53079-4
KIT A.-TUNE UP-PUMP (8756) X53079-5
*Not Shown

*Note: A sample container of sanitizer is sent with the unit.
For reorders, order Stera Sheen part no. 055492 (100 2 oz.

packs) or Kay-5 part no. 041082 (200 packs).

ZASADY BEZPIECZENSTWA
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ROZDZIAL 5 WAZNE: DLA OPERATORA

Model 8752 Model 8756

Figure 7

POZYCJA NAZWA

1 Wskaznik niskiego poziomu mieszanki
Regulator pompy
Regulator stanu gotowo$ci
Przetacznik ponownego nastawiania
Wskaznik braku mieszanki
Regulator chtodzenia mieszanki
Regulator mycia
Regulator pracy automatycznej
9 Wytacznik

Def|n|c1e symboll Ponizej wyjasniamy znaczenie tych symboli.
W celu lepszej komunikacji na arenie * = klawisz wiagczania/prac automatycznej
miedzynarodowej, na wielu naszych wytacznikach i (ON/AUTO)

przyciskach uzywanych przez operatora, stowa, = klawisz wiaczania (ON)

okreslajace ich funkcje, zostaly zastgpione
symbolami. Na tym urzgdzeniu firmy Taylor
zastosowano wiasnie te miedzynarodowe symbole.

OINO| OB WIN

= klawisz wytgczania (OFF)
= klawisz mieszanki (MIX)
= klawisz mycia (WASH)

= klawisz pompy (PUMP)

g0 O—

ﬁf/“‘ = klawisz stanu gotowosci (STANDBY)

hfi = klawisz niskiego poziomu mieszanki
(MIX LOW)

ul_ = klawisz braku mieszanki (MIX OUT)
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Wylacznik zasilania

Kiedy jest on w pozycji ON (wtgczony), wytacznik
umozliwia prace pulpitu sterowniczego ,SOFTECH”.

Lampki wskaznikowe — ,,Mix Low”
Iniskiego poziomu mieszanki/ i ,,Mix
Out” /braku mieszanki/

Kiedy podswietlony jest symbol MIX LOW, wskazuje
to, ze zbiornik mieszanki ma mato mieszanki i trzeba
go jak najszybciej napetni¢. Kiedy podswietlony jest
symbol MIX OUT, zbiornik mieszanki jest prawie
catkowicie pusty i maszyna nie moze pracowac¢. W
tym czasie, tryby STANDBY(stan gotowosci) i
AUTO /automatyczny/ sa blokowane

i maszyna sie wytacza. Aby uaktywni¢ system
chtodzenia, doda¢ mieszanke do zbiornika

i nacisna¢ klawisz AUTO. Maszyna automatycznie
zacznie pracowac.

Przycisk ponownego nastawiania

Przycisk ponownego nastawiania znajduje sie na
ptytce dekoracyjnej nad regulatorami ,SOFTECH”.
Zabezpiecza to silnik ubijaka przed przecigzeniem.
W razie wystapienia przecigzenia, mechanizm
ponownego nastawiania wytgczy sie samoczynnie.
W celu prawidtowego ponownego nastawienia
maszyny, nacisng¢ klawisz AUTO w celu
skasowania cyklu. Ustawi¢ wytacznik w pozycji OFF.
Mocno nacisng¢ przycisk ponownego nastawiania.
Ustawi¢ wylacznik w pozycji ON. Nacisnag¢ klawisz
WASH i obserwowac¢ prace maszyny. Otworzy¢
boczng ptyte dostepu, aby sprawdzi¢ czy silnik
ubijaka obraca wat napedowy w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara (patrzac od strony
operatora) bez zacinania.

Jesli obraca sie prawidtowo, nacisna¢ klawisz
WASH w celu anulowania cyklu. Nacisna¢ klawisz
AUTO w celu wznowienia normalnej pracy. (W
wypadku modelu 8756, nacisngé¢ klawisz AUTO na
obu bokach w celu wznowienia normalnej pracy.)
Jezeli maszyna ponownie sie wytgczy, skontaktowaé
sie z serwisantem.

Praca z regulatorem ,,Softech”

,,Mix Ref”’ /chtodzenie mieszanki

Kiedy wcisniety jest klawisz MIX REF, zapala sie
lampka wskazujac, ze dziata uktad chtodzacy
skrzynki mieszanki. (W wypadku modelu 8756, sg
dwie ptyty z klawiatura,

po jednej dla kazdego cylindra mrozacego. System
chtodzenia mieszanki regulowany jest klawiszem
MIX REF znajdujacym sie na lewej ptycie. Po
nacisnieciu klawisza AUTO na ktérymkolwiek boku
maszyny, funkcja MIX REF jest automatycznie
wigczana.) Funkcji MIX REF nie mozna anulowac
bez wczesniejszego anulowania trybu AUTO lub
STANDBY.

Stan gotowosci

W czasie dtugich okresow ,bez sprzedazy”,
konieczne jest podgrzewanie produktu w cylindrze
mrozgcym do okoto 35°F do 40°F (1,7°C do 4,4°C),
aby zapobiec nadmiernemu ubiciu i rozpadowi
produktu.

Kiedy wcisniety jest klawisz STANDBY, zapala sie
lampka, wskazujac, ze uruchomiony zostat CTR
(Uktad Utrzymywania Temperatury Cylindra). W
trybie STANDBY, funkcje WASH, PUMP i AUTO sg
automatycznie anulowane. Funkcja MIX REF jest
automatycznie blokowana w celu utrzymania
mieszanki w skrzynce.

Aby wznowi¢ normalng prace, nacisnaé¢ klawisz
STANDBY w celu anulowania cyklu,

a nastepnie klawisz AUTO. Kiedy urzadzenie
zakonczy cykl, produkt w cylindrze mrozacym bedzie
miat lepko$¢ umozliwiajaca jego serwowanie.

Mycie

Kiedy wcisniety jest klawisz WASH zapala sie
lampka wskazujac, ze pracuje silnik ubijaka. Tryby
STANDBY lub AUTO muszg by¢ anulowane przed
uruchomieniem trybu WASH.

Procedury Operacyjne 16
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Tryb automatyczny

Kiedy wcisniety jest klawisz AUTO, zapala sie
lampka wskazujac, ze pracuje gtdwny system
chtodzacy. W trybie AUTO, funkcje klawiszy WASH
lub STANDBY sg automatycznie anulowane.
Funkcja MIX REF jest automatycznie blokowana w
celu utrzymania mieszanki

w skrzynce, a funkcja PUMP jest blokowana w celu
umozliwienia zadanej pracy pompy mieszanki.

Pompa

Kiedy wcisniety jest klawisz PUMP, zapala sie
lampka wskazujac, ze zacznie prace pompa
mieszanki.

Uwaga: Zawsze po wcisnieciu trybu pracy zapali
sie lampka wskaznikowa i styszalny bedzie dzwiek.
Aby anulowaé¢ dowolng funkcje, nacisnaé¢ klawisz
ponownie i lampka zgasnie a tryb pracy zostanie
wytaczony.

Uchwyt regulowanego wyptywu.

Te urzadzenia wyposazone sg w uchwyt
regulowanego wyptywu zapewniajacy najlepszg
kontrole porciji, dajacy lepszy produkt o statej
jakosci i umozliwiajacy kontrole kosztow.

Uchwyt wyptywu nalezy wyregulowac¢ w taki sposéb,

aby zapewnia¢ szybkos¢ wyptywu

10 uncji produktu wagowo w ciggu 10 sekund. W
celu zwiekszenia szybkosci przeptywu, przekrecic¢
Srube w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara. W celu zmniejszenia szybkosci wyptywu
przekreci¢ srube w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara.

Ponadto, w celu dezynfekcji i ptukania, szybkos¢

przeptywu mozna zwigkszy¢ poprzez wyjecie czopu i

umieszczenie preta ograniczajacego na goérze.
Podczas wyptywania produktu, pret ograniczajacy
zawsze powinien znajdowac sie na dole.

Regulacja przeptywu powietrza

Regulacja przeptywu powietrza przed nalaniem do
maszyny mieszanki.

Etap 1

Otworz korek zalewowy.

Etap 2

Upewnij sie, ze przewdd ssacy jest otwarty na
przeptyw powietrza i nie jest umieszczony w cieczy.
Etap 3

Nacisnij przycisk PUMP.

Etap 4

Wyreguluj przeptyw powietrza do zgdanych
ustawien. Szybkos¢ przeptywu jest fabrycznie
ustawiona na 1.0 - 1.4.

/

17043

/

Figure 8

Etap 5
Nacisnij przycisk PUMP aby zakonczy¢ operacie.

Etap 6

Napetnij maszyne wedtug instrukcji. Upewnij sie, ze
mieszanka przestata ptyng¢ z otworu wylotowego
przed jego zamknieciem.

Models 8752 & 8756 Pompa Horizon™
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ROZDZIAL 6

PROCEDURY OPERACYJNE

Model 8752 wybrano w celu pokazania na
rysunkach, krok po kroku, procedur operacyjnych
dla obu modeli, o ktérych mowa w tej instrukcji. Te
modele sg takie same pod wzgledem sposobu
obstugi.

Pojemnos¢ mrozacego cylindra/éw to 3,4 kwarty (3,2
). Model 8752 ma jeden cylinder mrozacy, a Model
8756 ma dwa takie cylindry. Mieszanka jest
magazynowana w dolnej przedniej chtodzonej
komorze i pompowana jest do cylindra mrozgcego
za pomocg pompy Horizon™,

Zdublowaé ponizsze procedury w wypadku drugiego
cylindra mrozgcego w Modelu 8756.

Rozpoczynamy nasze instrukcje w momencie, gdy
wchodzimy do sklepu rano i znajdujemy wszystkie
czesci roztozone, aby wyschty na powietrzu po
czyszczeniu szczotka, ktére miato miejsce
poprzedniego wieczoru.

Jezeli demontujecie maszyne po raz pierwszy lub,
jesli potrzebujecie informaciji, by dojs¢ do tego
poczatkowego punktu w naszej instrukcji, zajrzyjcie
na str.27- ,Demontaz’- i rozpocznijcie od tamtego
miejsca.

Montaz

A ! UPEWNIC SIE, ZE WYLACZNIK
ZASILANIA JEST W POZYCJI ,OFF”
(WYLACZONY)

Etap1

Aby zainstalowaé wat napedowy, nasmarowac
rowek i czes¢ watu, ktéra styka sie z tozyskiem na
wale napedowym ubijaka. Wsuwac¢ uszczelke na
wale i rowku az wskoczy na miejsce. NIE smarowac
szesciokatnego kohca watu napedowego. Natozy¢
a cala wiecej smaru na wewnetrzng czes¢ uszczelki
i rbwnomiernie smarowac ten koniec uszczelki, ktory
wchodzi na tylne tozysko (‘shell bearing’).

11083

Figure 9

Wsuna¢ wat napedowy przez tylne tozysko('shell
bearing’) w cylindrze mrozgcym i umocowaé
szesciokatny koniec mocno w sprzegle statym
skrzynki przektadniowej. Upewni¢ sie, ze wat
napedowy jest wpasowany w sprzegto bez
zakleszczania.

Figure 10
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Etap2

Zainstalowac¢ zespot ubijaka. Najpierw sprawdzic¢ czy
topatki zgarniacza nie majg zadnych szczerb lub
Sladoéw zuzycia. Jesli sg jakies szczerby wymienié
obie topatki. Jezeli topatki sg w dobrym stanie,
zainstalowac zaciski fopatek zgarniacza na
topatkach zgarniacza. Umiesci¢ tylng topatke
zgarniacza nad tylnym kotkiem przytrzymujgcym na
ubijaku.

Uwaga: Otwér na fopatce zgarniacza musi by¢
bezpiecznie wpasowany nad kotkiem, aby zapobiec
kosztownym uszkodzeniom.

a2

Figure 11

Przytrzymujac tylng topatke na ubijaku, wsuna¢ jg
do potowy w cylinder mrozgcy. Zainstalowac
przednig topatke zgarniacza nad przednim kotkiem
przytrzymujacym.

10154

Figure 12

Zainstalowa¢ slizgacze /shoes/ ubijaka.

11034

e

Figure 13

Upewni¢ sie, ze zespodt ubijaka jest na miejscu nad
watem napedowym. Lekko obréci¢ ubijak, aby
upewni¢ sie, ze jest on prawidtowo osadzony. Gdy
jest on na miejscu, ubijak nie bedzie wystawac¢ poza
przéd cylindra mrozacego.

Powtérzy¢ etapy 1 i 2 dla drugiego boku maszyn w
Modelu 8756.

Etap 3

Zamontowac drzwiczki maszyny. Umiesci¢ duzg
gumowa uszczelke/i w rowku/rowkach na tylnej
stronie drzwiczek maszyny.

Nasuna¢ biate plastykowe przednie tozysko/a na
pret/y przegrody tak, aby krawedz z kotnierzem
opierata sie na drzwiczkach maszyny. NIE
smarowac uszczelki/uszczelek ani przedniego
tozyska/tozysk.

11106

Figure 14

Uwaga: Sa dwie uszczelki i dwa przednie tozyska w
wypadku drzwiczek modelu 8756, po jednym dla
kazdego cylindra mrozgcego.
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10155

Wsuna¢ pierscienie o przekroju okragtym w rowki na
zatyczce zalewania. Réwna warstwg smaru pokry¢
pierscienie o przekroju okragtym i wat/waty.

11067

Figure 17
Etap 5
Zainstalowac zawér/y wyptywu. Wsunagé dwa
Figure 15 pierécienie o przekroju okragtym lub pojedynczy
Uwaga: Sg dwie zatyczki zalewania w wypadku pierscieh ,H” w rowki na zaworze/zaworach wyptywu
drzwiczek modelu 8756, po jednej dla kazdego i nasmarowac.

cylindra mrozacego.
Uwaga: Model 8756 ma trzy zawory wyptywu.

Wsuna¢ zatyczke zalewania w otwér/y na gorze

drzwiczek maszyny i zepchnaé¢ w dét. Smarowac wnetrze wylotu/6w drzwiczek maszyny,
na gorze i na dole, i wsuwac¢ zawér/ory wyptywu od

Troes dotu do momentu, gdy pojawi sie szczelina w

zaworze/zaworach wyptywu.

1113

Figure 16

Etap 4

Zainstalowac¢ drzwiczki maszyny. Wiozy¢ pretly
przegrody przez ubijak/i w cylindrze mrozgcym. Gdy
drzwiczki sg osadzone na $rubach dwustronnych
maszyny, zainstalowac sruby reczne. Zacisngé
réwno na krzyz, aby upewnic sie, ze drzwiczki sg
szczelnie zamkniete.

Figure 18

Uwaga: W modelu 8756, krotkie Sruby reczne idg na
dét, a diugie na gore.
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Etap 6

Nasmarowac¢ wnetrze wylotu(éw) drzwi zamrazarki,
zaréwno goére jak i dét, wiozy¢ od dotu zaworu (6w)
wyptywu az otwor w zaworze(ach) bedzie widoczny.

10157

Figure 19

Etap 7

Zainstalowac¢ uchwyt/y regulowanego wyptywu.
Wsunag¢ pierscien/nie o przekroju okragtym w
rowek/rowki na czopach i smarowac.

11098

Figure 20

Wsuna¢ widetki uchwytu/éw wyptywu w szczeline
zaworu/zaworow wyptywu. Przymocowaé czopem.

Uwaga: Model 8756 ma trzy uchwyty wyptywu i dwa
czopy. Wsuwaé widetki uchwytu wyptywu w
szczeline zaworu wyptywu, zaczynajac od prawe;j
strony. Wsung¢ dtugi czop przez prawy i Srodkowy
uchwyt wyptywu. Przymocowac prawy uchwyt
wyptywu krétkim czopem. Uchwyty wyptywu majg
identyfikator koloru dla wanilii, twista i czekolady.
Upewnijcie sie, ze instalujecie odpowiedni uchwyt
we wiasciwym miejscu.

10158

Figure 21

Uwaga: Te urzgdzenia wyposazone sg w uchwyty
regulowanego wyptywu zapewniajgce najlepszg
kontrole porcji, dajace produkt o lepszej statej
jakosci i umozliwiajacy kontrolowanie kosztow.
Uchwyty wyplywu mozna nastawiac na rézne
szybkosci przeptywu. Wiecej informacji na temat
regulowania tych uchwytéw podano na str.14.

Etap 8
Zatrzasng¢ nasadke konstrukcyjng na spodzie
kazdego wylotu drzwiczek.

10159

Figure 22
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Etap 9
Zainstalowac tylng wanienke sciekowa. Wsungé

5 i ™
tylng wanienke Sciekowg w otwdr w bocznej ptycie. Montaz pompy Horizon

Zadaniem pompy Horizon™ jest odmierzanie
konkretnej ilosci powietrza i mieszanki

i doprowadzanie tej kombinacji (mieszanki i
powietrza) do cylindra mrozacego.

llustracje, umozliwiajgca identyfikacje czesci
podczas montazu, zamieszczono na stronie 10.

101761

Etap 1

Lekko smarowac obie strony membrany fgcznika
cisnieniowego.

Uwaga: Nie umieszcza¢ membrany w nasadce
tacznika cisnieniowego.

Figure 23

Etap 10
Zainstalowa¢ przednig tacke sciekowg i ostone
przeciwbryzgowa pod wylotem/wylotami drzwiczek.

10210

Figure 25

Etap 2

Umiesci¢ membrane na przedniej (czotowej)
powierzchni obudowy tacznika cisnieniowego,

a nastepnie przysrubowac nasadke facznika
cisnieniowego do obudowy tgcznika cisnieniowego.

15186

Figure 24

~N

Figure 26

Uwaga: Smar bedzie dziatat jak klej w celu
umieszczenia membrany na kohcu obudowy
tacznika cisnieniowego.
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Etap 3 Etap 6
Zmontowac zawor zwrotny. Przymocowac drugi koniec sprezyny do wlotowe;j
koncowki korpusu zaworu zwrotnego.

15071

15074

Figure 27

Etap 4 Figure 30

Natozy¢ pierscien o przekroju okragtym na korpus Etap 7

zaworu zwrotny i nasmarowac, Umiesci¢ nasadke nad sprezyng i grzybkiem i
przymocowaé nasadke do korpusu zaworu
zwrotnego wkiadajac kotek zabezpieczajacy.

15161

Figure 28

Etap 5
Wiozy¢é gumowy grzybek w jeden koniec sprezyny. Figure 31
Nie smarowa¢ gumowego grzybka.

15073

o

Figure 29
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Etap 8
Przymocowac zespét zaworu zwrotnego do nasadki
tacznika cisnieniowego.

Uwaga: Upewnic sie, ze szybki odtgcznik jest
mocno osadzony na miejscu.

15076

Figure 32
Etap 9
Przymocowaé przewdd powietrza do kohAcowki
sprezarki powietrznej i koncowki wlotu powietrza
zespotu zaworu zwrotnego.

Figure 33

Etap 10
Zainstalowac¢ o-ring (pierscien) na koncu obu rurek
pompy i delikatnie nasmarowac.

15175

Figure 34
Etap 11
Umiesci¢ o-ring na wlocie zaworu i delikatnie
nasmarowac

15176

Figure 35

Etap 12

Umiesci¢ czarny korek z gumy w matej koncowce
stozkowej sprezyny i zamontowaé sprezyne na
koncéwce zaworu.

15177

Figure 36
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Etap 13 Etap 15

Wt6z zamontowane czesci w Etapie 12 do pasujace;j Zabezpiecz zespot odcigzajacy przez zainstalowanie
koncéwki zaworu. sworznia.

\_. :

N’

Figure 37 Figure 39
Etap 14 Zwréé uwage: Zamontowane czesci musza byé
Przesun zawdr na gitdwny zespot pompy. wyréwnane z pasujacym otworem w plycie
NP montazowe;.
Etap 16

Przymocowac jeden koniec rozszerzajgcego sie
przewodu do rurki wylotowej mieszanki pompy
Horizon™, a drugi koniec do rurki doprowadzajacej
mieszanke.

15171

Figure 38

Figure 40
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Etap 17

Zainstalowac przewdd cisnieniowy. Przymocowad

koncowke szybkiego odfaczania przewodu
ci$nieniowego do drugiej koncowki na rurce
wlotowej mieszanki bezposrednio nad
rozszerzajgcym sie przewodem, a drugi koniec
pozostawi¢, by zwisat swobodnie.

15172

Figure 41

Etap 18
Zmontowac przewdd zasysania mieszanki.

Przytaczyé ,,obcigzony koniec” do jednego otworu

rurki zasysania.

~

§l

15081

Figure 42

Etap 19
Potfaczy¢ otwarty koniec rurki zasysania mieszanki z
koncowkg wlotowag pompy Horizon™.

15173

Figure 43

Etap 20
Wiozy¢ swobodny koniec przewodu zasysania i
cisnieniowego do kubta roztworu dezynfekujgcego.

15174

Figure 44

Powtoérzyé Etapy od 1 do 14 dla drugiego boku
maszyny.
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Dezynfekcja

Etap 1

Przygotowac dwa galony (7,6 I) zatwierdzonego
roztworu dezynfekujacego 100 PPM (na przyktad :
Kay-5® lub Stera®-Sheen) w kuble mieszanki.
UZYWAC CIEPLEJ WODY | POSTEPOWAC
ZGODNIE ZE WSKAZANIAMI PRODUCENTA.
Umiesci¢ kubet z roztworem dezynfekujacym
wewnatrz skrzynki mieszanki.

Etap 2
Ustawi¢ wylacznik w pozycji ON (wtgczony).

Etap 3

Nacisng¢ klawisz PUMP. Zapali sie lampka
wskaznikowa wskazujac, ze pompa Horizon™
pracuje. To sprawi, ze roztwor dezynfekujacy bedzie
przepompowywany przez pompe i na zewnatrz
przez przewdd cisnieniowy. Po okoto 15 sekundach,
nacisna¢ klawisz PUMP. Lampka zgasnie, a pompa
przestanie pracowac.

MIX  STANDBY WASH AU17( /J

Figure 45

Etap 4
Odprowadzi¢ (roztwor) i potaczyé swobodny koniec
przewodu cisnieniowego z zaworem zwrotnym.

15155]

Figure 46

Etap 5
Ustawi¢ pusty kubet pod wylotem drzwiczek i wyjaé
zatyczke zalewania.

10160

Figure 47

Nacisng¢ klawisze WASH i PUMP. Lampki zapalg
sie wskazujac, ze pompa i silnik ubijaka pracuja.
Kiedy staty strumien roztworu dezynfekujacego
przeptywa od otworu zatyczki zalewania na spodzie
drzwiczek maszyny, nacisnaé¢ klawisz PUMP,
przerywajgc prace pompy. Nacisngé w dét zatyczke
zalewania i pozwoli¢, by ubijak mieszat przez 5
minut.

MIX  STANDBY WAé\ )\\/{ /JP

Figure 48
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Etap 6

Po 5 minutach, wyja¢ zatyczke zalewania. Nacisng¢
klawisz PUMP. Spusci¢ uchwyt wyptywu i
odprowadzi¢ pozostaty srodek dezynfekujacy.

10168

Figure 49

Uwaga: W wypadku Modelu 7856, na chwile spuscié¢
srodkowy uchwyt wyptywu w celu zdezynfekowania
Srodkowego wylotu drzwiczek.

Etap 7

Gdy $rodek dezynfekujacy przestanie ptynaé od
wylotu drzwiczek, zamknaé zawdr zwrotny. Nacisngé
klawisze PUMP i WASH, aby przerwac prace.

Etap 8

Odtaczy¢ przewdd cisnieniowy od zaworu
cisnieniowego. Odprowadzi¢ $rodek dezynfekujacy i
ponownie potaczyé.

Powtorzy¢ Etapy od 1 do 7 dla drugiego cylindra
mrozacego w Modelu 8756.

Regulacja przeptywu powietrza

Regulacja przeptywu powietrza przed
napetnieniem pierwszy raz maszyny mieszanka.

Step 1
Otworz korek zalewowy.

10160

Figure 50

Etap 2
Upewnij sie ze przewdd ssacy jest otwarty na
przeptyw powietrza i nie ma w nim cieczy.

Etap 3

Przycisnij przycisk PUMP.

Etap 4

Wyreguluj przeptyw powietrza do pozadanych

wartosci. Fabrycznie jest ustawiony na 1.0 - 1.4,

/

17043

/

Figure 51
Step 5
Przycisnij PUMP aby zakonczy¢ operacije.
Step 6

Napetnij maszyne wedtug instrukcji. Upewnij sie ze
powietrze przestato ptyna¢ z korka zalewowego
przed jego zamknieciem.

Procedury Operacyjne
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Zalewanie

Etap 1

Zdezynfekowac zbiornik mieszanki, pokrywe
zbiornika mieszanki, sonde mieszanki, pokrywe
zasobnika mieszanki i lejek. Umiesci¢ zbiornik
mieszanki i pokrywe w skrzynce mieszanki.

Etap 2
Wsunaé koncowki sondy mieszanki do zbiornika
mieszanki i potaczyé sonde mieszanki z gniazdem.

15064

Figure 52

Etap 3
Umiesci¢ swobodny koniec przewodu zasysania na
dole zbiornika mieszanki.

15181

Figure 53

Etap 4
Zainstalowac lejek. Napetni¢ zbiornik mieszanki
swieza mieszanka.

Uwaga: Podczas zalewania maszyny, uzywac
wytgcznie swiezej mieszanki.

15182

Figure 54
Etap 5
Wyjacé lejek i zainstalowaé pokrywe zasobnika
mieszanki. Zamkna¢ drzwiczki skrzynki mieszanki.

Etap 6
Podstawi¢ pusty kubet pod wylot drzwiczek i
otworzy¢ zawor wyptywu.

10778

Figure 55

Models 8752 & 8756 Pompa Horizon™

29

WAZNE: DLA OPERATORA




Etap 7

Gdy zatyczka zalewania jest jeszcze w potozeniu UP
(w gorze), nacisna¢ klawisz PUMP. To sprawi,

ze mieszanka bedzie pompowana przez cylinder
mrozacy i wypchnie resztki srodka dezynfekujgcego.
Kiedy od wylotu drzwiczek ptynie z petng sitg
mieszanka, zamkna¢ zawor wyptywu.

MIX  STANDBY WASH AUT/o( = /JMP

Figure 56

Etap 8

Kiedy staty strumien mieszanki przeptywa od otworu
zatyczki zalewania na spodzie drzwiczek maszyny,
nacisna¢ klawisz PUMP, przerywajac prace.

Etap 9

Gdy strumien mieszanki przestanie ptyna¢ od otworu
zatyczki zalewania, nacisng¢ w dot zatyczke
zalewania. Wyptuka¢ wodg obszar otworu zatyczki
zalewania. OdstawiC kubet i wylaC mieszanke i
srodek odkazajacy.

10170

Figure 57

Etap 10

Nacisng¢ klawisz AUTO. Zapali sie lampka MIX REF
wskazujac, ze dziata system chtodzenia, lampka
AUTO wskazujac, ze dziata gléwny system
chtodzenia i lampka PUMP wskazujac, ze pompa
Horizon® bedzie pracowac zawsze wtedy, gdy w
cylindrze mrozgcym bedzie potrzebna mieszanka.

MIX  STANDBY WA% = /TO PUMP
Y/,

Figure 58

Powtérzyé Etapy od 1 do 8 dla drugiego boku
maszyny w wypadku Modelu 8756.

Kiedy zakonczy sie cykl urzgdzenia, produkt bedzie
miat odpowiednia lepkosc¢.

Uwaga: Drzwiczki skrzynki mieszanki powinny byé
zamkniete, za wyjatkiem okresu napetniania
zbiornika mieszanki i procedur czyszczenia i
dezynfekcji. Pozostawienie otwartych drzwiczek, gdy
wigczony jest system chtodzenia mieszanki, moze
spowodowac¢ oblodzenie parownika i pogorszy¢
chtodzenie skrzynki mieszanki.

Procedura zamykania

W celu zdemontowania Modeli 8752 i 8756
potrzebne sa:
e Dwa kubty do czyszczenia i dezynfekgiji
e Zdezynfekowana puszka na ,rerun” /
ponownie uzywang mieszanke/ ze stali
nierdzewnej z wieczkiem
¢ Niezbedne szczotki (dostarczane razem z
maszyna)
e Srodek czyszczacy
e Reczniki jednorazowego uzytku
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Odprowadzanie produktu z
cylindra mrozacego

Etap 1
Nacisng¢ klawisz AUTO i MIX REF w celu
anulowania pracy maszyny.

Etap 2

Otworzy¢ drzwiczki skrzynki mieszanki i wyjaé
pokrywely zasobnika mieszanki, pokrywely zbiornika
mieszanki, zbiornik/i mieszanki i sonde/y mieszanki.
Wylaé mieszanke ze zbiornika/éw mieszanki do
zdezynfekowanej puszki ze stali nierdzewnej na
srerun” / ponownie uzywang mieszanke/

Etap 3
Umiesci¢ przewdd zasysania w pustym kuble w
skrzynce mieszanki.

Etap 4

Podstawi¢ zdezynfekowany kubet pod wylot
drzwiczek. Otworzy¢ zawdr wyptywu i nacisng¢
klawisze WASH i PUMP. Spusci¢ catg mieszanke z
cylindra mrozgcego.

Etap 5

Kiedy caty produkt przestanie juz wyptywaé z wylotu
drzwiczek, zamkng¢ zawér wyptywu i nacisngé
klawisze WASH i PUMP w celu przerwania pracy.

Jezeli jest to zgodne z miejscowymi przepisami
BHP, wyla¢ ,rerun” / ponownie uzywang mieszanke/
do zdezynfekowanej puszki ze stali nierdzewne;j.
Zamkna¢ pojemnik i umiesci¢ w przenosnej
chtodziarce. /'walk-in cooler’/

Powtorzy¢ Etapy od 3 do 5 dla drugiego cylindra
mrozgcego Modelu 8756.

! Zawsze stosowaé¢ sie do miejscowych
przepiséw BHP

Ptukanie

Etap 1

Napetni¢ pusty kubet w skrzynce mieszanki 2
galonami (7,6 1) chtodnej, czystej wody. Umiescié
swobodny koniec przewodu zasysania w kuble z
woda.

Etap 2
Odtaczy¢ przewdd cisnieniowy od zaworu zwrotnego
i umiesci¢ go w kuble z woda.

15183

Figure 59

Etap 3

Nacisng¢ klawisz PUMP. Woda ptuczaca bedzie
pompowana przez pompe Horizon™

i na zewnatrz przez przewdd cisnieniowy. Po okoto
15 sekundach, nacisng¢ klawisz PUMP, aby
przerwaé prace.

Etap 4
Odsaczy¢ i potgczy¢ swobodny koniec przewodu
cisnieniowego z zaworem zwrotnym.

15155]

Figure 60
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Etap 5

Podstawi¢ pusty kubet pod wylot drzwiczek.
Podnies¢ zatyczke zalewania i nacisng¢ klawisze
WASH i PUMP.

10160

Figure 61

Etap 6

Kiedy strumien wody ptuczacej przeptywa od otworu
zatyczki zalewania na spodzie drzwiczek maszyny,
otworzy¢ zawor wyptywu i spusci¢ catg wode
ptuczaca.

Etap 7

Kiedy woda ptuczaca przestanie przeptywaé od
wylotu drzwiczek, zamkngé zawor wyptywu

i nacisng¢ klawisze WASH i PUMP, aby przerwac

prace.

Etap 8
Odtaczy¢ przewdd cisnieniowy od zaworu
zwrotnego. Spusci¢ wode i ponownie potaczy¢.

Etap 9
Powtarza¢ te procedure, uzywajac czystej cieptej
wody, do chwili, gdy wylewana woda bedzie czysta.

Powtérzyé¢ etapy od 1 do 9 dla drugiego cylindra
mrozacego Modelu 8756.

Czyszczenie

Etap1

Przygotowaé¢ dwa galony (7,6 litra) zatwierdzonego
roztworu czyszczacego (na przyktad: Kay-5® lub
Stera®-Sheen) w kuble. UZYWAC CIEPLEJ WODY
| POSTEPOWAC ZGODNIE ZE WSKAZANIAMI
PRODUCENTA. Umiesci¢ kubet z roztworem
czyszczgcym wewnatrz skrzynki mieszanki i wtozy¢
przewod zasysania.

Etap 2
Odtaczy¢ przewdd cisnieniowy od zaworu zwrotnego
i umiesci¢ go w kuble z roztworem czyszczacym.

15183

Figure 62

Etap 3

Nacisng¢ klawisz PUMP. Roztwér czyszczacy
bedzie pompowany przez pompe Horizon™ i na
zewnatrz przez przewod cisnieniowy. Po okoto 15
sekundach, nacisng¢ klawisz PUMP, aby przerwaé

prace.

Etap 4
Odsaczy¢ i potaczy¢ swobodny koniec przewodu
ci$nieniowego z zaworem zwrotnym.

15155]

Figure 63
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Etap 5

Podstawi¢ pusty kubet pod wylot drzwiczek,
podnies¢ zatyczke zalewania i nacisng¢ klawisze
WASH i PUMP.

Etap 6

Kiedy staty strumien roztworu przeptywa od otworu
zatyczki zalewania na spodzie drzwiczek maszyny,
opusci¢ uchwyt wyptywu i odprowadzi¢ pozostaty
roztwor czyszczacy.

Etap 7

Kiedy roztwor przestanie przeptywac od wylotu
drzwiczek, zamkng¢ zawdr wyptywu i nacisngé
klawisze WASH i PUMP, aby przerwac prace.

Powtérzyé Etapy od 1 do 7 dla drugiego boku
maszyny w wypadku Modelu 8756.

Etap 8
Ustawic¢ wylacznik w pozycji OFF (wytaczony) przed
demontazem maszyny.

Demontaz

Etap1

UPEWNIC SIE, Z!E WYLACZNIK JEST W POZYCJI
"OFF". UPEWNIC SIE, ZE NIE PALA SIE ZADNE
LAMPKI NA TABLICY STEROWNICZEJ.

Etap 2

Wyjac¢ sruby reczne, drzwiczki maszyny, ubijaki,
Slizgacze, fopatki zgarniacza i waty napedowe z
cylindrow mrozgcych i umyé te czesci w zlewie.

Etap 3

Wyjac przewdd powietrzny i przewdd cisnieniowy z
ich przytaczy. Wyjaé zespét zaworu zwrotnego z
nasadki tacznika cisnieniowego.

Etap 4
Wyja¢ nasadke tacznika cisnieniowego ze skrzynki
mieszanki i membrane z nasadki.

Etap 5
Zdemontowac¢ zawor zwrotny.

Powtoérzyé Etapy od 3 do 5 dla drugiego boku
maszyny w wypadku Modelu 8756.

Etap 6 Wyja¢ przednig tacke sciekowq i ostone
przeciwbryzgowa.

Czyszczenie szczotkg

Etap 1

Przygotowac zlew z zatwierdzonym roztworem
czyszczacym (np.: Kay-5® lub Stera® -Sheen).
UZYWAC CIEPLEJ WODY | POSTEPOWAC
ZGODNIE ZE WSKAZANIAMI PRODUCENTA.
Jezeli stosuje sie zatwierdzony roztwér czyszczacy
inny niz Kay-5® lub Stera® - Sheen, rozcienczy¢ go
zgodnie z instrukcjami na etykiecie.

WAZNE: Przestrzega¢ wskazéwek podanych na
etykiecie. Zbyt SILNY roztwdr moze spowodowac
uszkodzenie czesci, a roztwor zbyt SELABY nie
zapewni odpowiedniego czyszczenia. Upewnic sie,
ze wszystkie szczotki dostarczone z maszyng sq
przygotowane do czyszczenia

Etap 2
Zdja¢ uszczelki z watu/6w napedowego.

Etap 3
Zdjac¢ zaciski topatek zgarniacza z topatek
zgarniacza.

Etap 4

Z drzwiczek maszyny zdja¢ uszczelki, przednie
tozyska, czopy, uchwyty wyptywu, zawory wyptywu,
zatyczki zalewania i nasadki konstrukcyjne.

Etap 5
Zdjac wszystkie pierscienie o przekroju okragtym.

Uwaga: Aby zdjg¢ pierscienie o przekroju okragtym
chwytac je przy uzy¢ jednorazowego recznika.
Naciskac¢ ku gorze dopdki pierscien nie wyskoczy ze
swojego rowka. Druga rekg popchna¢ goére
pierscienia do przodu. Wytoczy sie z rowka i tatwo
mozna bedzie go zdjgé. Jezeli zdjg¢ trzeba wiecej
niz jeden pierscien, zawsze najpierw zdejmowac
tylny pierécien. Dzieki temu piercien przesunie sie
nad przednimi pierscieniami bez wpadania do
otwartych rowkéw.

Etap 6

Wyjac rozszerzajgce sie przewody, przewody
zasysania, przewody powietrzne, przewody
cisnieniowe i koncowki wlotu mieszanki.
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Etap 7

Wrdéci¢ do maszyny z niewielkg iloscig roztworu
czyszczacego. Szczotkg z czarnym witosiem czyscic
tylne tozyska /'shell bearings'/ na tyle cylindréw
mrozacych.

10171

Figure 64

Etap 8

Uzywajgc diugiej gietkiej szczotki i roztworu
czyszczacego, czyscic rurki wlotu mieszanki
znajdujgce sie wewnatrz skrzynki mieszanki.
Dokfadnie wyczysci¢ rurki na catej dtugosci

w gore az do cylindra mrozgcego. Ten obszar
wymaga szczegolnej uwagi, bo moga sie tu
gromadzi¢ bakterie i osad mleczny.

Figure 65

WAZNE: Nie wktadaé szczotki do $rodka rury
pompy.

Etap 8
Wyjaé tylng wanienke Sciekowg z bocznej piyty i
wymy¢ ja w zlewie.

Uwaga: Jezeli tylna wanienka Sciekowa wypetniona
jest nadmierng iloscig mieszanki,
patrz rozdziat: ,Usuwanie usterek”

Etap 9

Dokfadnie wyczysci¢ szczotkg wszystkie
zdemontowane czesci w roztworze czyszczacym,
upewniajac sie, ze usuniete zostaty wszystkie
warstewki smaru i mieszanki. Szczegdlnie doktadnie
wymy¢ szczotkg rdzenie zawordéw wyptywu w
drzwiczkach maszyny. Umiesci¢ wszystkie
wyczyszczone czesci na czystej, suchej
powierzchni, aby w ciggu nocy wyschty na
powietrzu.

WAZNE: Nie wktadaé szczotki do $rodka rury
pompy.

Etap 10
Wytrze¢ do czysta wszystkie zewnetrzne
powierzchnie maszyny i skrzynke mieszanki.

Procedury Operacyjne
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Rozdziat 7 Wazne: Lista kontrolna operatora

Podczas czyszczenia i dezynfekciji

Harmonogram czyszczenia i dezynfekcji ustalajg
agencje stanowe lub lokalne i nalezy go scisle
przestrzegac. W trakcie czyszczenia i dezynfekcji
maszyny trzeba bra¢ pod uwage nastepujace
sprawy.

ZALECAMY CODZIENNE MYCIE |
DEZYNFEKCJE.

1Zawsze przestrzegaé miejscowych przepiséw
bhp

Usuwanie usterek -liczba bakterii

1. Regularnie doktadnie czysci¢ i
dezynfekowaé maszyne, tacznie z
catkowitym demontazem i czyszczeniem
szczotka.

2. Uzywac¢ wszystkich dostarczonych szczotek
do doktadnego czyszczenia. Szczotki majg
specjalng budowe umozliwiajacg dotarcie do
wszystkich miejsc, przez ktére przechodzi
mieszanka.

3. Uzywac diugiej (38 cali) szczotki z biatym
wtosiem do czyszczenia rurki
doprowadzajacej mieszanke, ktéry ciagnie
sie od zbiornika mieszanki do tylnej czesci
cylindra mrozacego.

4. Uzywac¢ szczotki z czarnym wtosiem do
doktadnego czyszczenia tylnego tozyska
I'shell bearing'/ znajdujgcego sie w tylnej
czesci cylindra mrozacego. Na szczotce
powinno znajdowac sie duzo roztworu
Czyszczacego.

5. JEZELI WASZE MIEJSCOWE PRZEPISY
BHP DOPUSZCZAJA STOSOWANIE
»,RERUN", zadba¢, aby ,rerun” /ponownie
uzywana mieszanka/ przechowywana byta
w zdezynfekowanym, zamykanym

pojemniku ze stali nierdzewnej i aby zostata
zuzyta nastepnego dnia. NIE zalewac¢
maszyny ,rerun”. Przy uzywaniu rerun,
zebrac pianke i wyrzuci¢, a nastepnie
zmieszac ,rerun” ze Swiezym mlekiem w
stosunku 50/50 w trakcie tego dnia pracy.

W wyznaczonym dniu tygodnia, dokonac jak
najwolniejszego obiegu mieszanki i usungc
po zakonczeniu. To przerwie cykl ,rerun” i
zmniejszy ryzyko wystapienia duzej liczby
bakterii i pateczek okreznicy.

Odpowiednio przygotowywaé roztwory
czyszczace i dezynfekcyjne. Doktadnie
czytaé instrukcje na etykietach i stosowac
sie do nich. Zbyt silny roztwér moze
uszkodzi¢ czesci, a za staby nie wyczySci i
nie zdezynfekuje ich dobrze. Dezynfekowac¢
cylinder mrozacy przez 5 minut.

Temperatura mieszanki w obudowie do
przechowywania mieszanki i przenosne;j
chtodziarce /'walk-in cooler/ powinna byé
nizsza niz 40°F (4,4°C).

Regularne przeglady
konserwacyjne

1.

Wymienia¢ zgiete, uszkodzone lub zuzyte
topatki zgarniacza.

Przed zainstalowaniem ubijaka upewni¢ sie,
ze topatki zgarniacza sg prawidtowo
przymocowane na kotkach i ze zespét
ubijaka jest prosty.

Sprawdzi¢ czy na tylnym tozysku /'shell
bearnig?/ nie ma oznak zuzycia (nadmierny
wyciek mieszanki na tylng wanienke
Sciekowaq) i upewnic sie, ze jest wtasciwie
wyczyszczone.

Uzywajac Srubokreta i recznika z materiatu
dbac o to, by tylne tozysko /'shell bearnig’/
i gniazdko /'female hex drive socket/ byly
wolne od smaru i resztek mieszanki.
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5. Woyrzucaé pierscienie o przekroju okragtym i
uszczelki jesli sg zuzyte, rozerwane lub
zbyt luzne i zastepowac je nowymi.

6. Stosowac sie do wszystkich procedur
smarowania podanych w rozdziale
"Montaz".

7. Jezeli maszyna jest chtodzona powietrzem,
sprawdzac czy w skraplaczach nie zbiera
sie brud i klaczki. Brudne skraplacze
spowodujg zmniejszenie skutecznosci

i wydajnosci maszyny. Skraplacze powinny byc¢
czyszczone co miesigc miekka szczotka.

/N

Nigdy nie uzywaé¢ srubokretéw ani innych
metalowych sond do czyszczenia miedzy
zeberkami.

8. Jezeli maszyna jest chlodzona woda,
sprawdzac czy w przewodach wodnych nie
ma przeciekéw lub zagieé.. Zagiecia mogg
sie pojawi¢ wtedy, gdy maszyna jest
przesuwana do tytu i do przodu w celu
czyszczenia lub konserwacji. Popekane lub
uszkodzone przewody wodne powinien
wymienia¢ jedynie autoryzowany mechanik
firmy Taylor.

9. Maszyna wyposazona jest w pomocniczy
uktad chtodzenia. Sprawdzaé
czy w pomochniczym skraplaczu nie zbiera
sie brud i ktaczki. Brudne skraplacze
spowodujg zmniejszenie skutecznosci
chtodzenia skrzynki mieszanki. Skraplacze
muszg byé czyszczone co miesigc miekka,
szczotka. Nigdy nie uzywac srubokretow ani
innych metalowych sond do czyszczenia
miedzy zeberkami.

Pompa Horizon™

15187

Figure 66
Wymieniac¢ rurki pompy Horizon™ co trzy miesigce.

Przechowywanie w okresie

zimowym.

Jezeli zaktad ma by¢ zamkniety zima, wazne jest
odpowiednie zabezpieczenie maszyny, zwtaszcza,
gdy budynek narazony jest na dziatanie temperatur
nizszych od zera.

Odtaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej, aby
zapobiec ewentualnym uszkodzeniom elektrycznym.

W wypadku maszyn chtodzonych woda, odtaczyé od
instalacji wodnej. Zwolni¢ nacisk na sprezyne w
zaworze wodnym. Uzy¢é powietrza pod ci$nieniem po
stronie wylotu w celu wydmuchania ewentualnych
resztek wody w skraplaczu, a nastepnie doda¢ duzo
trwatego ptynu przeciwdziatajgcego zamarzaniu
takiego typu jak stosowany w samochodach. Jest to
szalenie wazne. Zaniechanie tego moze
spowodowaé powazne i kosztowne uszkodzenia
ukfadu chtodzgcego.

Wykonac to moze lokalny dystrybutor firmy Taylor.

Zapakowac¢ nadajace sie do wyjecia czesci
maszyny, takie jak ubijak, topatki, wat napedowy czy
drzwiczki maszyny. Umiesci¢ je w bezpiecznym
suchym miejscu. Gumowe czesci wykonczeniowe i
uszczelki mozna zabezpieczy¢ owijajac je w papier
nieprzepuszczajacy wilgoci. Wszystkie czesci
powinny by¢ dokfadnie wyczyszczone z zaschnietej
mieszanki lub smaru, ktére przyciggajg myszy lub
inne szkodniki.
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Rozdziat 8 Usuwanie usterek

PROBLEM PRZYPUSZCZALNA SRODKI ZARADCZE
PRZYCZYNA

1. Brak wydawania | a. Niski poziom mieszanki. a. Doda¢ mieszanke do zbiornika

produktu Pali sie lampka ,MIX OUT” (brak | mieszanki i nacisng¢ klawisz AUTO.
mieszanki) b. Ustawi¢ wytacznik w pozycji ON i
b. Wytacznik zasilania jest nacisna¢ klawisz AUTO.
w pozycji OFF. c. Ponownie nastawi¢ maszyne.
c. Silnik ubijaka jest wytaczony
przy ponownym nastawianiu. d. Skontaktowac sie z serwisantem
d. Zespot ubijaka obraca sie w w celu zmiany kierunku obrotu na
kierunku przeciwnym do ruch zgodny z ruchem wskazéwek
wskazowek zegara. zegara.

e. Patrz: problem nr 2
e. Niewystarczajaca ilos¢
mieszanki w cylindrze

mrozacym. f. Zdja¢ uchwyt wyptywu
f. Przeszkoda w wylocie i podnies¢ zawor wyptywu, aby
drzwiczek usung¢ przeszkode. Nigdy nie

wktadaé palcéw ani zadnych
przedmiotéw w wylot drzwiczek..

g. Maszyna jest odtgczona. g. Wiaczy¢ maszyne do gniazdka
Sciennego.

h. Wytaczony wytgcznik h. Wiaczy¢ wytacznik lub wymienié

automatyczny lub przepalony bezpiecznik.

bezpiecznik.

i. Sonda mieszanki i. Sprawdzi¢ instalacje sondy

nieprawidtowo zainstalowana lub | mieszanki.

uszkodzona.

2.Niewystarczajgca |a. Przewdd zasysania nie jest a. Ustawi¢ przewdd w taki sposob,

ilos¢ mieszanki w catkowicie zanurzony w aby obcigzony koniec byt catkowicie
cylindrze mrozacym. | mieszance. zanurzony..
b. Przewdd zasysania jest b. Upewnic sie, ze przewdd nie jest
zagiety.. zatkany.
c. Nieprawidtowe ustawienie c. Nastawi¢ predkosé wyptywu na 1
predkosci wyptywu uncje/sek.
d. Silnik pompy nie jest d. Ustawi¢ wytacznik w pozycji OFF.
uruchomiony. Nacisng¢ przycisk ponownego

nastawiania na silniku napedowym
pompy. Ponownie ustawi¢ wylgcznik
w pozycji ON. Nacisna¢ klawisz
AUTO.( w wypadku Modelu 8756,
nacisna¢ réwniez klawisz AUTO dla
przeciwlegtego cylindra mrozacego)
e. Wadliwy tacznik cisnieniowy | e. Skontaktowac sie z serwisantem
pompy powietrza/mieszanki w celu wymiany fgcznika
ci$nieniowego
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f. Membrana fgcznika
ci$nieniowego nieprawidtowo
zainstalowana lub jej brak

g. Rurka wlotu mieszanki jest
zamarznieta lub zapchana.

h. Pompa mieszanki pompuje
piane

f. Membrana musi by¢ prawidtowo
zainstalowana w tgczniku
cisnieniowym przed
zamontowaniem nasadki tagcznika
cisnieniowego na obudowie.

g. Uzy¢ dtugiej gietkiej szczotki

i roztworu dezynfekujacego w celu
przeczyszczenia rurki wlotu
mieszanki. Skontaktowac sie

z serwisantem w celu usuniecia
przyczyny nadmiernego chtodzenia
w skrzynce mieszanki.

h. Nieprawidtowe obchodzenie sie z
Lrerun” [ponownie uzywang
mieszankg/. Trzeba usung¢ catg

piane.

3. Produkt jest zbyt
sztywny

a. Regulator lepkosci ustawiony
na zbyt niskg temperature

b. Niewystarczajaca ilos¢
mieszanki w cylindrze
mrozacym.

c. Nieprawidtowe procedury
zalewania

d. Stara mieszanka

a. Skontaktowac sie z serwisantem

b. Patrz :problem nr 2

c. Oprézni¢ cylinder mrozagey i
ponownie zala¢ maszyng

d. Uzy¢ Swiezej mieszanki. Gdy
stosuje sie ‘rerun’, zbiera¢ piane i
mieszac w stosunku 50% ‘rerun’ do
50% $wiezej mieszanki w okresach
wzmozonego wydawania.

4. Produkt jest zbyt
miekki

a. Regulator lepkosci ustawiony
na zbyt wysokg temperature
b. Zuzyte topatki zgarniacza

c. Brudne skraplacze lub filtry
powietrza w urzgdzeniach
chtodzonych powietrzem.

d. Nieodpowiedni doptyw wody
w urzadzeniach chtodzonych
powietrzem

e. Nieodpowiednia wolna
przestrzen wokoét urzadzenh
chtodzonych powietrzem

a. Skontaktowac sie z serwisantem

b. Regularnie wymieniac¢ topatki
zgarniacza.
c. Czysci¢ co miesiac.

d. Sprawdzi¢ doprowadzenie wody.
Sprawdzi¢ czy nie ma zagie¢ lub
przeciekéw w przewodach
wodnych.

e. Zapewni¢ dostatecznie duzo
miejsca dla przeptywu powietrza
przez skraplacze. Minimalny odstep
to 3 cale (7,6 cm) z wszystkich
stron. Nie utrudnia¢ przeptywu
powietrza na gorze. Odstep 12 cali
(30,5 cm) na gbérze maszyny.

5. Mieszanka w
skrzynce mieszanki
jest za ciepta

a. Do zbiornika doprowadzono
cieptg mieszanke

b. Zostawiono otwarte drzwiczki

a. Mieszanka dodawana do
zbiornika mieszanki powinna mie¢
nizszg temperature niz 40°F (4,4°C)
b. Drzwiczki musza by¢ zamkniete.

Harmonogram wymiany czesci
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skrzynki mieszanki

c. Regulacji wymaga system
chiodzenia skrzynki mieszanki
d. Nieszczelna uszczelka
drzwiczek skrzynki mieszanki.
e. Brudny filtr powietrza lub
skraplacz skrzynki mieszanki

c. Skontaktowac sie z serwisantem
d. Naprawic lub wymieni¢ uszczelke

e. Czysci¢ co miesigc.

6. Mieszanka w
skrzynce mieszanki
jest zbyt zimna

a. Regulacji wymaga system
chtodzenia skrzynki mieszanki

a. Skontaktowac sie z serwisantem

7. Nadmierny wyciek
mieszanki z dotu
wylotu drzwiczek

a. Zuzyty, brakujacy lub
nieprawidtowy pierscieh o
przekroju okragtym na zaworze
wyptywu

b. Nieprawidtowe smarowanie
pierscieni o przekroju okrggtym
na zaworze wyptywu

a. Sprawdzi¢ pierscienie o przekroju
okragtym (Wymieniaé co 3
miesigce)

b. Prawidtowo smarowaé

8. Nadmierny wyciek
mieszanki na tylng
wanienke Sciekowa.

a. Zuzyta lub brakujgca
uszczelka watu napedowego.

a. Zainstalowac lub wymienié
uszczelke.

zakleszczony w
sprzegle skrzynki
przektadniowej

jest ustawiona w linii/osiowana

b. Zaokraglone narozniki na
szedciokatnym koncu watu
napedowego lub sprzegta
przektadni

8. (cd)
b. Nieprawidtowe smarowanie b. Prawidtowo smarowac
watu napedowego.
c. Zuzyte tylne tozysko c. Skontaktowac sie z serwisantem
w celu wymiany tylnego fozyska
d. Skrzynka przekfadniowa nie | d. Skontaktowac sie z serwisantem
jest ustawiona w linii/osiowana/ | w celu ustawienia w linii/osiowania
skrzynki przektadniowe;j
9.Wat napedowy jest | a. Skrzynka przekfadniowa nie a. Skontaktowac sie z serwisantem

w celu ustawienia w linii/osiowania
skrzynki przektadniowej
b. Wymieni¢ uszkodzony element

10.Sciany cylindra
mrozacego sg
wyztobione.

a Ztamane kotki na zespole
ubijaka.

b. Zespdt ubijaka jest zgiety.

c. Brak przedniego tozyska

a. Naprawi¢ lub wymieni¢ zespot
ubijaka. Upewnic sie, ze topatki
zgarniacza sg prawidtowo osadzone
na kotkach.

b. Naprawi¢ lub wymieni¢ zespét
ubijaka. Skontaktowac sie z
serwisantem, aby usuna¢ przyczyne
niewystarczajacej ilosci mieszanki w
cylindrze mrozacym.

c. Zainstalowac¢ przednie tozysko z
tytu drzwiczek maszyny.
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11.Pompa Horizon™
nie dziata

a. Silnik pompy nie jest
uruchomiony.

b.Wadliwy tacznik cisnieniowy
pompy Horizon™

c. Nieprawidtowa zainstalowana
membrana tacznika
ci$nieniowego lub jej brak

a. Ustawi¢ wytacznik w pozycji OFF.
Wcisng¢ przycisk ponownego
nastawiania na silniku napedowym
pompy. Ponownie ustawi¢ wylgcznik
w pozycji ON. (W wypadku Modelu
8756, nacisng¢ klawisz AUTO takze
dla przeciwlegtego cylindra
mrozacego.)

b. Skontaktowac¢ sie z serwisantem,
aby wymieni¢ fgcznik cisnieniowy.
¢. Membrana musi by¢
zainstalowana prawidtowo.

12. Maszyna nie
pracuje w trybie
AUTO.

a. Maszyna jest odtgczona.

b. Wytaczony wytacznik
automatyczny lub przepalony
bezpiecznik.

c. Niski poziom mieszanki. Pali
sie lampka ,MIX OUT".

d. Sonda mieszanki jest
nieprawidtowo zainstalowana lub
uszkodzona.

e. Silnik ubijaka jest wytaczony
przy ponownym nastawianiu.

f. Urzadzenie jest wytaczone

przy wysokim cidnieniu /high
head pressure/

g. Wylacznik jest w pozycji OFF.

a. Podigczy¢ maszyne do gniazdka
sciennego.

b. Wigczy¢ wytacznik automatyczny
lub wymieni¢ bezpiecznik.

c. Doda¢ mieszanke do zbiornika
mieszanki i nacisng¢ klawisz AUTO.

d. Sprawdzi¢ instalacje sondy
mieszanki.

e. Ponownie nastawi¢ maszyne.

f. Chlodzone powietrzem: wyczyscié
skraplacz.

Chtodzone woda;: sprawdzi¢ doptyw
wody. Skontaktowac sie z
serwisantem

g. Ustawi¢ wytacznik w pozycji ON.

Harmonogram wymiany czesci
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Rozdziat 9 Harmonogram wymiany czesci

OPIS CZESCI COo3 Cco4 CO 6 MIESIECY RAZ W ILOSC
MIESIACE MIESIACE ROKU

topatki zgarniacza X 2*
Uszczelka watu napedowego X 1*
Uszczelka drzwiczek maszyny X 1*
Przednie tozysko X 1*
Slizgacze /,Shoes’/ ubijaka X 2*
Pierscien o przekroju okragtym X 2*
zaworu wyptywu
Pierscien o przekroju okragtym X 2*
zatyczki zalewania
Pierscien o przekroju okragtym X 1*
czopa
Membrana tgcznika cisnieniow. X 1*
Nasadka konstrukcyjna X 1>
Rurka pompy Horizon™ X
Szczotka z biatym wiosiem, Kontrolowac¢ €O najmniej 1
9,16 x 44 cali i wymieniaé w

razie potrzeby
Szczotka z biatym wiosiem, Kontrolowac¢ €O najmniej 1
1x2 cala i wymieniaé w

razie potrzeb
Szczotka z biatym wiosiem, Kontrolowac¢ €O najmniej 1
3x7 cala i wymieniaé w

razie potrzeb
Szczotka z biatym wiosiem, Kontrolowac¢ €O najmnie;j 1
3 x1/2 cala i wymienia¢ w

razie potrzeb
Mata szczotka z biatym wlosiem Kontrolowac €O najmnie;j 1

i wymienia¢ w

razie potrzeb
Szczotka dwustronna Kontrolowac¢ co najmniej | 1

i wymienia¢ w

razie potrzeb
Szczotka z czarnym wiosiem, Kontrolowac¢ €O najmniej 1
1x2 cala i wymieniaé w

razie potrzeb

* Podwojna ilos¢ dla Modelu 8756
** Potrgjna ilos¢ dla Modelu 8756
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