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~ MODELE | PARAMETRY TECHNICZNE MASZYN

Podstawowe modele z recznym
posuwem | sgarokoscig blatu

robocrego 350mm,
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MODELE | PARAMETRY TECHNICZNE MASZYN

Modebe, ktdre posiadajg tray triby
robocze 1 srerokosciy blatu robocrego
A50mm.
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MODELE | PARAMETRY TECHNICZNE MASZYN

Wemocnions modele proecinasek,
ktore posiadajg trey tryby robocre
z szerokoscia blatu roboczegao
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@ WYKAZ GEOWNYCH ELEMENTOW MASZYN
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WYKAZ GLOWNYCH ELEMENTOW MASZYN

Panel sterowania modell rgcenych
Model QX

Pump - Proyeisk uruchomisnia pompy wod
Infrared Ray - Wigceni ik w:lm:.‘mr-u liserowego
Cutter Switch - Wigceni genik silnika tngcego

Panel sterowania madeli 2 posusem automatycanym
Model GX-Z0 | GXZ-ZD

Speed - pokrgtio predhodsi posuwu

Pumip - Preycisk vruchomisnia pomgny wody!
Aurto - Wigcenik trybu avtomatycznego
Semi-auto - Wigcmik r.q,rl:u pofautomatycznego

Mamuad - Wigcznik o
Start/Stop - 'I.I'I.I'Ia,:nr_:I nl“ﬁrhmwnfﬁlnlhamq:
infrared Ray - WigcenikWylgoenik wekainiks aurmugn
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WYKAZ GEOWNYCH ELEMENTOW MASZYN

1) Whylgeznik swaryjny

2) Sruba mocowanis tarexy

3) Drysza wodna

4) Preymilary do clgcia seryjnego pod kgtem 45°
5) Odbojnik glowicy tngee|

&) Diwignia regulac)i glebokodel clecia



WYKAZ GEOWNYCH ELEMENTOW MASZYN 13
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WYKAZ GEOWNYCH ELEMENTOW MASZYN




WYKAZ GEOWNYCH ELEMENTOW MASZYN

1) Zaczep regulacji wysokodci stolu roboczego

;I ﬂﬂgﬁ. umﬂ;mnhhhym& pompy wody
| Odphyw wo

4) Oslona przeciw rozpryskom wody

5) Szezothotrzymacz

&) Tarcza tngca

7) Sruba kalibracji polotenia tarczy tngcej

B) Oslona tarczy tngce]

?) Diwignia regulaci gl¢bokeodci cigela

10) Gumowa ostona silnila

11) Sruby mocowania glowicy tngoej

12) Obejma mocujjca gumowy oslong



ﬁ PRZEZNACZENIE

Preecinarki elektryczne WANDEL zostaly zaprojekitowane do:

- clacia wszelkiego rodiaju phytek okiadzinowych, rardwno Eciennych jak | podiogowych oraz kamienia naturalnego, cegly
klinkiarowaj | innych materialéw cevamicznych oraz gresawych 7a pomocy odpowiednich tarce diamantowych | o wymiarach
z zakresu parametndw odpowiednia) maszyny.

W kazdej maszynie prrawidziano system obrdbki:
d';um miokro, 7 ugyoiem wody jako czynnika chiodzqoego | preecwpyowego, podawanego bezpodrednio na tarcze
metawg

- na sucho, uiywalgc tarcz diamentowych preeznaczonych do ciecia bez chlodzenia.

I'-'I-a:i-zrna porwala:
wykonywad podstawowa operacje cigca elementdw okladainowych: cigcie wedluine, cigcie poprzecane, cigcie pod
dmlmrm kgtam inp, wedhsi preekatnej phytkil oraz cigeia pod katem 457,



OGRANICZENIA UZYCIA ﬁ

Przecinarki elekirycone WANDEL z tarcza diamentows do cigcia glazury moga byd uzytkowane tylko zgodnie z zamiessczonymi
ponite] “Dopuszczalymi warunkami pracy”.
MIE'.]"I‘I-'_! moga byd uzytkowana tylko | wylgcanie 2 tarczami diamentowymi, de-drkmu

edopuszczalne jest takie montowanie tarcz przeanaczonych do cigcia inny mt-analdw {metale, drewnn, phty
glpﬁuwu-l‘.aﬂi:nnmve, tworzywa stiucene itp.). Zabronione jest rdwnies cipcie innych materialéw, kidre nie 53 szoroko pojeta
ceramiky, kamianiem itp, Waga obrabianego detalu p-nwlnmh-pd tak dobrana, by nie powodowad braku stabilnogci maszyny.
Przecinarki preemnaczone sq dla ma]lfarhmmczmw lub do wiytky domowego
Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycane], wszelkie mnd'fﬂi:aq_e i czynnodci obshegowe nie opisane w Instrukcji
Chelugi bedy traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowsg utrate Praw Gwarancyjnych
Uiytkowanie nezgodnie 1 prreznacreniam bgd# z Instrukcly Obslugi oraz pr:al:rimnu dopuszczalnych paramatrdw pracy
spowoduje natychmiastows utratg Praw Gwarancyjmych.
W czasie pracy z chlodzeniem wods, przy cigciu elementdw l.!.l}rslijq:;-u:h p-m gabaryt biatu roboczego By 1) st 10,
przecinarka rozpryskuje niewielkse ilosci wody. Dlatega tez przy urzadzaniu miejsca pracy naledy na ten fakt rwrocic uwage. aby
zapobiec poshrgowi operatora maszyny, oraz nalely _nmmmm wzupeiniac poziom wody w pojamniky, by pompka megta
funkcjonowad, a sam proces cipcia przebiegal



BEZPIECZENSTWO PRACY

Prosimy o dokladne zapornanie sig z tredciy tego rozdzishu celem maksymalnego ograniczenla modliwodcl powstania
urazu, bydt wypadhu spoweadowanegs nlewladchwn obstuga, lub nleznajomotcly Preeplsdw Bexplecrefstwa Pracy.

Znaki Bezpieczenstwa
Wirystkie rodzaje rnakéw bezpleczanstwa na masrynke do clpcia majg wylasdnkd wame ostrzezenks tredel | sugestie, na kidea
uytkownicy powinni ewrdcld uwage. Ineki 53 nastepiajgce:

©O 0 ® © ®

Preeczyta)] instrubecjp Zaldd rebawiles Zaldd stuchmwil Zabbk oloulary Klerunak abrotdw
abslugl achronne ochronne echronne tarczy

1. Maszyne mode uzyitkowad osoba, ktdra dokladnke rapoznala sig | rrocumiala tredd Instrukcji Dbshegl

£ W czasse pracy naleiy stosowad Srodki ochrony osobiste): rpkawice, stuchawki craz okulary ochronna,

3 Wizalkie rpg-|l|w:pn_ ansamwacie lubs caynnoscl obisheg o -!nr.r wymiana tarcey nall;l:'::,' w:.lk-un:,'w.ad: prTy My
odljerane] od sech elektryezng

4, M preebywad w plaseerydnie weresania tarezy diamentoans.

5. Marzedrie, w ktGre wyposatonos maszyne posiada bardzo ostre kiswedzie skrawajace, a 'w czasie pracy winuge z bandeo duidg
predikodciy, stwarzajgc ryzyko sranienia palodw i dioni,

&, Mﬂuym n.'||r|i:|r Wizt do siec i::lr:i|.1j1|:nj irrd:,r:r'lin ) CRE pracy Pa w|.'||:n,r|1||.| rasilpmia womigscu pracy M@ meogd
preabywad canky niepawolane. Masryna (est srcreqdinie niebazpiecens dias deieci, distego naleky dolokpd seéraogpding troak,
by urrgdzanie bndo absolutnie nisdostepne dla dekec

7. Mie zblizac rak do'wirndjgce] tarcry, mie usuwad rekamd albo innymi preedmectami e stoh rebaoczego drabaych kawathdw
ciptega materiatu. Caynnodci e wykonywad po catkowstym zatrzymaniu maszyny

B, Wie praomiesrcra) pracujgce] massyny,



BEZPIECZENSTWO PRACY

9. Mie preecigta) maszyny w czasie pracy thgdnym naciskiem na tarcag.

10 Migdy nie porostawia) pracujgcs| preecinarki bez nadeorul

11. Wepelkie slementy odpowiedeialne 2a beephecrafstwo musza byd utreymywane w pelne) sprawnoscl technlcene].

W przypadky ich uszkodrenia nalaiy niezwlocanie je naprawic lub wymienid. Zabroniona Jest praca 7 niesprawnymi albo

usrikodzomymi olementami systomu berpieceistwa, Uiytkowanis masmyny 2o sdemontowanymi slementami ochmony

mechanicene] jest zabronkone.

12. Kardorazown praed vorpocreciem pracy, Sprawdeed stan technicrny tarcey diamentowe], Nabychmilast usuwaj

uszkodrong lub moono pulyty tarcee tnacy. Zaniechanie wymlany tarczy rzagreza pdecwiu i dyciu operaicra ofaz osdb

znajdujgcych sip w rajonie pracy maszyny.

13. Zabraniane jest obrabianio elementdw preekraczajgcych zadeklarowane wartaéc w Danych Technicznych.

T4, Zabronkone jest ubywanie tarce diamentowych, kidre nie odpowisdajg parametram technicznyrn podarnym

i Instruke]i CHyshugi.

15, Upewnic sig, czy kierunek obrotow silnika zgodny jest z lerunkiem obrotdéw pokazanym na tarczy. W preypadku

nigzgadnoic prawidiowo zamontowad tanczg tak, jak opisano w dalszej crpscl Instrukcje Osbugi,

16, Preed rozpocigciem pracy kabdorasowo upewniad sip cry tarcza araz elementy glowicy nie wchnd:q w kontakt

& elementami blatu robocrego maszyny. Probe taky nalery wykonywad szeregdinie ostrobnie. Po wypeciu wiycekiz gniazdka

preasuwajgc glowkoe & otarcty woskrajne polodenla szyny roboczep. W razie potreaby dokonad dodathowspch crynnosei

regulacyjnych,

1? Preecinarka powinna byt stabilnke ulokowana na stanowisku pracy. W tadnym wypadiu nie moze byé urythowana
migjscach, gde mode preewrdcid sig w czasie pracy.

‘IB. Mie przecigiad blatu roboczego clekkimi elementamil,

19, W perypadku clecis dugich/szerckich elementdw naleiy stosowad dodatkowe podparcee,

20. Cigte elementy powinny byé pewnie uchwycone na blacie robocrym.

21, Zawsro upewniaj sig, io podigczanio glektrycene jost begpiecrne, wwegledniajge uriomienie, orar cry napipcie sasilania

odpowiada podang) na tablicsse enamionowe] warodel

22, Nie ubytkowad mastyny w poblidu pojemnikdw z latwopalnymi checzami lub gazami.

23, Nie podnosid maszyny ciggnac 2a kabal zasilajacy | nie ciagnad za kabel wyymujac wiyczke 2 gniazdia.

24, Zabronione jest porastawianie masoyny na deszcou, badd w miejscach nadmiermie sawilgecanych.



@ PODLACZENIE

Przecinarki elektryczne WANDEL do decia glazury wersjl OX oraz OXZ s3 wyposafone w mechaniom szybkiego
sidadania/rozkladania nog z regulacjy wysokotc blatu roboczego. W preypadku tego typu porecinanck, modiwa jest praca bez
rozkladania podporek bocemych, Jedynyrm ograniczensem jest ustavienie maszymy w sposoh, ktary raberpiecza berproblemowy
ohieg wody. Masryna musi byd ustawiana na stabiliym, rwnym podiozu, by w czasie pracy nie mogls sl preewndoid.

Do czystego pojemanika o pojemnosch min 100, wlewamy czystg | zimng wode. Pejemnik stawlamy pod dlewem blatu maseyny.
Cpuszczamy rurg glew na dno pojemnnika; Mastepnie podiaczamy pompke do maszyny jak pokazano na Rys. 14 (str. 21}, Pompe
naledy zanurayd calkowicio w wodg oraz naledy pwrdcic uwagg, by preewdd podajacy wodg od pompki nig byl zagnieciony.

Nig zaleca sig zanurzenie pompy na dno pojemnika, by ograniczyc 2aciggnigeie mulu 2 dna pojemnika.

Coly respdl napgdowy, prowadnice i blat robocry sa zmontowane | skalibrowane fabrycznie | nie wyrmagags zadnago montazu.
Jedyng crynnosciy do wykonania jest prrykrecenie podpdr bocanych do stolu robocrego. Mocujemy je za pomocg Srub Rys.8
st 13} do nakrgtak, kidre znajdujq sip w blacie roboczym w taki sposdb, by rabezpieczye jedng plaszcayzng ¢ powierzchnig blatu
robociego. Zaleca sig, by do ustawienia plastcayzny wykorrystad poziomicg lub poproeceiop ¢ restaw. Do ustawionia kyidw
podpérek bocemych sheky Sruby Rps.8 (st 131, Porwoll to na bardzo dokladne ustawienle podpérek w stosunku do plaszezyeny
blatu roboczego.

Nastapnym krokiem, pest ustawienie wizjera linijki bocane] Rys. 7 (sir. 13)w punkt zarowy. Po luzuwaniu nakrethi suwaka podpdeki
bocznej Bys. 7 (s, 13], prresuwamy go ogranicenikierm 20° do segmaentu zamontowane] tarczy. Nastepnie naleiy rablokowad go
w e pozyc dokrgeagpe nakrgilog, Po cdblokowaniu wizjera po jedne) stronie na linijce: podpdcki, ustawic go w punkt rero.
Mastepme wykonad 12 same crynnodcl po drugia) stronke [inljek, jedynie ustawisjge wirjer na wezednia) rmiarrony odieglods od
segmentu do ugramﬂmh 0% (np, 21-Z2 em w preypadku maszyn wersji QX oraz 28-30 cm W wersjh Q2]

By zachowad stalosd wymiardw | powtarzalnodd cigtych elementéw, priy zuiyciu tarcry, taleca sip egulamie sprawdzad kalibracje
wizjordw, To ciynnoéc konjecenie treeba powtarzad proy kardej zmianie tarczy 2 inng gruboscip segmentu,

Ma koniec crynnodci prrygotowawczych nalery sprawdric:

1) ey udyto whadchwych kolnierzy do mocowania tarery Bye 5 fser. 123

2) cay tarcza diamentowa nle jest poluzowana;

3y tarcza nie wohodii w kontakt z blatem mbocoym.



PODLACZENIE @

UWAGA!

W preypadku ciecia na makrg, requlamie sprawdea) poziom wody w pojemniku, by pompa sody byla caltkowicie zanurzona
Praca przecinarky w preypadiu, gdy wody jest zbyt malo | pompa wystaje ponad poriom lustra wody jest absolutnla
niedozwolona, Mode to doprowadzic do uszkodienia pompki




CIECIE NA WPROST

WAZNE! We warystkich opisanych ponide] rodsajach cigcia, fazowania orar selifowania, phytki ceramicane kiadziemy na stole
lieemm de gy,

Cigcie prostopadie

Phytkg ceramicang kladsiemy na stole robociym preecinarki | dosuwamy do kgtomeerzy Ryes P (ser 1.3), lidre prey tym typu cigd
wystepujg jako listws ogranicrajgca na blacie. Plytka jest ustawions prostopadle do szceeling stodu roboczeqo | plasreryeny
tarery diamentowe). Do ustawienla poledyneeyeh csad mokemy skoreystad 2 laserm | popreednio rrablonych snacenikdw na
phytoe. Preesuwajac plytke wedhui katomderzy nalezy dobrad pozadany wymiar ocdczytujac go 2 linii lasera, ktdra cdpowiada
nacanikom na phytoe, Maszyny Wandeli, niezaleinie od wersjl, pozwalajg unismschamic phytke na blacie ra pomocy suwalkdw
na podparach bocznych ¢ jedng) strany i listwy ograniczajace) 2 drugie,

1, W preypadiu cigcia na massynach 2 recanym pasuwen, cryli O Urochamiamy massyne | po zedrialeniu pompki wody
nalaty poprowadnd ghowicg treymajac ja za uchwyt.

2. W przypadku ciecia na maszynach 2 automatyks, ceyli QX-ZD lub OXZ-ZD, najpiers wybleramy tryb roboczy ciecia,
nastgpnio weiskamy pezrycisk START/STOP™ Rys 3 (sfr, 17},

Predkodd posuwu naledy dobrac tak, by diamentowa tarcza tnaca tylko w niesnacznym stopniu amniejszala swy prediodd
obrotdw w stosunku do biegu bez ohagienia

W preypadku konbecznodcs wykonania cigd serjmych | uzyskania powtarzadnodcl wymiardw, zaleca sie korzystad z suwakdw
podpdrek bocrnych, po wozedniejsze] ich kalibracii, jak oplsano w mozdriale Preygotowanie do Pracy”,

Caynnodci pomisrows i regulacyine nalery prowadiid starannii - porwoli o ogranicey: straty powodowans bledami,

Preez maly wage, niewielkich oraz waskich elementdw plythi, jest ryeylo preesuwania sig tych elementdw postole, » uwagi na
te, by zabezplecryd prosty lnie checia, naledy dodatkowo preytreymypwad takie slementy reks podezas clgcia.

Jadnoczesnie proy odoinaniu paskéw o srevokotcl 0.5-1,5 cm, ktdre prey odoinaniu moga zablokowad szozeling w stole, na
maszynach z automatyks (QX-ZD oraz QXZ-ZD), by mberpiecoyd phytke preed usskodeeniem, pray powrocie glowicy w punkt
TOERACIgCia Cpeia, takio cigeia faloca sig wykonywad w trybie patastomatycanym fubs rgcenym,

Przed rorpocreciem prac 2 nowym rodzsjem phiek, raleca sie proby na odcinkach lub edpadach plytel Preecigte elementy
moina rdepmowad 2a stobi tylko po wylyezeniu maszyny,



CIECIE POD KATEM E

Cigcie pod dowolnym kytem

integralng credcly skladowsy preecinarck 2§ kgtomeerie oraz preymisr kgtowy, porwalajgoe. na ustawienie plytkl na stole
roboczym pod dowolnym katem | dowolrym miejscu w celu jej preecigcia,

Przy cieciu wrdiui przekatng| (tzw, karo), nalety poluzowad nakretkl katomierzy | prymiaru katowego. Po tych czynnodciach
provsuwamy glowice roboczy z tarczy do praymiary kgtowego | wiuwamy wioniec tarcry w sscreling preymiar tak, by lury
migdsy bocznyml keawgdsiami segmentd | preymiare bidy jednakowe, W tym polokeniu nalesy unberuchomid preymiar,
dokrecajac drobe. Odsuwamy glowice w prreciwlegla strong, a w kgt preymeanu podsuwamy jeden rog plytki. Do drogiego rogu
phytki podsusamy glowice, aby wienlec tarcry opart sig o o] krawedi (w miejscu ciecla plytkil, Nastepnie, nalety rablokowad
phytky od przesunigcia po stole ra pomocy katomiersy, podsuwajac j@ do bocznych krawedei pytld, tak aby ramig bez lurdw,
preylegaio do kraweda phytki i dekrgeajge drubami. Po unieruchomieniu plytks nabeiy odsungt proymiar kytowy by zabespiecoyd
go preed pizkodieniem podcras cigdia, Wirystkie coynnoddl 2 ustawienia plytki modna wykonad 2a pomocy lasera jak opksano
niie]

Kolejnym sposabem jest cigcle pod dowolnym kgtem, Ma phytce rysujermy linke ciecia. Wigczamy laser | preesuwamy phytks do
moamaniy, gy linka lasera | linia na plytce pokryjg sig. Unieruchamiamy phytke ra pomocy kitomiarzy, jak opisano w pisraszym
WA faCie,

Jeszere jedmrm wariantem ciecia, na ktdre porwalajs preecinarki Wandel jest odoinanie rogiw phytki (np, robiende 2 coworokgta
ocimickat] Ma jednej polowie stodu [po stronie tarczy] montujemy dwa katomienze. Ma jednym rogu plytki rysujemy lime ciecia.
Kladziemy phytke i preesuwamy do momentu, gdy linia lasera i linka na phytce pokryja sie, Mastepnie naledy unkeruchomid phytke
od preesunigcia po stole za pomocy kytomierzy, ak opisans w plerwsoym wariancio, W razie potroeby, naleiy preesungs bocone
podpory, by ustabilizowad cegdd plytki, ktdea wystaje 2a blat robocey.

Wykanad speracje ciecla,



CIECIE 45°

Cigcie phtok caramicenych z pochylong glowicg - fazowanie plytek

Farcwande phtek pod katem do 25 stopni (| katdym [nnym) mokne prowadelc tandswno prey cleciach prostopadiych jak | skadgeh,
Farowanie plytek maobna prowadrid abrabiajge samig kraweds phytks, ale tek makna ciad plytke na wymiar i kaztalt 2 pdpoczesnym je)
fazownaniem. Kiedy wykonujemy tylko fazowanie, odcinsmy tylke pionowy dciang bokia phytki,

Aby do fazowania uzyskad dowolny kgt w zakeesie od O do 45 stopni nalezy pochylic caly respd! napedowy r prowadnicy o dang
wartoé€, Luzujemy pokrgita zaciskowe po obu stronach maszyny, ustawiamy kgt | zaciskamy pokrgtami ponownia. Wartoid tego kata
ockcrytupermy niv skali pochylena, kidra umseszczona et 2 kardaj stromy maszym.

Wiryskie preecinadkl Wandel w zéstawle posiadaiy pomocnicie ogranscendi do fazowanka, jedne si osobng, mocufy e do blat
robacreqa, inne sq w srwakach podpdrek boceaych.

Przod fazowaniom nabedy ustawic caly 2espdt napgdowy 7 prowadnicg o 2gdany kg, tak jok opsano wyle| Watepnie ubosyd phytke tak,
abry krawpdi plytki byda rowncbegls | podrodiu szozeling w stole roboczym Po wiaczeniu lasers powoli prassuwad phytly w popraok
stodu roboczego, tak aby po Fronse lasers, na kavwgdel phytki, wigzka lasers okazate sip we wAdascheym dgdarym miajscu, Wadnym jest
ewrdcenie uwagl na gormg krawed wigekl, Po dregle| sironse, do abrabiane| kraweds] phyikd podussamy ghowics 2 tarczy, sprawdzajge
abyy gima krawedt ercda tarcny okarala se na by samym posomie, oo i vwigzka ladera na preecewleghe] stranie, W razie potreaby
H)i:-l:-'n]rlu'lm.- cig seryjrych, nabely unieruchomid phytiog za pomocy ogranicznikde = sestawu jak opisano wyie]. Wykonad aperacje
cigeia [F apcrwanial,

Zaleca sip, aby nabraé wprawy, praad obribly plytek, kidm trafig na dciang, wykonad kilka prob cicla na zbpdnych kawalkach
mateniahi. Sam proces cipola (farowamia) nalery prowadald jak w preypadkach opisanych powyle), rardwno prey cigciach
prostapadiych jak | skednych,

Zaleca sig, aby unikngd wyseczerbied, rostawisd od powierschni co najmnigj 1-1,5 mm na peontwe| kraweds phytki

Kaddy z opisanych wyde] sposdh i typ cigd, fakiycznie daje modhiwasc mnug:urdnb“mklmhlmhlmhpﬁh
Tmlu&wm?ﬁmdmmwm wylkorzystane wyto] pez sposoby, poowalajy) roeszerryd modiwodcl masayny



BIEZACE CZYNNOSCI OBSLUGOWE .

Katdorazowo na koniec pracy naledy odpowkednio zabezpiecryc maszyng, aby zapewnic joj dlugq | bezproblemowy prace
HmmmrhmmmmwaMﬁ-mmmmmmwme:m
wody, wyptukad caly ukdad wodny przecinarki orsz usunyt wodp 2 pomphi. Dodatkowo, zalecs sig raz w miesigou rabezpiecryd za
pomocy wodoodpomego smar wizystkie sworznie ora druby mocujgee s2yny prowadzace], onar za pomocy sprgionego, suchego
WWMMW ‘.\'\:\"‘x‘\\ \ \




@ _ POSTEPOWANIE W PRZYPADKU AWARII

JESLI PODCZAS PRACY MASZYNY MASTAPI AWARIA NATYCHMIAST ZATRZYMAJ MASZYNE
& POPRZEZ WCISNIECIE WYLACZNIKA AWARYJNEGO RYS.4 (STR. 12). NASTEPNIE, BEZZWLOCZNIE
ODEACZ MASZYNE OD SIECI ELEKTRYCZNEJ | SKONTAKTUJ SIE Z AUTORYZOWANYM SERWISEM

PRZECINAREK WANDELI. USTERKI UKEADU ELEKTRYCZNEGO MOGA BYC USUNIETE TYLKO PRZEZ
WYKWALIFIKOWANEGD SERWISAMNTA.

Samodrielne usuwanie ustersk:

Misktdre @ wystppujacych usterek mogy okarac sig na tyle Iatwe, 26 ich usunigcie nie bgdne wymagad intorsenci serwisy, jednak
kardorazown praed pribyg unmdzinlnegﬂ naprasienia TASTYIY, uprwni] sig. e podjpto mnnu-i-l:l nie bpdy ;'.'lg.r.a;:ﬂ"f Twojemu pdrowiu
bt Eyciu, Twoje umisjginoscl s wystarczagoe do usunipola wsterki oraz beaweglpdnie sprawdd czy maszyna jest cdigczons od pradu



SAMODZIELNE USUWANIE USTEREK

RODZAL PROBLEMLU:

Brak wody na tarczy tngoe)

MOZLIWA PRZYCZYNA:
Usrkodrony sipommilk
Brak wody w pojemniky

system chlodigoy est zatkany

Zapowlatreona pompa wody

Zla dobrany tarcza thaca

Tancza trgca nia (@St osrs

ROZWIAZAMIE:

Shoontakbu) sip z senaisem

Lzupetng wodg w pojemniiou

Spranwdf | udrodnij ukdad chlodrgoy

Whad pormipe do wody, wetrrgdnij
i kilkukrortnie unuchom

Wymien tarcre na odpowiedniy
tho cigtego materiau

Wit Larcee N nowg




KARTA GWARANCYJINA

WANDEL]

STONE B CERAMIC TILE CUTTING MACHINE

KARTA GWARANCYJNA

Wandeli model:

Nr fabryczny maszyny:

Faktura Vat/Pa ragon nr:

Data sprzedazy:
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WARUNKI GWARANCJI

Producent gwarantuje spravwne dzislanio spregtu warunkami oplsanymi w instrukcii obelugl. Gwarancji udsiola sig na ckres 24
miesipcy od daty spreedady. Usawnions w tym crasio wady bpd usuwane bezplainio pzez sorwis,

WARUNEI GWARANCI:

1. Gwaransjs bedrie respektawans prees sprrsdiwee po proéditavwieniu preer nabypwce:

+ cxytelne] i poprawnie wypelnions] karty gwarancyjnej

- waznege dowodu zakoupu spregtu 2 daty spreedady
- rgkdamowanrego wyrobu,
Sprredescs moke odmdwic wylkonsnis naprvey w preypadie stwiendeenia mesgodnodo dargeh w o dakumentie | ne sprescis |ub
nAniEsienia poprawek proe: osoby nieupowainione.
2. Gwarancja preewiduje berplatine cegdci ramienne oraz robociong w okresie 24 miesigcy od daty rakupu. Usterki ojawnicne w tym
okresie bedy usrwana priez spreedawcg w mokliwee krdtkim terminie, przy crym ten czas nie powinien byt diugszy niz 14 dni
robocpych od daty proyipcia sproghu do naprawy
3. Spezet dostarciony do naprawy powinien byd caysty ofar rapakowany w oryginalne opakowanse, po upszednim wgodnaniu e
spreedawcy. VW razle braku opakimvani labrycznego rysyko usteodzenla w caatee trantporiu ponos! ulytkownik,
i, Gwaranciy cbjete g usterki powstabe w wyniku normalne eksploatacs wzgdzenia, a takie usterki powstale w wyniku ukrytych
blpddw materiabomych,
B. Gwaranciy nie 53 objgte crpéci, kidme udywajg sip w trakcie normalne] sksploatacii errgdzenia. Gwaranciy nin sa objgte
uszkodrené urzadzenta powstale 2 przycon rewnptrznych, takich jak: wary mechanscene, zaniecyseceenia, ralamvia, tjawiskas
atmosferycrne, nigwladchwe  podigczenie do instalag)l elekirpcine), neewdadciws obshiga, weycie nhewdadckeych materialdw
ehiploatacygnych, ekaphaatacih niesgadnn 2 preesnacrenanmi | instrukejs obsbegl,
6. Mabywea traci uprawnienia gwarancyjre w preypadku dokonania napraw lub rmian konstrukcyinych w spregcie proez asoby
nupowanions bez uprzednis) konsultaci 2 autonowanym se rwisam.
7+ Sprzedawca pwolbniony jest 2 dotrzymania tarming naprawy ckredlopego w § 2 wwypadku zakidced spowodowanych sty wyisza,
2a ktdee to zabddeania nig ponost odpowiedealmnosel
8. Wazelkie spory mogqoe wynikngd # ninlejsze) Gwarancp strony poddajg pod roestrapgniecie wlalchwego eciomo Sgqdu
Giospodarcrego.

Autorrzowany serats WANDELI

DIAMOND BN
e B abice@dismond-serviceeu

Tel 331 1871 994
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