MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna FISV / FIS VS / FIS VW

Mocny i uniwersalny system iniekcyjny do wielu podtozy budowlanych.

INFORMACJE OGOLNE
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Zaprawa iniekcyjna
FISV 360 S,
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISV 950 S,
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISVW 360 S
(wersja zimowa)
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISVS 360 S
(wersja letnia)
bez styrenu

Zaprawa iniekcyjna
FISVS300T
(wersja letnia)

bez styrenu, do wkle-
jania przy pomocy
standardowych pisto-
letéw do wyciskania
silikonéw

Mieszalnik FIS S

P

OPIS PRODUKTU

Aprobaty:
FISV /FIS VS / FIS VW . i ‘
= Aprobata Europejska O T Tor aranmdbed conayts

Opcja 7 z pretami
gwintowanymi FIS A lub
RG M, do betonu
niezarysowanego

= Aprobata ETA do
muréw w zestawie z
tulejka siatkowa FIS
HKi

elementami kotwigcymi
FIS A'i FIS E, do podtoza
petnego i pustakéw

(w podtozu petnym

tez bez tulei siatkowej)

* Do betonu
komérkowego zaleca sie
wiertto PBB, tuleje
centrujgcg PBZ i pret
gwintowany FIS A.

A A

W,

7~

Do mocowania: * Drabin

= Konstrukcji stalowych ®= Maszyn

= Szyn ® Tras kablowych
= Regatéw = Schodow

= Konsol

* Bram

* Fasad

= Elementéw okiennych
* Montazu z odstepem

= Nie zawierajaca styrenu, szybko wigzgca
wysokowytrzymatosciowa zaprawa hybrydowa (zywica
winyloestrowa i cement) w tubie, do stosowania w betonie i
murze.

= Zywica i cement oraz woda i utwardzacz znajdujg sie w
osobnych zasobnikach, zmieszanie nastepuje w mieszalniku
dopiero w momencie wyciskania z opakowania.

= (Czesciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie uzyte po
wymianie mieszalnika.

= FIS VW 360 S o krotszym czasie wigzania do stosowania w
zimnych porach roku.

® FIS VS 300 do stosowania ze standardowymi wyciskaczami do
silikonow .

Zalety/Korzysci

= Wysoko wytrzymatos$ciowa hybrydowa zaprawa do
najwyzszych obcigzen we wszystkich materiatach budow-
lanych.

= Uniwersalny system do stosowania na placu budowy.

= Nadaje sie do kotwienia pretow zbrojeniowych.

MOCOWANIA

= Akcesoria / Obcigzenia zalecane

= Dla montazu w betonie, patrz strona 73-78

= Dla montazu w murze, patrz strona 79-86

* Dla montazu w gazobetonie, patrz strona 89-90

= Dla montazu przy przedtuzaniu zbrojenia, patrz strona 94-97
* Dobor odpowiednich pistoletéw, patrz strona 105-106

* Pierwszy na $wiecie system iniekcyjny z aprobata
do betonu, kotwienia pretéw zbrojeniowych,
blokéw petnych, pustakéw i gazobetonu.

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajow obciazen, sposobow zakotwien
oraz przyg. otworow znajduja sig na str. 14.
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60 MOCOWANIA CHEMICZNE

Zaprawa iniekcyjna

DANE TECHNICZNE

FISV /FIS VS /FIS VW

Zaprawa inigkcyjna FIS V 360 S,
bez styrenu

AR

Zaprawa iniekcyjna FIS V 950 S,
bez styrenu

Rl o 4

Typ Art-Nr Aprobata Zawartost llos¢ w
opakowaniu
@® DBt WETA
szt
FISV 360 S 068435 [ || 1 pojemnik 360 ml + 2 mieszalniki 6
FISV 950 S 017101 ° u 1 pojemnik 950 ml + 2 mieszalniki 6
FISS 061223 10 mieszalnikowFIS V 360 S 10
T1s .h‘. ns Zaprawa iniekcyjna _"W“ﬁ?‘l Zaprawa iniekcyjna Zaprawa iniekcyjna
M FIS VW _36.0 S @!ﬁmﬁn:&m‘ FISVS 300 T FISVS 360 S
(W = wersja zimowa) (S = wersja letnia) (S = wersja letnia)
Typ Art-Nr Aprobata Zawartost llo$¢ w
opakowaniu
@ DBt META
szt
FIS VW 360 S 090753 L] | 1 pojemnik 360 ml + 2 mieszalniki 6
FIS VS 360 S 1) 078664 L] | 1 pojemnik 380 ml + 2 mieszalniki 6
FISVS 300 T 1) 093180 L] u 1 pojemnik 300 ml + 2 mieszalniki 12

1) bez styrenu

Zestaw w walizce FIS B

FIS V360 S HWK duza FISV 360 S HWK mata

Typ Art-Nr Zawartost llose w
opakowaniu
szt
FIS B walizka 024870 3 x FISV 360 S pojemniki a 360 cm3/560 g,1 x pistolet FIS AK, 1 x pompka, 1 x zestaw szczotek, 1 x mieszalnik 3
FIS V' 360 S HWK duza 091936 20 x FISV 360 S pojemnik a 360 cm3/560 g, 40 x mieszalnik 20
FIS V360 S HWK duza 096554 20 x FIS V 360 S pojemnik a 360 cm?/560 g, 40 x mieszalnik 20
FIS VS 360 S HWK zestaw 049418 12 x FIS VS 360 S pojemnik & 360 cm?®/560 g,FIS AK pistolet, 24 x mieszalnik 12
FIS V360 S HWK mata 092430 10 x FISV 360 S pojemnik a 360 cm3/560 g, 20 x mieszalnik 10
Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS V
Temp. opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu) Temperatura podioza CZAS WIAZANIA
5°C—z 0°C 24 godz.
+ 0°C—+ 5°C 3 godz.
+ 5°C—+10°C 13 min. + 5°C—+10°C 90 min.
+10°C - +20°C 5 min. +10°C — +20°C 60 min.
+20°C —+30°C 4 min. +20°C —+30°C 45 min.
+30°C—+40°C 2 min. +30°C—+40°C 35 min.

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS

VS (wersja letnia)

Temp. opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu)

Temperatura podt Czas wiazania

+ 0°C—+ 5°C 6 godz.
+ 5°C—+10°C 20 min. + 5°C—+10°C 3 godz.
+10°C—+20°C 10 min. +10°C—+20°C 2 godz.
+20°C—+30°C 6 min. +20°C—+30°C 60 min.
+30°C—+40°C 4 min. +30°C —+40°C 30 min.

Czas zelowania i wigzania zaprawy fischer FIS

VW (wersja zimowa)

Temp. opakowania (zaprawy) Czas zelowania (montazu)

Temperatura podioz Czas wiazania

- 15°C—=+ 0°C (wg aprobaty ITB) 3 godz.
0°C—+ 5°C 5 min. + 0°C—+ 5°C 90 min.
+ 5°C—+10°C 3 min. + §°C—+10°C 45 min.
+10°C —+20°C 1 min. +10°C —+20°C 30 min.
5°C—-10°C 8 godz.
-10°C--15°C 12 godz.

Czas liczy sig od momentu zmieszania sig sktadnikow w mieszalniku. Podczas montazu temp.

opakowania musi by¢ wieksza niz +5°C. Przy diuzszym czasie przygotowania, tzn. np. pracach z diuzszymi przerwami, nalezy wymienic mieszalnik.
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MOCOWANIA CHEMICZNE

Systemy iniekcyjne fischer - przeglad i zastosowanie

System iniekcyjny
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FISP300T
FISP 360 S -
m
FISP380C Laprawa T - e om0
_ ™, poliestrowa agom 80
] g EEDNJ“WJI’W
FISV 360 S
FISV 950 S . o
aprawa hybry-
AT dws O o o o e n
winylowoestrowa
FISVS300T
?]"“ﬁ.‘ﬂ‘ ' Zaprawa
,;ﬂ..t, hybrydowa [} [ ° [ o 300ml 150
winylowoestrowa
FISVW 360 S
Zaprawa
[} (] [ O O 360ml 180
winyloestrowa
FISVT 380 C
FISVT300T 7
G SR aprawa
go g;&mn .hyhrydnwa O O ) ® o 380ml 190
# winylowoestrowa
@ i)
FISVS 100 P
FISVS 150 C Zaprawa
Em.m —_ hybrydowa O ° ° :Eg 2: ?g
.f.m.';“... winylowoestrowa
FISPM 360 S
Zaprawa
hybrydowa [} o o 360ml 50
winylowoestrowa
Zaprawa
hybrydowa O [ 390ml 180
winylowoestrowa
FISEM 390 S
FISEM 585 S -
FISEM 1500 S Zaprawa O ° ° 585 ml 180
3 epoksydowa 1500m 290
Laprawa ° o 500 ml
epoksydowa
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INFORMACJA

® FIS = fischer Injection System

FISV = Zaprawa hybrydowa

winylowoestrowa
FIS VW = Zaprawa hybrydowa
winylowoestrowa szybki czas wigzania
(wersja zimowa)
FIS VS = Zaprawa hybrydowa winyloe-
strowa wydtuzony czas wigzania (wersja
letnia)

FIS EM = Zaprawa epoksydowa

FIS VT = Zaprawa pothybrydowa
winyloestrowa

FISP = Zaprawa poliestrowa do
podrzednych mocowan w murze.

] Opakowanie profi”

Dla profeSJonallstow na placu budowy.
Wymagane specjalne pistolety (reczne,
na akumulator lub pneumatyczne

- patrz Akcesoria na stronie 105/1086.

® Opakowanie standard

SR

Do pracy wystarcza stabilne pistolety
do silikonéw. Nie sg wymagane
specjalistyczne akcesoria..

B Czym jest zaprawa hybrydowa ?

To kombinacja sktadnikéw organicznych
i dodatkéw mineralnych. System hybry-
dowy fgczy zalety zapraw organicznych i
mineralnych.

W ten sposoéb polepsza sie odpornosé
na temperature i czynniki chemiczne
oraz wzrasta wytrzymatos$é

na obcigzenie.

® = Zastosowanie wg aprobaty

O = Nadaje sie do
= Typ opakowania
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58 MOCOWANIA CHEMICZNE

Technika dozowania zaprawy iniekcyjnej fischer
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OKRESLENIE ILOSCI ZAPRAWY

Dla okreslnia wymaganej iloSci zaprawy
do danego zastosowania potrzeba zna¢

;ﬁ

Pret gwintowany FIS A,
stal ocynkowana

| jlo$¢ w jednostkach skali zaprawy w
opakowaniu

® tabelaryczng ilo$¢ zaprawy w R y=rv— Efektywna glebokosé
jednostkach skali wymagana do kotwienia 1
zakotwienia danego preta | fen=for i
@ Efek. gfeb.
Stal kotwienia Max.
Stal ocyn- nierdzew- = Dlugosé
kowana na A4 Srednica wiertta | Stoworu udytkowa
Typ Art-Nr. Art-Nr. E [mm] [mm] [mm]
FISAM6x75 090243 090437 ° 8 50 15
FIS A M6 x 85 090272 090438 ° 8 50 25
FISAM 6 x 110 090273 090439 ° 8 50 50
FISAM 8 x 90 090274 090440 ° 10 65 15
FISAM8x 110 090275 090441 ° 10 65 35
FISAM 8 x 130 090276 090442 ° 10 65 55
FISAM 8 x 175 090277 090443 ° 10 65 100

Przyktad:

80 szt. FISAM6x110

80x 2 jednostek skali = 160 jednostek skali:
1 opakowanie FIS V 360 S jest wystarczajace

Opakowania - ilo$¢ zaprawy w kartuszu

Produkt llos¢ jednostek skali llos¢ jednostek skali

na opakowanie ( zredukowana o 1
mieszalnik)

Kotwa Highbond

FISHB 345 S 180 podziatek 170 podziatek

FISHB 150 C 70 podziatek 60 podziatek

Zaprawa iniekcyjna FIS V

FISV 360 S 180 podziatek 170 podziatek

FISVS 150 C 70 podziatek 60 podziatek

FISVS 100 P 50 podziatek 40 podziatek

Zapr. iniekcyjna FIS VT 380 C

FISVT 380 C 190 podziatek 180 podziatek

UZYWANIE OPAKOWAN

B Podczas wyciskania zaprawy przy

B Wazne: Podczas uzywania nowego ® Powyzsze informacje dotyczace

uzyciu pistoletu przesuwajacy sie opakowania pierwszych kilka ilosci  wykonanych  zakotwien
ttok umozliwia okreslenie ilosci mililitrow (ok. 10 ml) zaprawy z jednego opakowania zaprawy sa
wycisnietych jednostek skali nalezy wycisnac¢ na bok, prawdziwe przy zatozeniu, ze opa-
na opakowaniu. aby sprawdzi¢ wymieszanie kowanie zostanie zuzyte podczas
sie sktadnikbw. Zaprawa moze pracy bez zmiany mieszalnika.
by¢ wcisnieta do otworu dopiero, Kazdy  dodatkowy  mieszalnik

gdy monter stwierdzi, ze jest ona
w kolorze szarym.

Po zakonhczonej pracy napoczete
opakowanie moze by¢ ponownie
uzyte poOzniej, wystarczy nakreci¢
nowy mieszalnik. Kazde opakowanie
zaprawy iniekcyjnej w komplecie po-
siada dwa mieszalniki.

wymaga zuzycia dziesieciu jed-
nostek zaprawy wedtug skali na
opakowaniu. llo$¢ zuzytej zaprawy
moze by¢ wieksza réwniez jesli zo-
stanie wywiercony wiekszy lub
gtebszy otwor, oraz gdy do otworu
zostanie wcisnieta wieksza ilo$¢
zaprawy niz jest to wymagane.
(los¢  jednostek skali podane
w tabeli nalezy traktowaé¢ jako
wartos$ci orientacyjne).
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