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Dziat materiatéw do napraw blacharsko - lakierniczych

3M™ 443SA Trizact™ Dyski $écierne do cieniowania
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Numery produktu

Dyski 50341- 150 mm
Dyski 50413 - 75 mm

Opis i zastosowanie

3M 443SA Trizact™ dyski $écierne do cieniowania sg rewolucyjnymi strukturalnymi
materiatami $ciernymi do przygotowania powtoki lakierowej przed procesem
cieniowania. Dyski majg strukture piramidalng lub tréjkatng blokowg z wieloma
warstwami drobnoziarnistego mineratu o wysokiej jakosci $ciernej. W miare
zuzywania sie $cierniwa ostre ziarna $cierne sg stale odstaniane. Rezultatem jest
jednolite, gtadkie wykonczenie i wyjgtkowa zywotnosé. Uzyskane wykornczenie to ok.
2 mikrony, pozwalajgce powtoce przylegaé¢ do powierzchni bez widocznych
zarysowan.

Obszary zastosowania

1) Przygotowanie lakieru bezbarwnego wokét obszaru naprawy na duzych
powierzchniach za pomocg szlifierki, a na mniejszych powierzchniach recznie.

2) Reczne wyprowadzanie niewygodnych obszaréw i zderzakéw.

3) Do zastosowan polerskich jako produkt do wygtadzania duzych powierzchni przed
uzyciem P3000 Trizact™.

4) Do recznego usuwania niedoskonatosci powtoki bazowej w procesie lakierowania,
gdy po natozeniu powtoki bazowej konieczne jest usuniecie niedoskonatosci.

Witasciwosci fizyczne

Dysk $cierny na podtozu piankowym z Hookit™ o $rednicy 150 mm.

Uzywa¢é z podktadkg Hookit™ do aplikacji maszynowej lub do zastosowan recznych z
petnowymiarowymi podktadkami Hookit™ lub pétokragtymi arkuszami recznymi.

Najwazniejsze cechy produktu:
e Wykonczenie 2-mikronowe
e Podtoze z pianki dopasowuje sie do tekstury lub tzw. skérki pomaranczowej
bez usuwania pierwotnej tekstury
e Strukturalny materiat $cierny zapewnia jednolite wykonczenie
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e Doskonata zywotnos¢ — produkt wystarcza do szlifowania kilku paneli

e Eliminuje konieczno$¢ ponownej obrébki spowodowanej niewtasciwie
przygotowanymi panelami

4) Wskazdéwki dotyczgce uzytkowania

e W przypadku uzycia maszyny — uzyé szlifierki oscylacyjnej (skok 5 lub 3 mm)
z miekka podktadka Hookit™.

e Uzyé miekkiej przektadki (PN 05774), aby uzyskaé bardziej rownomierne
zmatowanie.

e Uzywacd z niewielkg iloscig wody. Przy uzyciu butelki z rozpylaczem zwilzy¢
obszar oraz powierzchnie dysku. Nie nalezy dopusci¢ do stosowania dysku na
sucho.

e Nie uzywac rozpuszczalnikéw ani odttuszczaczy na bazie wody.

¢ Nie namaczaé¢ w wiadrze z woda.

e Zmatowié¢ powierzchnie ze $rednim naciskiem.

e Aby sprawdzié, czy nastgpito catkowite zmatowienie, nalezy oczysci¢ i
wysuszy¢ powierzchnie.

e W przypadku uzytku recznego — wspomagane uzycie przektadki o numerach
czesci 05791/05792

e Stosowac¢ z niewielka iloscig wody. Matowi¢ powierzchnie z rwnomiernym
naciskiem.

5) Magazynowanie

Zaleca sie, aby wszystkie nasypowe materiaty $cierne byty przechowywane w
statych temperaturach i wilgotnosci w zakresie 18-22°C, 50-65% wilgotnosci
wzglednej. Powinny byé trzymane z dala od wilgotnych (lub zimnych) écian, okien lub
podtég, aby unikngé mozliwego wchtaniania wilgoci. Nalezy unika¢ przechowywania
w poblizu zrédet ciepta, np. rur parowych, grzejnikéw, kanatéw gorgcego powietrza,
piecoéw itp.

Produkt najlepiej przechowywaé w oryginalnym opakowaniu do czasu uzycia. Okres
przydatnosci jest nieograniczony w tych warunkach.

6) Bezpieczenstwo

Jesli to mozliwe, szlifowanie powinno odbywac¢ sie w dobrze wentylowanym miejscu
i zdecydowanie zaleca sie noszenie odpowiednich okularéw, maski przeciwpytowej i
rekawic.
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Dyski powinny by¢ uzywane wytgcznie z maszynami wyposazonymi w odpowiednig
podktadke przeznaczong do tego celu i utrzymywang przez caty czas w dobrym
stanie.

Dyski $cierne powinny wystawac symetrycznie do nie wiecej niz 2 mm poza
zewnetrzng krawedz podktadki.

Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub znieksztatconych dyskéw sciernych ani
podktadek.

Dyski i podktadki nie powinny by¢ w zaden sposéb modyfikowane. Powinny by¢
uzywane tylko w oryginalnym rozmiarze i ksztatcie, w jakim zostaty dostarczone.

Zaleca sie, aby dyski byty uzywane tylko na podktadkach, ktére majg wyrazne
oznaczenie wskazujgce maksymalng dopuszczalng predkoscig. Nie nalezy
przekracza¢ podanej predkosci.

Maszyny powinny pracowac¢ z dyskiem tworzagcym mozliwie najmniejszy kat z
powierzchnig obrabianego przedmiotu.

Nalezy zadba¢ o to, aby dyski bez otworu srodkowego byty zamontowane centralnie
na podktadce.

Nieuzywang szlifierke nalezy umiesci¢ na odpowiednim stojaku lub potozyé¢ w
bezpiecznej pozycji dyskiem do géry. Nie wolno ich przechowywaé w taki sposdb,
aby powierzchnia dysku lub podktadki stykata sie z podtogg lub stotem
warsztatowym.

3M 443SA Trizact™ dyski Scierne do cieniowania jest przeznaczony WYtACZNIE DO
PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Zastrzezenie

Wszystkie o$wiadczenia, informacje techniczne i zalecenia oparte sg na testach, ktére
uwazamy za wiarygodne na dzien ich sporzgdzenia, ale ich doktadnos$¢ lub
kompletnos$¢ nie jest gwarantowana. Przed uzyciem produktu nalezy upewni¢ sie, ze
jest on odpowiedni do zamierzonego zastosowania. Poniewaz warunki i metody
uzytkowania produktu, a takze wszelkie informacje, o ktérych mowa w niniejszym
dokumencie, znajdujg sie poza naszg kontrolg, 3M wyraznie zrzeka sie wszelkiej
odpowiedzialnos$ci za uzyskane wyniki wynikajgce z jakiegokolwiek uzycia produktu
lub polegania na tych informacjach.
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Dodatkowe informacje na temat zdrowia i bezpieczenstwa znajdg Panstwo pod adresem

3M Poland Sp. z 0.0
Automotive Aftermarket
Al. Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn

Tel: +48 (22) 739 60 00
www.3mpolska.pl

© 3M 2022. 3M, Hookit i Trizact sg znakami towarowymi firmy 3M. Wszelkie prawa zastrzezone.
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