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3M Proces wymiany paneli stalowych
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» W razie potrzeby wyczys$é i przygotuj pozostate klejone
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= zawiniecia na papelu zamiennym za pomocg paska lub

g 2, dysku Scotch-Brite™
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o -qé wszystkie obszary wymagajgce operacji spawania
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Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Roloc™ pilniczkowa pistoletowa
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» Uzyj paska Scotch-Brite™, aby usungé powtoki
i uszczelniacze w trudno dostepnych miejscach i wzdtuz
zawiniecia z punktami zgrzewczymi, aby odstoni¢
miejsca spawania punktowego
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3M™ Pasy écierne 3M™ Szlifierka pilniczkowa
Scotch-Brite™

» Oszlifuj spaw punktowy, aby usungé spoine z gérnego
panelu. Zwréé uwage na grubos$é gérnego panelu

» Zachowaj ostrozno$¢ podczas szlifowania, aby szlifowaé
tylko gérny panel i ograniczy¢ szlifowanie panelu
gtéwnego/wewnetrznego

» Oddziel panel zewnetrzny od panelu gtéwnego V‘

wykonujgc dodatkowe ciecie wstepne
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spawow
punktowych

Usuwanie

3M™ Cubitron™ || 3M™ Szlifierka pilniczkowa
Pasy écierne 60+ - 80+

R » Zlokalizuj linie ciecia koAcowego w obszarze naktadania

o sie wstepnie przycietego panelu gtéwnego i wymiennego
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Wszystk|e obszary wymagajgce operacji spawania 3M™ Pasy $cierne 3M™ Dysk 3M™ Szlifierka 3M™ Szlifierka

Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Roloc™ pilniczkowa pistoletowa

w celu zabezpieczenia przed korozja

» Nanies$ klej na klejone obszary zawiniecia blachy panelu
gtéwnego i panelu zamiennego zgodnie z zaleceniami

= producenta samochodu, pokrywajgc wszystkie -
= powierzchnie surowego metalu -
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skalibrowaé zgodnie z zaleceniami, aby zapewnié wstepne 3M™ Kilej do paneli 3“{!:‘ tPne:matZiczr)y i jM“‘ gec;ny ahplikator
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N wyréwnanie! Nastepnie materiat z tego wktadu mozna cortuszy 200 ml Y cartuazy 200 mi

stosowad bez kalibracji

» Nalezy stosowacé zalecane przez producenta metody spawania
dla réznych obszaréw linii karoserii

8 Spawanie

» Uzyj materiatu o gradacji 80+, aby wyréwnaé punkty
spawania i potgczenia lutownicze MIG
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3M Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakierniczych Prosimy podda¢ recyklingowi. Wydrukowano w UK.
3M Poland 3M, Cubitron i Hookit sg znakami towarowymi Firmy 3M.
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