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Dyskifibrowe

3M" Cubitron™ 3
i 3M" Roloc™

Przetomowe technologie, ktére na

nowo okreslajg granice szybkosci

szlifowania i usuwania duzych

naddatkéw materiatu, z naciskiem ekl
na produktywnos$é, bezpieczenstwo,
zréwnowazony rozwgj i
optymalizacje automatyzaciji.

Dyski fibrowe 3M™ Cubitron™ 3 1182C i 1187C

3M™ Cubitron™ 3 Roloc™ 1184F, 1182Ci 1187C
Dyski lamelkowe 3M™ Cubitron™ 3 1169F






Produkuj wiecej.
Za mniej.

Dyski fibrowe 3M™ Cubitron™ 3,
3M™ Roloc™ i dyski lamelkowe
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Nadeszta nowa era wydajnosci
materiatéw sciernych.

Przedstawiamy przeprojektowane precyzyjnie kszta+towane ziarno 3M,
ktore przen03| szybkos$¢ szlifowania i zywotnosé w ter|a+ow
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— Wieksza i stabilna szybko$é szlifowania
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Wieksza sumaryczna ilo$¢ usunietego materiatu
a dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ Il 982C, 36+
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Ulepszone pozycjonowanie ziaren

Zmiana sposobu wykonywania pracy.

Cubitr=n"3

Performance Abrasives

Nasze najnowsze precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M

Przeprojektowane, precyzyjnie ksztattowane tréjkatne
ziarno ceramiczne, wykorzystujgce opatentowana,
przetomowa technologie ksztattowania ziarna. Pomaga
zwiekszy¢ produktywnosé i obnizy¢ catkowite koszty
szlifowania.

Precyzyjnie Ksztattowane Ziarno 3M™

Firma 3M jako pierwsza na rynku wprowadzita precyzyjnie
ksztattowane ziarno wykorzystujgce opatentowang
technologie mikroreplikacji 3M do tworzenia réwnych,
ostrych wierzchotkéw, ktére z tatwoscig ,,skrawajg” metal,
zapewniajgc generowanie mniejszej ilosci ciepta oraz
szybsze i trwalsze szlifowanie w poréwnaniu do
konwencjonalnego ziarna $ciernego.

Konwencjonalne ceramiczne ziarno $cierne

Konwencjonalne ceramiczne ziarno $cierne ma tendencje
do ztobienia metalu, co prowadzi do nagrzewania sie
obrabianego elementu i $cierniwa, a w rezultacie —
wolniejszego szlifowania i krotszego czasu eksploataciji
materiatu $ciernego w poréwnaniu z naszym najnowszym
precyzyjnie ksztattowanym ziarnem.




Idealne do wymagajacych
zastosowan szlifierskich.

Trwate, szybkotngce materiaty $cierne 3M™ Cubitron™ 3 Performance pozwalajg zmniejszy¢ czestotliwosé
wymiany dyskéw, co w dtuzszej perspektywie oznacza sporg oszczednos$é. Sztywny podktad fibrowy i
trwate spoiwo zywiczne zapewniajg trwato$é i odpornos$é na rozdarcia w wymagajacych zastosowaniach
szlifierskich, od fazowania, szlifowania spawow, szlifowania powierzchni po gratowanie i wyréwnanie po
cieciu ptomieniowym. W kazdym zastosowaniu nasz produkt szlifuje wydajniej i w nizszych temperaturach,
co pozwala skrécié czas pracy, zmniejszy¢ zmeczenie operatora i zminimalizowaé konieczno$é przerdbek.




Wieksza wydajnosé
potwierdzona w testach.
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Dysk fibrowy
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Szlifowanie stali weglowej
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Dysk fibrowy
3M" Cubitron™ 3
1187C

Szlifowanie stali nierdzewnej
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Gradacja | 36+

~ Powlekane dodatkiem chtodzagcym

mniejsza ryzyko odbarwien na skutek uszkodzen
' metali wrazliwych na ciepto




Przetestowalismy dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ 3
1182C, 36+ i mamy wyniki:

Do
o Wiegksza i stabilna
szybkosé
H a1 Do Wieksza
szlifowania ¢
(o) sumaryczna
/o ilogé usun1ietego
— materiatu
#
1182C, 36+ =
1182C, 36+ —
(o] 20 40 60 80 100 120 o] 1000 2000 3000 4000
gramy/cykl gramy

Poprawia bezpieczenstwo w miejscu pracy
bez uszczerbku dla produktywnosci.

88°

— 1182C, 36+

Mniejsze
narazenie Do

. R Mniej
na wibracje?

(o) generowanego
; O/o hatasu®

10 20 30 40 50 60 70 95 98 101 104
wibracje (punkty) poziom hatasu (decybele)

o

Stupki btedéw przed: iajg wyniki z pozi ufnosci 95%.

"W poréwnaniu z konkurencyjnymi dyskami fibrowymi z ksztattowanym ziarnem. Wyniki opieraja sie na ym tescie z duzym
dociskiem na stali 1018 wykorzystujgcym 7-calowe dyski fibrowe o ziarnistosci 36+ i zebrowang ptyte kontaktowg podktadkl do dyskéw 80514 3M™ na
serwonapedzie.

2Testy wydaji i w typowym procesie przy
dostepnych na catym $wiecie konkurencyjnych tarcz szlifierskich wysokiej jakosci z ksztattowanym ziarnem typu 27, w tym pr
zgodnie z niezaleznymi testami przeprowadzonymi przez Instytut Fraunhofera. Styczer 2024 r.**

ia spoin; $rednie wyniki dysku fibrowego 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze $rednimi wynikami 10
duktéw z ziarnem ceramicznym,

3Testy narazenia operatora na hatas typ go procesu przy ia spoiny; érednie wyniki dysku fibrowego 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze
$rednimi wynikami 10 dostepnych na catym $wiecie konkurencyjnych tarcz szlifierskich wysokiej jakosci z ksztattowanym ziarnem typu 27, w tym produktéw z
ziarnem ceramicznym, zgodnie z ni z i testami przepr dzonymi przez Instytut Fraunhofera. Styczen 2024 r.

“Testy wydajnoéci w typowym procesie przygotowania spoin; érednie wyniki dysku fiborowego 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze érednimi wynikami 5
dostepnych na catym $wiecie konkurencyjnych dyskéw fib ych, w tym produktéw z k 1ym ziarnem ceramicznym, zgodnie z niezaleznymi testami

przeprowadzonymi przez Instytut Fraunhofera. Styczen 2024 r.

5Srednie wyniki 10 dostepnych na catym $wiecie konkurencyjnych tarcz szlifierskich, w tym produktéw z ziarnem ceramicznym. Stupki btedéw pokazujg zakres
prawdopodobnych wartosci $redniej z poziomem ufnosci 95%.

Zapewniona
wydajnosé

3%

szybsza
poczatkowa
predkosé
szlifowania2

s

1182C, 36+

Konkurencyjna tarcza
szlifierska wysokiej jakosci

20 40 60 80 100
gramy/cykl

Safety
Built In

47%

Mniejsze
narazenie
na wibracje

-

1182C, 36+ ——

5 10 15
wibracje (punkty)

Niezalezne badanie zagrozen
przeprowadzone przez:

Z Fraunhofer
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Dysk fibrowy
3M" Cubitron™ 3
1182C

Szlifowanie stali weglowej

Gradacje |60+ i 80+

NOWOSC!

Przetestowalismy dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ 3

1182C 60+ i 80+ i mamy wyniki:

Wieksza sumaryczna

Gradacja 60+
ilos§¢ usunietego
materiatu'’

93%

1182C, 60+ e

Konkurencyjny dysk fibrowy z
ksztattowanym ziarnem, 60+

t t t t t t 1
0 200 400 600 800 100 1200 1400

Catkowita iloé¢ usunietego materiatu (g)

Gradacja 80+

55%

Wieksza sumaryczna
ilo§¢ usunietego

Q 1
materiatu
1182C, 80+ e
Konkurencyjny dysk fibrowy z —
ksztattowanym ziarnem, 80+
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

Catkowita ilo$¢ usunietego materiatu (g)

Catkowita ilos¢

Stal weglowa 60+: deklaracje ,catkowitej ilosci usunigtego zeszlifowanego w ciagu 70 cykli, czyli ok. 30 minut
materiatu” ustala sie poprzez uérednienie iloéci metalu szlifowania

zelglelfowgnego w ciggu 100 cykli, czyli ok. 42 minut Jednostka miary dla stali weglowej sa gramy
szlifowania

. Ry vl . Kazdy cykl w przypadku metody badania stali weglowej
Stal weglowa 80+: deklaracje ,,catkowitej ilosci usunietego wynosi 25,3 sekundy szlifowania na cykl
materiatu” ustala si¢ poprzez usrednienie ilo$ci metalu

8
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Zapewniona
wydajnosé

Do
Wieksza i stabilna
szybkosé
szlifowania®
ﬁ

1182C, 60+ —

Konkurencyjny dysk fibrowyz

ksztattowanym ziarnem, 60+

Stabilna szybko$¢ szlifowania (g na cykl)

Do
Wiegksza i stabilna
szybkosé
szlifowania®
ﬁ

1182C, 80+

Konkurencyjny dysk fibrowy z B

ksztattowanym ziarnem, 80+

0 2 a 6 8 10 © M

Stabilna szybko$¢ szlifowania (g na cykl)

Stabilna szybko$¢ szlifowania:

Stal weglowa 60+ i 80+: deklaracje dotyczacy ,stabilnej
szybkosci szlifowania” okreslono na podstawie usrednienia
cigcia/cykli w odniesieniu do cykli 11-50

(tgcznie 40 cykli, co odpowiada ok. 17 minutom szlifowania)
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Gradac;e
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; 3M Cubitron™ 3

'-_' Szllfowanle stali
lerdzewnej

60+ i 80+

Przetestowali§my dysk fibrowy 3M™ Cubltron 3

1187C 60#+1i80+ i mamy wyniki:

Gradacja 60+

Wieksza

Do
(o) sumaryczna
/ ilos¢ usunietego
O materiaty’

>

1187C, 60+ —

Konkurencyjny dysk fibrowy z
ksztattowanym ziarnem, 60+

} } } } |
0 50 100 150 200 250

Catkowita iloéé usunietego materiatu (g)

Gradacja 80+

Wiegksza

Do
(o) sumaryczna
1 66/ ilos¢ usunietego
O materiatu’

>

1187C, 80+ L

Konkurencyjny dysk fibrowy z
ksztattowanym ziarnem, 80+
1 1 1 1 1 1 ]
0 50 100 150 200 250 300 350

Catkowita ilo$é usunigtego materiatu (g)

Catkowita ilo$¢

Stal ni a 60+: dekl it itej ilosci i Jednostkg miary dla stali nierdzewnej s gramy
matenabu ustala sie poprzez usrednienie ilosci metalu Kazdy cykl w przypadku metody badania stali nierdzewnej
zeszlifowanego w ciagu 40 cykll czyli ok. 8,5 min szlifowania  \yynosi 12,7 sekundy szlifowania na cykl

Stal nierdzewna 80+: deklaracje ,catkowitej ilosci usunit

materiatu” ustala si¢ poprzez usrednienie ilosci metalu
zeszlifowanego w ciggu 72 cykli, czyli ok. 15 minut szlifowania

Zapewniona
wydajnosé

208%

Wiegksza

i stabilna
szybkosé
szlifowania®

>

1187C, 60+
Konkurencyjny dysk fibrowy z
ksztattowanym ziarnem, 60+ !
' ' ' ' ' '
0 1 H 3 4 5 6 7
Stabilna szybko$¢ szlifowania (g na cykl)
.
Do Wieksza
. .
i stabilna
s 7
szybkosé
] . 2
szlifowania
1187C, 80+ )
Konkurencyjny dysk fibrowy z
ksztattowanym ziarnem, 80+
0 1 H 3 4 5 6 7
Stabilna szybko$¢ szlifowania (g na cykl)
Stabilna szybkos¢ szlifowania:
Stal nierdzewna 60+ i 80+: dek\araqe dolyczch .stabilnej kg miary dla stali ni j sa gramy/cykl

szybkosci szlifowani usrednienia
ciecia/cykli w odmes\emu do cykll 5 24
(tgcznie 20 cykli, co odpowiada ok. 4 minutom szlifowania)




Narzedzia, ktére przeniosa
Twojg prace na wyzszy poziom.

Nowa szlifierka elektryczna 3M™ jest dostepna w wersji 115 mm
ze statg predkoscia. Szlifierka zaprojektowana z wytrzymatych
elementow jest stworzona z myslg o trwatosci w najtrudniejszych
warunkach przemystowych. To wydajne i trwate narzedzie, ktére
pomoze w zwiekszeniu produktywnosci.

Moc 1900 W . e ar - .

Dostepne w statej predkosci -

Doskonata ergonomiczna konstrukcja e R \ .

Ochrona przed restartem

Bezposrednie chtodzenie celem
wydtuzenia okresu eksploataciji

Ochrona przed przecigzeniem
Kontrola , kickback”
Regulowana ostona

Solidna konstrukcja i elementy
zapewniajgce trwatosé w warunkach
przemystowych

Akcesoria zapewniajgce maksymalng
funkcjonalnos¢ i elastycznosé

Szlifierka Idealne zastosowanie WSKAZOWKA
elektryczna 3M™_ podktadek pod dyski 3M™ TECHNICZNA:

Uzywaj z podktadkami
36+ do dyskéw fibrowych
3M" i szlifierka elektryczna
3M™ optymalizujgcymi
wydajnos$é dyskow
fiborowych 3M™ Cubitron™ 3
Gradacje 1182Ci1187C, w tym
2638: zywotnosé, szybkosé
szlifowania i spéjnosé.
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Uzyskaj wieksze korzysci ze swoje] | cotowoscdo 2

. oo . automatyzacji |
Inwestycji w automatyzacje.

Istnieje wiele powodéw, dla ktérych warto inwestowaé w automatyzacje proceséw sciernych: poprawa wzrostu
produktywnosci; wzrost powtarzalnosci, jakosci i bezpieczenstwa; odpowiedz na Twoje niedobory sity robocze;j.
Aby zapewni¢ maksymalny zwrot z inwestycji, najlepszg $ciezkg jest wiasciwa automatyzacja od samego poczatku.
Tu wtasnie wkraczajg produkty i wiedza inzynieryjna 3M.

Ograniczenia pracy recznej. Kluczowe znaczenie odpowiednich
Szlifierze sg ograniczeni sitg, jakg mogg przytozyé i materiatéw s’ciernych i parametréw
katem, pod jakim moga trzymac narzedzie. procesu w automatyzacji.

Automatyzacja eliminuje wiele z tych ograniczen,

pozwala na powtarzalng i ptynng prace pod ustalonym

katem oraz ze zoptymalizowanym poziomem sity

i predkosci. Jednak stanowisko zrobotyzowane w

dalszym ciaggu moze by¢ ograniczone przez Czas pracy: kluczowym czynnikiem jest tutaj

wykorzystywane w nim materiaty scierne. czestotliwo$é wymiany, okreélona na podstawie
trwatoséci i wykorzystania narzedzia $ciernego

Aby uzyskaé petny zwrot z inwestycji w automatyzacje,
nalezy zoptymalizowa¢ produkty $cierne i parametry pod
katem tych czterech kluczowych elementow:

Przepustowo$¢: szybsze przetwarzanie, zalezne
od wydajnosci $ciernej, prowadzi do zwigkszenia
- produktywnosci

Powtarzalno$¢: okreélana na podstawie wydajnosci

. w catym okresie uzytkowania produktu $ciernego, co
skutkuje wyzszg dobrg jako$cig wykonczenia i rzadszg
koniecznos$cig wymiany

Wydajnosé: inzynierowie ds. aplikacji
zrobotyzowanych 3M mogg poméc w zaprojektowaniu
procesu wykorzystujgcego catg powierzchnie
materiatu $éciernego. Redukcja odpadéw i kosztéw
materiatéw $ciernych

W 3M doskonale wiemy, jakie czynniki wptywajg na
zautomatyzowany proces $cierny. Nasi eksperci
techniczni korzystajg z naszego ponad 100-letniego
doswiadczenia w zakresie materiatéw $ciernych i ponad
35-letniego doswiadczenia w automatyzacji proceséw
$ciernych. Posiadamy 17 globalnych laboratoriéw
automatyzacji, ktére wspierajg procesy projektowania
naszych produktow

Produkty zaprojektowane z mysia
o automatyzacji.

Materiaty $§cierne 3M™ Cubitron™ 3 Performance zwiekszajg
. ) zywotnos¢ produktu i szybkosc¢ szlifowania, a ich zuzycie
Zywotnosé q p 9 q , Q. o
e jest rownomierne. Usprawnia to procesy, ktore sg juz
$ciernego zautomatyzowane, lub zwigksza atrakcyjno$¢ automatyzacji
przy procesach obecnie wykonywanych recznie.

Szybkosé .o . Y, e
szlifowania Rozpocznij swoja podréz z 3M.
Znamy sie na automatyzacji proceséw $ciernych.
Zaczynamy od wymagan dotyczacych wyroboéw i
Charakterystyka p q .
e oferujemy konsultacje dotyczace catego systemu; w tym
$ciernego zalecenia dotyczace sprzetu i oprogramowania, kontakt z
partnerami z naszej sieci integratoréw systeméw 3M oraz
prowadzenie projektéw weryfikacyjnych koncepcji w
Inzynierowie q . n
ds. aplikacji naszych laboratoriach; aby sprosta¢ wymaganiom
zrobotyzowanych Twojego procesu.

Wydajnosé



Dyski fibrowe 3M™ Cubitron™ 3 Roloc™

Korzysci z mocowania 3M™ Roloc™

Dyski scierne 3M™ Roloc™ sg mniejszymi dyskami i szybko wymieniaé w razie potrzeby. Nasz
z systemem szybkiego montazu do podktadki system zapewnia pewne mocowanie nawet
3M™ Roloc™, dzieki czemu mozna je wygodnie w wymagajacych zastosowaniach.

Zastosowania zdalne

Zachowaj dodatkowg kontrole
Precyzyjne wygtadzanie i wykanczanie
Powierzchnie narozne lub zakrzywione
Skomplikowane, trudno dostepne miejsca

Usuwa odpryski spawalnicze
na matych powierzchniach

. = Szlifowanie i usuwanie materiatu
Zapewniona

wydajnosé

Wysoka Trwatosé

Wysoka

1187C,1182C
Na podktadzie
fibrowym

1184F
Pt6tno
2-warstwowe

982C, 987C
Na podktadzie
fibrowym

984F, 947A
Pt6tno
2-warstwowe

Szybko$é szlifowania

Elastycznosé



Dysk 3M™ Cubitron™ 3 Roloc™ Durable Edge 1184F

Stal nierdzewna i inne stopy wrazliwe na ciepto.

Przeznaczone do zastosowan w przemysle metalowym, w ktérych
wymagana jest elastycznos¢ i odpornos$é na zuzycie podczas obrobki
krawedzi, a takze szlifowania spoin, fazowania i gratowania.

Gradacje |36+, 60+ i 80+

Dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ 3 Roloc™ 1182C

Szlifowanie stali weglowej

Wyjatkowa wydajnosé i produktywnosé przy szlifowaniu stali
weglowej ze §rednim i z wysokim dociskiem, gdy potrzebny jest
dysk o mniejszym rozmiarze.

Gradacje |36+, 60+i 80+

Dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ 3 Roloc™ 1187C

Zastosowania do stali nierdzewnej, stopéw kobaltu
i chromu oraz niklu.

Trwaty dysk oferujacy duzg szybkosc¢ szlifowania i usuwanie
i duzej ilosci materiatu przy szerokim zakresie dociskow

h Gradacje |36+, 60+i 80+

Przewodnik po gradacjach/kolorach przyciskéw dyskéw 3M™ Roloc™ System mocowania 3M™ Roloc™

Dysk fibrowy CB3 Gradacja Dysk fibrowy Rozmiar

. CB3
1184F Durable Edge Wszystkie*

Optymalna predkosé¢ narzedzia, by zapewni¢ maksymalng
szybko$é szlifowania i zywotno$é dyskéw 3M™ Roloc™

* Zapytaj o dostepnos$é

Podtoze innych wymiaréw.

Rozmiar Stal weglowa | Stal Aluminium
dysku nierdzewna

30 000 obr./min | 20 000 obr./min | 9000 obr./min | 30 000 obr./min

Przycisk
20 000 obr./min | 15 000 obr./min | 7000 obr./min | 20 000 obr./min o
plastikowy TR
15 000 obr./min | 10 000 obr./min | 4500 obr./min | 15 000 obr./min




Dyski lamelkowe pumt—

3M™ Cubitron™ 3 ya Y
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Maksymalna produktywnosé
i wszechstronnosé.

Gama produktéw 3M™ Cubitron™ 3 Sa dostepne dwa ksztatty dyskéw lamelkowych — stozkowy i ptaski —
wykorzystuje technologie precyzyjnie dobierane w zaleznosci od zastosowania. Wybierz ksztatt, ktéry pozwala na
ksztattowanego ziarna firmy 3M™, petny kontakt lamelek z obrabianym elementem, aby maksymalnie wydtuzy¢

przeprojektowang pod katem lepszej Zywotnos¢ dysku.

wydajnosci. W ofercie sg teraz dyski

lamelkowe w gradacjach 40+, 60+ i To7 — piaskn T29 - stozkowy

80+. Te dyski lamelkowe majg trwate

podtoze poliestrowe i dtugg

zywotno$¢. Pozwalajg zwiekszyé

wydajnos¢ i zapewniajg powtarzalng

prace, Co og ranicza koszt materiatow Do pracy przy mnlejszych katach: Do pracy przy W|ekszych katach:
§ciernych.




Sprawdzona wydajnos¢é
ulepszajaca proces.

=/ Wieksza wydajnos¢
= produkciji

Dyski lamelkowe sg trwate i szybko
szlifujg, wiec mozna wykonaé
wiecej pracy jednym dyskiem,
rzadziej je wymieniac i zmniejszy¢
koszt zuzycia materiatow $ciernych.

N

Wieksza
powtarzalnosé

W miare zuzywania sie
poszczegdlnych lamelek odstaniajg
one $wieze ziarno Scierne przez
caty okres uzytkowania dysku.

Najlepsze w zastosowaniach do:

Stal weglowa

Te dyski lamelkowe spetniajg wymagania dotyczace
braku zanieczyszczen i kryteria INOX, co pomaga
ograniczy¢ ryzyko korozji galwaniczne;j.

Stal nierdzewna

Wigksza
wszechstronnosé

tatwa w obstudze konstrukcja
dyskéw lamelkowych pomaga
ograniczyé ryzyko wyztobien
w poréwnaniu ze §ciernicami
spojonymi.

Wiegksze bezpieczenstwo
i zrownowazony rozwaj

Lamelki dysku maja
dodatek chtodzacy,
ktéry zapewnia wysokag
wydajnos¢ i dtuga
zywotnos$¢ przy pracy
ze stalg nierdzewna

i innymi stopami
wrazliwymi na ciepto.

Teraz nadajg sie do szerszego
zakresu zastosowan.

Szczegdlnie do pracy przy srednim i wysokim docisku, gdy kluczowa
jest wysoka jakos$¢ wykonczenia powierzchni.

My

Gotowe do
automatyzacji

Szlifowanie Gratowanie

Przygotowanie

Ujednolicanie . )
powierzchni

Wygtadzanie Wykanczanie



Dysk lamelkowy
3M™ Cubitron™ 3 1169F

Szlifowanie stali weglowej Gradacja| 40+

Przetestowalismy dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F
w gradacji 40+ na stali weglowej — oto wyniki:

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F w poréwnaniu
z produktami konkurencji:

Do
Wiecej Wigksza i
6 9 O/ usunietego 7 5 O/ stabilna szybko$é
O  materiatu O szlifowania

—_— —_—

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F 40+ - Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F 40+ —

Wysokiej klasy konkurencyjny
dysk lamelkowy ceramiczny o —
gradacji 40

Wysokiej klasy konkurencyjny
dysk lamelkowy ceramiczny o gradacji 40

Wysokiej klasy konkurencyjny dysk
lamelkowy z nasypem z elektrokorundu
cyrkonowego o gradacjl 40

Wysokiej klasy konkurencyjny dysk
—— lamelkowy z nasypem z elektrokorundu —
cyrkonowego o gradacji 40

[0] 200 400 600 800 1000 1200 0] 2 4 6 8 10 12 14
Catkowita ilo$é usunigtego materiatu (gramy) Stabilna szybko$¢ szlifowania (gramy na cykl)

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F w poréwnaniu z innymi
produktami 3M:

Do Do
Wiecej Wiegksza i
490/ usunietego 460/ stabilna szybkosé¢
O materiatu O szlifowania

—_— —_—

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F 40+ —— Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F 40+ ——

’ 2'00 Ca}kow‘ilijiloéé usunise('::go materi::')uo(gramy) 10'00 12’00 IO Iz ;’Stabilna szibkos’c’ szlif%)wania (grj:ny na cykl)1I2 1I4 1I6
= = Zmien swoj dysk lamelkowy
Q)L 3M™ Cubitron™ Il 969F na nowy
st M-j 3M™ Cubitron™ 3 1196F

Uwaga: Wyniki oparte na 37,5-minutowym tescie automatycznym przy srednim docisku na stali 1045, z uzyciem dyskéw lamelkowych 4,5 cala,
gradacja 40, napedzanych silnikiem serwo.
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Informacje na temat zamawiania produktéw

3M™ Cubitron™ 3 1182C 3M™ Cubitron™ 3 1187C

Eaut:]ir Gradaci Srednica Maks. obr./ | Jednostka/ Eumer . Srednica Maks. obr./ | Jednostka/

gowy radacja (mm) min opakowanie atalogowy Gradacja (mm) min opakowanie
produktu produktu
7100309905 36+ 100 x 16 15,000 257100 7100309798 36+ 100 x 16 15,000 257100
7100308530 36+ 15 x 22 13,300 25/100 7100309789 36+ 115 x 22 13,300 25/100
7100308531 36+ 125 x 22 12,250 257100 7100310794 36+ 125 x 22 12,250 25/100
7100309790 36+ 150 x 22 10,200 25/100 7100309787 36+ 150 x 22 10,200 257100
7100309794 36+ 180 x 22 8,500 25/100 7100309795 36+ 180 x 22 8,500 25/100
7100349563 60+ 100 x 16 15,000 257100 7100349572 60+ 100 x 16 15,000 257100
7100349583 60+ 115 x 22 13,300 257100 7100349586 60+ 115 x 22 13,300 257100
7100349498 60+ 125 x 22 12,250 25/100 7100349581 60+ 125 x 22 12,250 25/100
7100349676 60+ 150 x 22 10,200 257100 7100358917 60+ 150 x 22 10,200 257100
7100349667 60+ 180 x 22 8,500 25/100 7100349679 60+ 180 x 22 8,500 25/100
7100349570 80+ 100 x 16 15,000 25/100 7100349573 80+ 100 x 16 15,000 25/100
7100349564 80+ 115 x 22 13,300 257100 7100349587 80+ 115 x 22 13,300 257100
7100349571 80+ 125 x 22 12,250 25/100 7100349590 80+ 125 x 22 12,250 25/100
7100348572 80+ 150 x 22 10,200 257100 7100349672 80+ 150 x 22 10,200 257100
7100349585 80+ 180 x 22 8,500 257100 7100349663 80+ 180 x 22 8,500 257100

PORADA TECHNICZNA DOTYCZACA DYSKOW:

Przechowuj dyski w zamknietej, zamykanej torebce foliowej, aby zachowac ksztatt i jako$¢é dysku, gdy nie jest uzywany.

] 4, )

Podktadka do dyskéw fibrowych 3M™

Numer
katalogowy
produktu

Maks.
obr./min

Paczka/
opakowanie

Numer
czesci

Srednica

(mm)

Twarda, czerwona, gradacja 36+

7000032409 115 64860 13,300 10/10
7000032410 | 125 64861 12,000 10/10
7100242134 150 64829 10,200 15/15
7000032411 180 64862 8,500 15/15

Pételastyczna, gradacja 60+ i 80+

7000061711 15 64857 13,300 10/10
7000061712 125 64858 12,000 10/10
7000061713 180 64859 8,500 15/15

DOBRA RADA NA TEMAT PODKtADEK:

(

Szlifierki elektryczne 3M™ -
1900 W, 220-240 V, maks. 11 500 obr./min, M14

Eutmler Srednica Numer Maks. obr./ Paczka/
atalogowy (mm) czesci min opakowanie

produktu

Typ wtyczki E

7100249666 15 14253 Stata 11

7100249667 115 14281 Regulowana 11

7100249665 125 14273 Stata 171

7100249668 14291 Regulowana

Typ wtyczki J

7100281561 14112 Regulowana

7100281321

Typ wtyczki UK G.

Jesli wymagana jest wyzsza wydajno$é (szybsze usuwanie materiatu) podczas pracy na ptaskich powierzchniach przy
uzyciu gradacji 60+ i 80+, uzyj podktadki czarnej zebrowanej lub czerwonej zebrowanej.
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Informacje na temat zamawiania produktéw

Dysk 3M™ Cubitron™ 3 Roloc™ Durable Edge 1184F

Numer
katalogowy
produktu

Srednica (mm)

Gradacja

Jednostka/
opakowanie

Dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ 3 Roloc™ 1182C

Numer
katalogowy
produktu

Srednica (mm)

Gradacja

Jednostka/
opakowanie

7100331411 38 36+ 50/200 7100332086 50 36+ 50/200
7100332562 38 60+ 50/200 7100332343 50 60+ 50/200
7100331726 38 80+ 50/200 7100332356 50 80+ 50/200
7100331727 50 36+ 50/200 7100332346 75 36+ 50/200
7100331410 50 60+ 50/200 7100332232 75 60+ 50/200
7100332404 50 80+ 50/200 7100332357 75 80+ 50/200
7100331731 75 36+ 50/200
7100331725 75 60+ 50/200
7100332405 75 80+ 50/200

Dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ 3 Roloc™ 1187C

Numer
katalogowy
produktu

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 3 1169F

Numer
magazynowy @ Ksztatt
SAP

Srednica
X otwor
(mm)

Srednica
(mm)

Jednostka/
opakowanie

Jednostka/
opakowanie

Gradacja

Gradacja

7100332836 | 38 60+ 507500 7100379211 | T29 | 40+ 15x22 13,300 |10/100 DC
KD T ok R0/E00 7100379231 | T27 | 40+ 15x22 13,300 |10/100 DC
7100331745 | 50 60+ 507200 7100379505 | T29 60+ 15x22 13,300 |10/100 DC
plogEses S0 s S0VE01D 7100379507 | T27 | 60+ 15x22 13,300 | 10/100 DC
7100331749 | 75 36+ 507200 7100379654 |T29 | 80+ 15x22 | 13,300 | 10/100 DC
IR | (© 05 210/200 7100379770 | T27 | 80+ 15x22 | 13,300 |10/100 DC
7100332088 | 75 80+ 507200 7100379232 | T29 40+ 125x22 12,250 | 10/100 DC
oot | il00 s 2100 7100379332 | T27 | 40+ 125x22 12,250 | 10/100 DC
* Zapytaj o dostepno$¢ innych wymiaréw. 7100379508 | T29 60+ 125x22 [12,250 | 10/100 DC
7100379600 | T27 60+ 125x22 12,250 | 10/100 DC
Podktadki do dyskéw 3M™ Roloc™ 7100379795 | T29 | 80+ 125x22 12,250 | 10/100 DC
Rozmiar | Gwint ' 7100379743 | T27 80+ 125x22 12,250 | 10/100 DC
TypTR i) | e | SR | I 7100379344 | T29 40+ 150x22 10,200 | 5/20 DC
7000045286 | 38 1/4-20INT 7100379604 | T29 60+ 150x22 10,200 |5/20DC
7000045284 | 50 1/4-20INT Bardzo 7100401211 T29 80+ 150x22 10,200 |5/20DC
7000045285 | 75 a-20INT | S6* m‘;‘:j: Jub 7100379357 | T29 | 40+ 180x22 8,500 | 5/20DC
7000045692 | 100 M14-2 7100379365 | T27 40+ 180x22 |8,500 5/20 DC
| 7100402424 | T27 60+ 180x22 |8,500 |5/20DC
7000000441 | 50 174-20INT 7100402380 | T29 60+ 180x22 | 8,500 | 5/20DC
7100002305 | 75 1/4-20INT | 60+ Twarda 7100402444 | T27 80+ 180x22 | 8,500 | 5/20DC
7000028376 | 100 M14-2 7100400852 | T29 80+ 180x22 | 8,500 | 5/20DC
7000045280 | 38 1/4-20INT )
7000045282 | 50 1/4-20INT | 80+ ﬁjrgd"ia
7000000602 | 75 1/4-20INT  i120+ | 0
7000045695 | 100 M14-2
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Kupujac od dostawcéw bedacych w programie SEAM, pomagasz
budowacé zréwnowazong przysztosé dla naszej branzy, ludzi i planety.

Zréwnowazony rozwdj ma znaczenie dla ™
dziatu materiatéw $ciernych firmy 3M. S E

Firma 3M jest cztonkiem-zatozycielem programu producentéw Sustainable European Abrasive Manufacturers
materiatow $ciernych SEAM i przestrzega najwyzszych swiatowych

norm jakosci, bezpieczenstwa i wydajno$ci w zrébwnowazonym Wiecej informacji

srodowisku. Zobowigzujemy sie do przejrzystosci, odpowiedzialnosci, S .,

innowacji i postepu. znajdziesz na stronie

Klienci kupujacy od dostawcéw bedacych w programie SEAM www.seam.earth

pomagajg budowac zréwnowazong przysztos¢ dla siebie.

Kup dyski, ktére moga wiecej na stronie 3M.pl/scierne

Wybér i uzycie produktu: Na uzycie i dziatanie produktu 3M w okreslonym zastosowaniu moze wptywac wiele czynnikéw bedacych poza kontrolg firmy 3M i pozostajgcych wytgcznie w obrebie
wiedzy i kontroli uzytkownika. W zwigzku z tym za ocene produktu i okredlenie, czy nadaje si¢ on do danego zastosowania, w tym za oceng zagrozen w miejscu pracy i sprawdzenie zgodnosci

z odpowiednimi regulacjami i normami (np. OSHA, ANSI itp.) odpowiada wy}qczme uzytkownik. Nieprawidtowa ocena, wybdr i uzytkowanie produktu 3M oraz odpowiednich produktéw BHP

albo niespetnienie wymaganych regulacji w zakresie bezpieczenistwa moga skutkowac uszkodzeniami ciata, choroba, $miercig i/lub uszkodzeniem mienia. Zastrzezenie: Plodukty profesjonalne i
przemystowe firmy 3M sg przeznaczone, oznakowane i pakowane do sprzedazy przeszkolonym klientom profesjonalnym i przemystowym do uzytku w miejscu pracy. O ile wyraznie nie okreslono
inaczej na wiasciwych opakowaniach produktu lub w literaturze, produkty te nie sg przeznaczone, oznakowane ani pakowane do sprzedazy lub uzytkowania przez konsumentéw (np. do uzytku
domowego, osobistego, w szkotach podstawowych i érednich, uzycia rekreacyj nego/sportowego \ub innych zastosowan nieopisanych na odpowiednich opakowaniach produktu lub w literaturze)

i nalezy je wybiera¢ oraz stosowac zgodnie z obowigzujacymi normami z zakresu BHP (np. . OSHA, ANSI), a takze opisem produktu, instrukcjami dla uzytkownika, ostrzezeniami i innymi
ograniczeniami, a uzytkownik musi podja¢ wszelkie dziatania wymagane w zwigzku z wycofamem produktu z rynku, akcji w terenie lub innego zawwadom\ema dotyczacego uzytkowania produktu.
Niewtasciwe uzycie produktéw przemystowych i profesjonalnych firmy 3M moze spowodowac obrazenia, chorobe, s’mierc' lub uszkodzenie mienia. Aby uzyskaé¢ pomoc przy wyborze i eksploatacji
produktu, nalezy skonsultowac sie z lokalnym specjalistg ds. BHP lub innym ekspertem w tej dziedzinie. Dodatkowe informacje o produktach mozna znalez¢ na stronie www.3M.pl. Gwarancja i jej
ograniczenia: O ile inne zasady gwaranq\ nie zostaty wskazane na opakowaniu produktu 3M lub w innej dokumentacji dotyczacej produktu (w ktérym to przypadku te inne zasady gwarancji beda
miaty zastosowanie), 3M gwarantuje, ze kazdy produkt 3M jest zgodny ze specyfikacjg odnoszaca sie do danego produktu 3M obowigzujacg w dacie dostarczenia danego produktu 3M. 3M NIE
UDZIELA INNYCH GWARANCJI LUB WARUNKOW, WYRAZNYCH LUB DOROZUMIANYCH, W TYM W SZCZEGOLNOSCI DOROZUMIANYCH GWARANCJI LUB WARUNKOW PRZYDATNOSCI
HANDLOWEJ ANI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU, A TAKZE ZADNYCH GWARANCJI WYNIKAJACYCH Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW
HANDLOWYCH. Jesli produkt 3M nie charakteryzuje si¢ gwarantowanymi cechami, jedynym i wytgcznym rozwigzaniem lezacym w gestii 3M jest wymiana produktu 3M lub zwrot kosztéw zakupu.
Ograniczenie odpowiedzialnosci: Z wyjatkiem ograniczen gwarancji wymienionych powyzej i z wyjatkiem zakresu zabronionego obowigzujgcym prawem firma 3M nie odpowiada za zadne straty
ani szkody wynikajace z korzystania z produktu 3M, w tym bezpogrednie, posrednie, szczegdine, przypadkowe lub wtérne (w tym m.in. utracone zyski lub mozliwosci biznesowe), niezaleznie od
zastosowane] teorii prawnej, w tym m.in. gwarancyjnej, kontraktowej, zwiazanej z przypadkiem niedbalstwa lub odpowiedzialnoscig catkowits.

3M Poland Sp. z o.0.
al. Katowicka 117
Kajetany

05-830 Nadarzyn Produkty scierne 3M s3 przeznaczone wytacznie do uzytku przemystowego.

WWW.3M-p|/$C|eme 3M i Cubitron Roloc™ sg znakami towarowymi firmy 3M. Wszystkie pozostate znaki towarowe naleza do ich wtascicieli. © 3M 2026. Wszelkie prawa zastrzezone. OMG 2114149
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